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Este manual pertence a Shenzhen Digital Dream Numerical Technology Co.,
Ltd. e ndo pode ser reproduzido, transferido ou traduzido sem permissao por
escrito. As informag¢des do manual sdo atualizadas regularmente e a ultima
edicdo em PDF pode ser baixada gratuitamente no site oficial da empresa.

1 DDCS-Expert Breve Introducao

1.1 Breve introducao do produto

Obrigado pelo seu interesse em nosso controlador de movimento autbnomo
e por ler este manual.

A Digital Dream é uma empresa de controle numérico especializada em
pesquisa, desenvolvimento e producéo de varios sistemas CNC (Controle
Numérico Computadorizado) desde 2008. O Digital Dream visa combinar alta
qualidade e alta confiabilidade com acessibilidade.

O DDCS Expert € um controlador de movimento de 3 a 5 eixos para
sistemas servo e de passo abertos ou fechados com tela colorida de 7/10,2. O
pulso de saida mais alto por eixo € 1MHz. Os usuarios podem auto-definir as
teclas funcionais. Este controlador suporta o modo de multiplos Spindle,
suporta Magazine de ferramentas reto, Magazine tipo pértico, magazine tipo
disco. A interface do sistema de operacao, embora muito abrangente, pode
ser aprendida em muito pouco tempo.

O sistema de controle numérico DDCS Expert adota a estrutura de design
ARM+FPGA. O ARM controla a interface humano-computador e a analise de
coédigo e o FPGA fornece os algoritmos subjacentes e cria o pulso de controle.
Isso garante controle confiavel e operacéo facil. O sistema operacional interno
€ baseado em Linux.

O DDCS Expert pode ser usado para muitos estilos e tipos de maquinas
CNC. Tornos, Routers, Pick&Place e Fresas, tornos e fresas sao apenas
alguns exemplos. O DDCS Expert opera como um sistema Stand Alone sem a
necessidade de um computador. Isso garante alta preciséo, exatidao e
confiabilidade.

Controlador de movimento independente Pagina Manual do usuario DDCS-
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1.2, Recurso técnico DDCS-Expert

1. Maximo de 5 eixos; Frequéncia de saida de 1 MHz para cada eixo; Interpolacéo linear de
2-4 eixos, qualquer interpolagéo circular de 2 eixos;

2.Tela colorida de 7 polegadas; Taxa de resolugdo: 1024*600, 40 teclas de operacéo;
3. 24 entradas digitais isoladas fotoelétricas, 21 saidas digitais isoladas fotoelétricas;
4. Controle analégico do eixo 0-10V controle do eixo, também suporta saida PWM,;

5. Tipo de magazine: Suporta modo de Spindle multiplo, suporta Magazine de
ferramentas reto, Magazine tipo pértico, magazine tipo disco;

6. Modo de Sonda: Sonda Flutuante Supprt e Sonda Fixa;

7. Métodos de compensacédo de folga: compensacéo de folga de diregdo, compensacéo de
folga de raio, compensacéo de comprimento;

8. Algoritmo de Interpolagédo: tipo S, algoritmo rigido circular, algoritmo suave circular;
9. Idioma: chinés, inglés;

10. Alarmes de software: Erro de programa, erro de operacgéo, erro de ultrapassagem, erro
de driver e outros;

11. Rede: Suporte a compartilhamento de arquivos e usinagem online de arquivos
remotos por Ethernet;

12. Suporte ao modo de controle do eixo Multi-velocidade (velocidade de 3 linhas e 8 tipos
), saida analégica de 0-10V e saida servo do eixo;

13. Compativel com cédigo G padréo, suporta software CAD/CAM popular, como ArtCam,
MasterCam, ProE, JDSoft SurfMill, Aspire, Fusion 360 e assim por diante;

14. O sistema de controle pode visualizar o caminho de processamento antes da usinagem
e torna o sistema mais estavel, trabalhando de forma suave e precisa;

15. Suporta usinagem de alta velocidade em segmentos continuos de polilinha, o sistema
pode escolher um algoritmo mais eficiente automaticamente entre diferentes tipos de
algoritmo de segmento de polilinha;

16. Suporta arquivo de tamanho ilimitado para usinagem;

17. Retomada de ponto de interrupgéo de pausa de suporte, recuperacéo de "corte de
energia", inicio da linha especifica;

18. Funcéo de bloqueio de tempo de suporte;
19. Suporta 4 tipos de direitos de operacéo: visitante, operador, admin, super admin;

20. Funcéo de suporte de "Try Cut" (guia do volante) e "Modo de processamento de estagio
Gnico" e assim por diante;

21. Apoie a fungao de Voltar ao ponto original;
22. A fonte de alimentac&o do controlador é 24VDC, a corrente minima é 0,5A;

23. A fonte de alimentagdo da porta 10 é de 24VDC, a corrente minima é de 0,5A; Pela
fonte de alimentagao 10, o sistema ja fornece energia para as portas 0. Portanto, ndo ha
necessidade de fonte de alimentacéo externa.
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1.3 Aparéncia, estrutura e tamanho do produto

O DDCS-Expert € uma pequena caixa que pode caber em uma janela de uma pequena
caixa de controle ou gabinete de controle. Quatro ganchos de trava fixam este controlador
na estrutura. A dimenséo vocé encontra na Figura 1-1 e na Figura 1-2.

O painel frontal é de 268mm*172,5mm*5,2
mm;

O corpo principal é de 268mm*172,5mm*70
mm;

Para montar a unidade em um gabinete de equipamento, corte o orificio 258,4mm*109

mm
< 268.0 >
< 258.4 >
A
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O ] 0O 0000000000 0000000000 o ¢}
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< 244.0 >
Figura 1-1 Visao traseira e dimensdes do DDCS-Expert(DDCSE)
‘ | iS 2
( ]
70 3?3 A
Figura 1-2 (DDCSE) Vista lateral e dimensdes
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O painel frontal consiste em 40 teclas de usuario e LCD de 7 polegadas (
1024*600).

7" Tela

40 Botoes

Figura 1-3  Painel frontal
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Figura 1-4 Parte traseira do controlador

Os Unicos acessorios sdo o cabo estendido
USB..

Figura 1-5 Cabo estendido USB
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1.4 Explicacdo das abreviaturas

Ao operar o DDCS, os usuarios encontrardo algumas abreviagdes em inglés. Aqui uma lista
com explicagdes:

FRO: Substituicdo da taxa de velocidade

SRO: Substituicdo da Taxa do Spindle

SJR: Configuragéo de velocidade de jog

F: Taxa de alimentagdo, a unidade é mm/min

S: Velocidade do Spindle, unidade rev/min.

X: O cédigo de coordenadas do eixo X.

Y: O cédigo de coordenadas do eixo Y.

Z: O codigo de coordenadas do eixo Z.

A: O cédigo de coordenadas do eixo A

B: O codigo de coordenadas do eixo B

BUSY: O sistema est& ocupado. Vocé ainda pode ajustar FRO e SRO
READY: modo READY, qualquer operagédo pode ser feita

RESET: modo de reinicializagéo, o controlador esta no modo “OFF” |, nenhuma
operacgdo pode ser executada CONT: modo continuo, cada eixo pode ser movimentado
manualmente com as teclas de seta Etapa: Modo de etapa manual, cada eixo pode ser
movimentado em etapas definidas

MPG: Modo MPG. Opere a maquina com o MPG (Manual Pulse Generator) BUSY: Execute o
cédigo G. Auto aparece quando o arquivo esta sendo processado

1.5 Notas e avisos

- Mantenha longe da exposicéo a umidade ou agua. Este produto contém componentes
? eletronicos sofisticados e ndo deve ser molhado.

Aviso de fiagéo: o terminal de entrada 10 deste controlador suporta equipamentos com
fonte de alimentag&o (como interruptor de proximidade indutivo). Ao utilizar este tipo de
equipamento, preste atencgado a polaridade. Evite que o terminal + seja conectado ao GND. Este
controlador possui saida analégica para controle do Spindle (0-10V). Por favor, evite que este
terminal se conecte com GND como danos ao controlador pode ocorrer.

deve ser conectado e devidamente rotulado. Em caso de problema, pressione a parada de

Q Aviso de operagéo. Observe todas as medidas de seguranga ao operar amaquina. O ESTOP
emergéncia imediatamente para evitar danos a pessoas, animais e equipamentos.

A Perigo de alta tensé@o. O DDCS esta conectado a 24 Vcc. Obedega e siga as regras de
seguranca elétrica de seu pais ao conectar este equipamento.

Controlador de movimento independente Pagina Manual do usuario DDCS-
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Painel do Controlador e Operacéao

ESC“Enter
& A K
7 8 9
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1 2 3
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F6 »

= CONT

STEP MPG

Figura 2-1 Painel do controlador DDCS-Expert (DDCSE)

Keys Icon

Definition

Notes

Voltar ao menu anterior

No software, pressione a tecla para retornar ao menu
anterior.

Ir para a proxima
pagina

No software, pressione a tecla para a proxima pagina dos
submenus.

Tecla do submenu F1
~F6

As teclas do submenu precisam funcionar de acordo com o
software do controlador.

Kt+K7

Estenda a tecla de fungéo K
1~ K7

Na pagina Para, os usuarios podem definir chaves
K1-K7.

Arranque/fecho manual do
Spindle

Pressione esta tecla para ligar ou desligar manualmente o Spindle.
Nao pode ser usado se ReSet estiver piscando e durante o processamento

de uma operacéo (Ocupado) Quando o LED acender, o Spindleiniciara.

Try cut Habilitar/Desabilitar

Pressione esta tecla para habilitar ou desabilitar a fungao Try-Cut (Guia do
volante).

Interruptor de modo

Quando em PRONTO, esta tecla muda o modo
Jog de Continuo para Passo e controle MPG.

Iniciar Operacéo

Depois de carregar o arquivo de cdédigo G, pressione esta tecla para iniciar a
operacao. No caso de Status de Pausa, pressione esta tecla para continuar a
operacao de processamento

Pausar Operagao

Pressione para pausar a operagao.

Reinicializagéo e parada de
emergéncia

Se Reset estiver piscando, pressione esta tecla para ativar o controlador
novamente. Pressione esta tecla para interromper a programacéo com
urgéncia.

Controlador de movimento independente
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Keys lIcon Definition

Notes

1: O cursor se move rapidamente
2: Taxal/valores aumentam ou

diminuem 3: Pressione para entrar

©

Na Pagina do Monitor, ao girar o botdo, pode-se mover entre
diferentes colunas ; apds selecionar a coluna , podemos
'a\}'ustar os valores de forma rapida e facil; .

a pagina Program, girando o botdo, podemos selecionar os
arquivos rapidamente e pressionar para confirmar; _
Na pagina Parm e IO, também tem as mesmas funcdes.

1: Cursor sobe
2: O valor do parametro aumenta 3:

Destaque as sele¢des

No monitor, a chave pode destacar os parametros de
processamento FRO/SRO/SJR e assim por diante; Na
pagina Program/Param/IO, destaca as selegdes.

1: Cursor se move para baixo
2: O valor do parametro diminui 3: Destaque

as selecdes

No Monitor, a tecla pode destacar os parametros de
processamento FRO/SRO/SJR e assim por diante; Na pagina t
Program/Param/I0, ele destaca as selegdes.

1: O cursor se move para a esquerda
2: Move-se através de Para Kinds

Em Param Pagina, a chave se move entre os Para Kinds; ,
Na péagina IO Move o cursor para a esquerda.

1: Cursor se move para a
direita .
2: Alternar entre Para Kinds

V A N 4|D>

Em Param Pagina, a chave se move entre os Para Kinds; ,
Na pagina IO Move o cursor para a direita.

1: Tecla de Voltar
2: Cancelar ou Excluir Chave

Com ele podemos voltar a pagina principal, cancelar e deletar
o valor inserido, cancelar a agao atual e assim por diante.

1: Tecla Confirmar e Enter

Confirmacao de valores modificados , acesso a pastas e
parametros.

1: O eixo X se move para a direita;
2: Numero “6”.

No “Modo CONT”, o eixo X se movera continuamente para
positivo depois de pressionar esta tecla. No “Modo STEP” X
se movera positivamente em etapas.

1: O eixo X se move para a esquerda;
2: Numero “4”.

No “Modo CONT”, o eixo X se movera continuamente para
negativo depois de pressionar esta tecla. No “Modo STEP” X
se movera negativamente em etapas.

1: O eixo Y avanga;
2: Numero “8”.

No “Modo CONT”, o eixo Y se movera continuamente para
positivo depois de pressionar esta tecla. No “Modo STEP” Y
se movera positivamente em etapas.

1: Eixo Y se move para tras
; 2: Numero “2”.

No “Modo CONT”, o eixo Y se movera continuamente para
negativo depois de pressionar esta tecla. No “Modo STEP” Y
Se movera em passos negativos.

1: Eixo Z Acima
2: Numero “9”.

No “Modo CONT”, o eixo Z se movera continuamente para
positivo apds pressionar esta tecla. No “Modo STEP” Z se
movera positivamente em etapas.

1: Eixo Z para baixo
2: Numero “1”.

No “Modo CONT”, o eixo Z se movera continuamente para
negativo depois de pressionar esta tecla. No “Modo STEP” Z
se movera em passos negativos.

1: O 42 Eixo gira para frente
2: Namero “7”.

No “Modo CONT”, o 4° eixo se movera continuamente
positivo apods pressionar esta tecla. No “Modo STEP” ele se
movera positivamente em etapas.

1: O 42 Eixo gira no sentido de inversao
2: Numero “3”.

No “Modo CONT”, o 4° eixo se movera continuamente para
negativo apos pressionar esta tecla. No “Modo STEP” ele se
movera em passos negativos.

1: O 5° Eixo na diregéo direta
2: O Simbolo “-".

No “Modo CONT”, o 5° eixo se movera continuamente
positivo apods pressionar esta tecla. No “Modo STEP” ele se
movera positivamente em etapas.

1: O 5° Eixo na diregéo de inversao
2: O Simbolo “.”

No “Modo CONT”, o 5° eixo se movera continuamente para
negativo apos pressionar esta tecla. No “Modo STEP” ele se
movera em passos negativos.

I EEBELCEEDD :

High/Low 1: Selegéo de velocidade alta ou baixa Quando o LED acende, esta no modo de alta velocidade
Speed 2: Numero “5”.
Break Point 1: Breakpoint resume ativo

Resume
0

2 : Numero “0”.

Quando o LED acende, a retomada do ponto de
interrupcao esta ativa.
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3 Portas de entrada e saida

O controlador DDCS-Expert cria um método de portas |0 autodefinido . De acordo com o
favorito do usuario, os usuarios podem definir as portas de entrada e saida como desejarem. Na
pagina 10, os usuarios podem definir a porta de entrada e a porta de saida, e também podem
inspecionar a porta de entrada/saida e o status do MPG.

Ligue o controlador DDCS-Expert, abra a pagina principal do sistema e pressione a tecla F
4 para ir para a pagina da porta 10:

Esc n Enter
- aEn
. K
A|F1| F2| F38| |Rd*LoF5 (F6| P
X i mme

Figura 3-1 Pressione F4 para a pagina |0

00:00-00

A pagina do 10 aparece como abaixo. Na pagina, vocé pode usar a seta para cima/para
baixo, direita/esquerda para chegar e o bot&o para selecionar e alterar as configuragées.

MPG |nEAm' |Jlmuamn 43t NC | e} | 2020/01/22 00:03:37 | Super
Stat |Port Name Enable Fin Mo. | Polarity §
| @ X-axis sarvo alarm signal |

Figura 3-2 Pagina |10

Expert
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Column 1: The input and output port definitions:

Status Port Name Enable Pin No. Polarity
[ NWel'K ) Sinal de alarme servo do eixo X N NULL ou N ou p
Sinal de alarme servo do eixo Y INOT-IN N-Polo
Sinal de alarme servo do eixo Z X 24 negativo
. : signifi .
\S/Aerd‘? Sinal de alarme da Spindle qu:;gs?;;lczsté P:
Oggtlucsa r?guoe Sinal de alarme servo de 5° eixo desabilitado, | NILL Polo positivo
. - 72 - . Sem
4 ati Sinal de limite rigido do eixo X negativo
esta ativo. 9 9 definico.
Sinal de limite rigido do eixo Y negativo V' significa
Vermelho | Sinal de limite rigido do eixo Z negativo queosinalesta INOT-IN24:
Significa habilitado. :
que o Sinal de limite rigido do 4° eixo negativo Porta de
status esta Sinal de limite rigido do 5° eixo negativo entrada da 01
ativo. até a 24.

Sinal de limite rigido do eixo X positivo

Sinal de limite rigido do eixo Y positivo

Sinal de limite rigido do eixo Z positivo

Sinal de limite rigido do 4° eixo positivo

Sinal de limite rigido do 5° eixo positivo

Sinal zero do eixo X

Sinal zero do eixo Y

Sinal zero do eixo Z

Sinal zero do 4° eixo

Sinal zero do 5° eixo

Sinal de Sonda Flutuante

Sinal de Sonda Fixa

Chave externa 1

Chave externa 2

Chave externa 3

Chave externa 4

Chave externa 5

Chave externa 6

Inicio Externo

Pausa Externa

Parada Externa

Sinal de parada do Spindle (M300)

Sinal de entrada de liberagdo da ferramenta (M301)

Sinal de entrada de bloqueio de ferramenta (M302)

Sinal de entrada de ferramenta aberta (M303)

Sinal de entrada de abertura/fechamento da tampa contra poeira (M
305/M306)

Sinal de entrada do alarme do inversor

Sinal de entrada de alarme customizado 1

Sinal de entrada de alarme customizado 2

Sinal de entrada de alarme customizado 3

Sinal de entrada de alarme customizado 4

Sinal de entrada de alarme customizado 5

Sinal de entrada de alarme customizado 6
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Status Port Name Enable Pin No. Polarity
®oou® Sinal de controle de rotacdo para frente do Spindle X ou v NULL ou N ou p
Sinal de controle de rotagdo reversa do Spindle INOT-IN N:Polo
Verde: Velocidade da sec&o do Spindle 1 X 24 negativo
L - signifi .
é@sjtna:{fj r?éuc? Velocidade da se¢do do Spindle 2 quei:i?;:zsm UL E | "
esta ativo. Velocidade da secio do Spindle 2 desabilitado. e ‘ 010 postiive
Sinal de controle M8/M9 N definicio
.| Sinal de controle M10/M11 - significa '
v_erm_elho . ; - / que o sinal esta
2lugeﬂlf\ca . Sinal de alarme do sistema habilitado. INOT-IN24:
status ests Sinal de funcionamento do sistema Porta de
ativa. Sinal de freio do sistema entrada da 01
até a 24.

Sinal de sistema pronto

Sinal de desbloqueio/bloqueio da ferramenta (M154/M155)

Sinal de lancamento/retracéo da ferramenta (M152/M153

Sinal de posicionamento frontal/desligado (M156/M157)

Sinal de saida liga/desliga da bomba de vacuo (M158/M159)

Sinal de saida aberto/fechado da tampa contra poeira (M150/M157)

Empurre o sinal de saida aberto/fechado do cilindro (M160/M161)

Sinal de saida de ligar/desligar aspirador (M162/M163)

Sinal de saida de posicionamento esquerdo ligado/desligado (M164/M165)

Sinal de saida de valvula de vacuo aberta/fechada (M166/M167)

Multi-processo 1 Sinal de saida aberto/fechado (M168/M169)

Sinal de saida aberto/fechado multiprocesso 2 (M170/M171)

Sinal de saida aberto/fechado multiprocesso 3 (M172/M173)

Sinal de saida aberto/fechado multiprocesso 4 (M174/M175)

Resfriamento 1 sinal de saida liga/desliga (M176/M177)

Resfriamento 1 sinal de saida liga/desliga (M178/M179)

Controlador de movimento independente

Digital Dream

Importante:

Na configuragdo padrdo do controlador, ja definimos a porta de saida 21 como o “sinal
de controle de rotagdo para frente do spindle” . Na placa de fiagdo do controlador, ndo o
nomeamos como “Out21” , mascomo “FOR”

5P+
5P-
5D+
5D-

Figure 3-3

Pagina-
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Coluna 2 e Coluna 4:
Mostre que as portas de entrada ou saida estdo em curto-circuito ou nao.

Se o bloquinho ficar vermelho, a respectiva porta esta em curto-circuito; se ainda
estiver preto, a porta correspondente ndao esta em curto-circuito.

Por exemplo, definimos o INO1 como o “X-axis Zero Signal”, e quando o eixo X tocou o

interruptor limitado, ele mostrard como abaixo:

CONT Inunv |,r|muamp1.brnp | e} 2020/01/22 03:37:34 | Guest
Stat |Port Mame Enable Pin Mo Palarity
X-axis zero signal INO1

Al Out Open Cut Close Change Polarit

Mas, o status esta ativo, nao significa que o sinal correspondente esta ativo. Por exemplo, nés
inverte a polaridade do sinal e move o eixo X para longe do interruptor de limite, a luz de status

e o bloco 10 mostram como abaixo: o sinal zero do eixo X esta ativo e o bloco INO1 ndo esta ativado,
porque INO1 nao esta conduzindo com COM-.

CONT Inunv |,r|muampu.brnp | e} 2020/01/22 03:52:30 | Super
Stat |Port Mame Enable Pin Mo Palarity
X-axis zero signal v INDL P

Al Out Open Cut Close

Change Polarit

Figura 3-5

Controlador de movimento independente
Digital Dream

O status esta ativo, mas INO1 ndo esta ON

Pagina-
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Aqui movemos o eixo X para tocar o interruptor de limite, mas a luz de
status n&o acende.

O status mostra se o sinal esta ativo ou ndo, o bloco INO1-IN24
mostra se a porta esta conduzindo ou néo.

CONT Inmnv |,r|muampu.brnp | o 2020/01/22 03:52:35 | Super
Stat |Port Mame Enable Pin Mo Palarity
H-axis rero signal v INO1 P

A&l  Out Open Cut Close Change Polarit

Figura 3-6 O sinal ndo esta ativo, mas porta em condugao

Coluna 3:
Mostra o status de configuracdo do MPG. Como mostra a figura a seguir, a configuragcdo atual do
MPG é X10, em Y

eixo; O bloco “-54” é a calculadora do passo de rotagao das rodas; O bloco “0” mostra a corrente
posi¢cdo do cursor.

MPG  [READY [232326a | o 200012122 05:13:56 | Guest
Stat|Port Name Enable FinMo. | Polarity [
N

X-axis sarvo alarm signal

HOMOM M O OM MM MM KK

Change Polarit

Figure 3-7  MPG Input
Coluna 5: Abre o sinal de saida;

Coluna 7: Fecha o sinal de saida;

Coluna 8: Muda para a polaridade reversa.

Entdo agora terminamos a introducéo na porta I0. Somente quando os usuarios
entenderem como defina a porta |0 e como inspecionar a pagina 10, isso nos ajudara na

fiacao.
Controlador de movimento independente Pagina- Manual do usuario DDCS-
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4 Fiacao

4.1 Fiacao Geral da Placa

Placa de fiacdo DDCS-Expert, existem cerca de 7 partes da seguinte forma::

1) Portas de entrada da fonte de alimentacéo do sistema e |0;
Portas de saida de sinal do driver;
Entrada e portas de saida;

Porta MPG;

Interface Ethernet e USB;

)

2)
3)
4) Portas de Saida do Spindle;
5)
6)
7

mm Wondershare
®  PDFelement

1

: COM-
I IN24
: IN23
1 IN22
: IN21
I IN20
: IN19
1 IN18
! IN17
: IN16
I IN15
' IN14
Entradas o

o ~| COPE
Alimentaca
o da placa GND
® 24V

Avzoa\y
1
1

-r|
o
Ee
]

1NdNI

St

d3

0LX

4

9dIN NIA

-9

-V
5
GNDT\;
6 Los ]
Y O e\
|
1Nndlno |
OOOOOOOOOOI
N cccccccccca
cFIAIIIII I
.Z—tmwhmm\loo«.ool
o0 000000 00
11

12UIY13

Cc
wn
[os)
- | e e
\(<ﬁl | M
[ S~
- I e}
g 2O[0SCNO 1T
oI x I £ CoM+ @
S 0w )
=, N =
1) w
-!IN

Spindle
analogico/
PWM Spindle

Start & Stop- - -~ ¢

Saidas

AIimentagé
o das 1/O’'s

Controlador de movimento independente
Digital Dream

Figura 4-1 Viséo geral das portas de fiagdo do controlador
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A max. capacidade de saida Portas de
Portas de portas € 30V, 500mA. Saidas

coMm+ }b—ov

Entradas cons = |

| NPN Normal aberto | @ | — |

g FiEN o = ouTao |-

o E ek IN02 A -

3 5 = {%‘BU‘»— 3 5.1K — | | |

58 e : CSom | Drive Optoacoplador

2 = . : b I

) : : - |com+

. : IN22 . : I

Lo | ° w W [

I3 O I X23 | |

oo ! | 1

- | o S ouTot [+ |

| T & 1 IN24 - XA | . |

' E 3 | ' ; CargaRelé

S - I COMEm| -

COM-
Entrada de alimentacao
apatn ¢ Servo/Motor de passo
. 5P+ ey
Splnd Ie 5P- EComando dos eixos Y,Z,4,5 saida ( 3
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 5|j+ 'Igual aos eixos X) !
! ; L 5Ij— | |
3 0-10V .Salda analog'La‘ VSO — CircILfit(-) — DC-DC . Cabo trancado blindado :
3 ov ® Ground analogico 3 ACM — analogico . | |
! ! DS26LS31 : |
PWM OL:L PWM X.P+ < ——. | Pulso+ 3
[g En Pulso-
! Rotac&o Diregdo+ !
FOR. < lfdafene | for Graes) o |
! round | ——‘é L !
'COM COM- - : Diregéo- :
PE L
Fonte de Alimentagéo | | T
para o Sistema Fonte de alimentacéo
para as I/O's
DC24V DC24V
’——_{% 24V CcoM+ %“;
GND COM-

PE
Protecdo do Terra

Controlador de movimento independente
Digital Dream

Figura 4-2

Viséo geral do Diagrama
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Pin Mark Name Function Parameter
PE Aterramento Conecte no Terra.
24V A“menta@éo para o Positivo da fonte (24V APENAS)
— DC24V 3A
GND Sistema de Controle GND ( 0V da fonte)
COM+ Alimentagéo das Positivo da fonte para as 1/O's DC24V
COM- |portas I/O's Negativo da fonte para as I/O's
XP+ Saida Positiva do Sinal de Pulso do Eixo X (5V)
XP- ) i Saida Negativa do Sinal de Pulso do Eixo X (5V)
Saida de Sinal do - = - : -
XD+ o X Salda Positivo do Sinal de Direcéo do Eixo X (5V)
XD- Saida Negativa do Sinal de Direcdo do Eixo X (5V)
YD+ Safda Positivo do Sinal de Direcéo do Eixo Y (5V)
YD- ; ) Saida Negativo do Sinal de Direcdo do Eixo Y (5V)
Saida de Sinal do - — - -
YP+ Eixo VY Saida Positiva do Sinal de Pulso do Eixo Y (5V)
YP- Saida Negativa do Sinal de Pulso do Eixo Y (5V)
ZP+ Saida Positiva do Sinal de Pulso do Eixo Z (5V) Saida acionada por cabo;
AP= o Saida Negativa do Sinal de Pulso do Eixo Y (5V) RS422 Padrao;
Z Axis Signal output - = - - -
ZD+ Salda Positivo do Sinal de Direcéo do Eixo Z (5V) max. Pulso de Interpolacéo
7D- Saida Negativo do Sinal de Direcio do Eixo Z (5V) Frequéncia 1Mhz.
4P+ Saida Positiva do Sinal de Pulso do 4° Eixo (5V)
4P- o Saida Negativa do Sinal de Pulso do 4° Eixo (5V)
4th Axis Signal output — - - -
4D+ Saida Positivo do Sinal de Direcdo do 4° Eixo (5V)
4D- Safda Negativa do Sinal de Direcdo do 4° Eixo (5V)
5P+ Saida Positiva do Sinal de Pulso do 5° Eixa (5V)
5P- - Saida Negativa do Sinal de Pulso do 5% Eixo (5V)
5th Axis Signal output - = - ¢ -
5D+ Saida Positivo do Sinal de Diregdo do 5° Eixo (5V)
5D- Safda Negativa do Sinal de Direcdo do 5° Eixo (5V)
Spindle Iniciar/ A . . A max. capacidade de saida
FOR
Parar i?tli%?\o para frente e saida de parada do Spindle( oortas & 30V, 500mA.
Ao
COM-  |Spindle Saida COMUM N&o é possivel curto conectar com ACM
VSO Saida Analdgica L .
- Conecte com a porta de entrada analdgica do 0-10V controle do Spindle
ACM terra analdgico inversor
PWM Saida PWM
Conecte com a porta de entrada PEM do Taxa de trabalho
ACM Terra PWM iVETSeT
INOT Na pégina 10, pode configurar as portas como Servo Suporte mecanico, fotoelétrico
24 Portas de Alarme, limitado, zero, sonda, iniciar/pausar/parar e | e interruptor de proximidade, 24VDC;
IN24 entradas assim Tipo: NPN
sobre. Nivel Ativo: OV
ouTOo1 L, i Saida coletor aberto; embutido
20 Portas de Na pagina 10, pode configurar as portas como Diodo inverso; Corrente acionada:
oUT20 |saidas Lubrificacdo, resfriamento e assim por diante. 500mA: Tens3o do driver: 30V.

Controlador de movimento independente
Digital Dream
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4.2 Entrada da Fonte de alimentacéao
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O DDCS-Expert precisa de duas fontes de alimentacao, a alimentagao principal é para o sistema
do controlador, a alimentacao da porta 10 é para portas de entrada e saida e MPG. Ambas as fontes

de alimentagao sao de 24 VDC, a corrente € de 3 A. No sistema

Porta de entrada de energia, 0 24V marcado e GND séao as principais portas de entrada de

energia; na entrada de energia 10

portas, COM+ e COM- sdo as portas de entrada de energia para porta de entrada/saida e MPG.

em mente, somente quando as duas fontes de alimentagcdo estdo conectadas corretamente, o

controlador pode funcionar apropriadamente.

Muitos novos usuarios apenas fornecem energia ao sistema, entao os interruptores limitados, o
relé e MPG e o Spindle nao funcionar, verifique se vocé também fornece energia para as portas 10.

A alimentacao 10O fornece energia para todas as portas 10, incluindo o interruptor limitado, relé,
MPG, Etop e todas as outras portas de entrada e saida, sem ela, Spindle, MPG, portas de entrada

e saida nao podem funcionar.

Para evitar ruido elétrico, é altamente recomendavel usar dois cabos separados de alimentacao

de 24 V.

Para evitar ruido elétrico de alta frequéncia do cabo de alimentacao, é altamente recomendavel

Recomenda-se instalar um filtro de ruido na entrada de energia da fonte de alimentac¢do do switch

N L L N
Filtro Filtro
PE PE
Fonte de Fonte de
aliemntacéo 1 aliemntacéo 2
PE PE
GND +24v L +24V GND

Figure 4-3  Métodos de fiagao das fontes

+ LCOML
= DC24V (2N ( 2N
BN H—
— = =
U
DC24V/| + ‘.
Sensor de
proximidade
NPN
Normal Open Mode
Figure 4-4  Como o IO Power fornece energia para as portas de entrada
Controlador de movimento independente Pagina- Manual do usuario DDCS-
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Se vocé conectar um relé aqui

€ melhor adicionar um diodo Relé de carga indutiva

- e

\

A max. capacidade do
portas de saida é 30V,500 ) 1
mA
OUTxx
(Wi

€39
(k) -

Conduzir Optoacoplador
Figure 4-5 Como a fonte fornece energia para as portas de saidas

Filtro
EMI

*

Alimentacao das

COM-
comM+ @

HMI/RS232
Alimentacéo
do Sistema

PE
GND
® 24V

Terra

EMI filtro

Figura 4-6 Fiagédo da fonte de alimentagao

Controlador de movimento independente Manual do usuario DDCS-
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4.3 Fiacédo Spindle

Suporte DDCS -Expert 3 tipos de modo de Spindle : Spindle analégico /Spindle
servo (PUL+DIR)/ Eixo multi-velocidade . Na Pagina Param, através do #079, podemos
definir o modo do Spindle

4.3.1 Spindle analégico

No Analog Spindle, o terminal de saida de controle de velocidade pode produzir 0-10
V. Ele pode ajustar a velocidade do motor do Spindleenviando atensao entre 0 e 10V parao
VFD de acordo com o a configuracao de velocidade do Spindle.

Controlar a velocidade de um Spindle com um VFD (conversor de frequéncia variavel
) s6 precisa do Start

/ Sinal de parada e sinal de 0-10V para controlar a frequéncia.

A porta FOR tem os mesmos métodos de fiagao das portas de saida normais.

FOR é para saida de rotacao para frente do Spindleou saida de partida/parada;

O circuito analégico esta isolado com a saida da fonte de alimentacdo , nunca
conecte em curto o ACM e 0o COM- (DCM) ;

Se precisar apenas do comando Iniciar e Parar para o Spindle, basta conectar a porta
de saida

do controlador com a porta de entrada inicial do inversor.

Entradas Alimentacéo I/O's
Spindle (COM+/COM-)
Spindle
Saida analégica v
0-10v @ Circuito
ov ® Ground analégico analogico
v A 4
PWM ® PWM
COM+
FOR & — G d Fonte de
COM e roun alimentacao
DC24V
-
Métodos de fiagao,
por favor
refere-se a portas
OUTx
Figura 4-7 Métodos de fiagdo do Spindle
Importante:

0 “VSO” e “PWM ” apenas uma porta esta disponivel para uma configuragéo. Use a
porta “VSO” ou Porta “PWM”, as duas portas ndo podem ser usadas ao mesmo tempo.

Controlador de movimento independente Pagina- 20 Manual do usuario DDCS-
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Spindle V INVERSOR q

uPFpRVpCMsPLIsPMsPHRST|REVFORIACM vO [10v
[DESESEZRONZNGES) Q

FA‘ FC ‘ FB ZAV‘DCN*SPH‘ 5V ‘ACN* Al g VI RS-‘RS

OO O Sje © © @ S Sjo]o SHe,

4|5 9
pelPR[ UV w]E

(OIS HNINIO]

"

AN R R
? @
5P+ PY
5P- i
=z ol=5
50+ F23¢w
5D-
L spindle -
Figura 4-8 Ligagdo Spindle
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4.3.2 Servo Spindle (PLUSO/DIRECAO)

Na pagina de parametro #079, definimos o “Tipo de interface do Spindle”
para “Plu/dir” e na péagina de parametro #080 defina “Eixo de mapeamento do
Spindle” para o eixo que vocé precisa, este eixo é definido para ser um servo

Spindle. . . .
4.3.3 Multi-Velocidade Spindle

Existem 3 parametros relacionados ao Spindle Multi-velocidade:

#079 -- “Tipo de interface do Spindle ” ; Aqui precisamos configura-lo
para “Velocidade maltipla” ;

#088 -- “Contagem de se¢des multivelocidade” ; A faixa de valor de contagem
de secéo é 2-8, os usuarios podem defina 2-8 velocidades diferentes do Spindle.

#082 -- “ Max. Velocidade do Spindle” . Por exemplo, se o n° 088 for definido
como 8 e 0 n° 082 for 24000, se a secdo atual for 2, a velocidade atual do Spindle é
6000; se a secdo atual for 3, a velocidade atual do Spindle é 9000; Se a secdo atual é
4, avelocidade atual do Spindle é 12000, ect...

Existem 3 portas de saida relacionadas ao Spindle multivelocidade, os
usuarios precisam defini-las

as portas de saida correspondentes.

Velocidade da secdo do Spindle 1 =S1;

Velocidade da secdo do Spindle 2 = S2;

Velocidade da secdo do Spindle 3 =S3;

Secao Multi- ~ . .
velocidade Secdo Saidas do Spindle
2 » S
3.4 » 51,52

4-8 » 51,52.53

Figura 4-9 A relagdo entre a segdo multivelocidade e a saida da segao do Spindle

Status das

Secao atual saidas
3 S2 St
0 0

YYVYVYVYYVYY

S
0
0
0
0
1
1
1
1

o N Oy U AN —

0
1

1
0
0
1

1

- O a4 O - O

\

Nota:1 é saida, 0 ndo é saida.

Figura 4-10  Arelagdo entre a segdo atual e o status de saida
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Na pagina 10 port, ji definimos a Out20 como “Spindle section speed 1”7, a Out 19 como *

Velocidade da secéo do spindle 2 7, Out18 como “ Velocidade da segéo do spindle 3 ”. A fiagao
para o

Eixo multivelocidade como segue:

Inverosor

UPFIDRVDCM SPLISPMSPHRSTIREVFORACM Vo |10v

FA‘ FC‘ FB §24VIDCMSPH 5V ‘Acw* Al VI ‘RS-‘RS*—

OO S Sje|0 /@ S Sjle ® Sfo

4ls |3

P+ PR| U W |[=

\2
o[s]s[s|@

o 0006006060000
= Zo0z8 R22-22ILI =
C20d62 FEECCEEECEEEGDS
<a >0 2D 22D 2>D>>2$>22220
O O O O OO OoO OoOOoOOo
|—SpindIeJ | Saidas
Figure 4-11 A fiagdo para o Spindle
multivelocidade
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4.3.4 Fiacdo do Relé

Pela configuracdo de mais portas de saida do Spindle , o terminal de saida de controle
do Spindle oferece conexdes para Arranque /Paragem de Arrefecimento (M8/M9)e
Arranque /Paragem de Lubrificacdo (M10/M11) e breve. Por exemplo, pode ser usado para
uma porta de saida de relé. A Figura 4-12 mostra os métodos de fiacao.

Resfriamento
liga/desliga
valvula de vacuo

220VAC liga/desliga

220VAC o E

1

Relé de
¢ estado
solido sélido

big dis

B
B

&

[ 2N B J 000000000 [ J
™M N I O O 0 N~ O Mm N !
2P -s 2385883385 = = B
EEED EFEEEEFEEEEEEE O sl 5
55250 D222 22222 0 o 13
© oo ©DO0O0ODOODODOO0OOD0

Saidas | Alimentacéao 1/O's

Figure 4-12 Ligagéo dos Relés

Se a fonte de alimentagao do relé for 24VCC:

Entrada e saida de especialista DDCS sao as portas |O definidas pelo usuario, como nosso
exemplo aqui, ja defina OUT10 como a porta de saida “Cooling on/off’ e ja definimos OUTO01 como
valvula de vacuo porta de saida on/off’. Se a fonte de alimentagao do relé nao for 24VCC:

Os usuarios precisam usar uma fonte de alimentagao externa, entre em contato conosco para
obter o esquema desenho ics.

Controlador de movimento independente L Manual do usuario DDCS-
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4.4 Ligacdo Motor de Passo/Servo Driver

A saida de controle de passo / servo, citamos o método de saida diferencial de pulso e dire¢éo

conforme a Figura 4-13, max. 1Mhz por eixo. Ha 3 ou 4 ou 5 eixos para opcional.

Na Figura 4-13, tomamos o eixo X como exemplo, Y, Z, A, B como os mesmos métodos de
fiagdo.

A tenséo de saida do sinal de pulso e diregéo é de + 5V.

Controlador Driver
— Pulse+
XP+ f ‘| A f ‘| 11—
| <7\
I:é | | ( | | Pulse- C__\
AT T
XD+ I i A I i )lrectlon+:|_
- i ( I ES
XD- - I H Direction-
\ Por favor, utilizar cabos
DS26LS31 ; blindados de par trancado
Par blindado
PE
e Trangado

Figura 4-13  Ligac&o de Pulso e Diregao

Fiacdo de &nodo comum ou fiagdo de catodo comum néo sdo métodos de fiagdo DDCS-EXPERT

A Figura 4-14 é o método de fiagdo errado.

Controlador Controlador
Pulso
— XP+ XP+
z | IXP- Pulso : XP-
L %D+ XD+ Direcao
[ g L xp- Direcao [ g XD-
DS26LS31 DS26LS31
Anodo Comun Catodo comun
Figure 4-14 Fiacao errada de pulso e diregédo
Controlador de movimento independente Pagina- Manual do usuario DDCS-
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DDCSE Input e Output séo as portas IO definidas pelo usuario. Em nosso exemplo, ja
configuramos IN24
como a porta de entrada do “sinal de alarme servo do 52 eixo”.

-

ZP+

ZD+
ZD-

YP+
YP-

000000

YD+ @

YD-

XP+ % - Y
xe- HEZE =2
XD+ P

N
v

XD- m

S
()
el
©
El

|

Figure 4-15  Driver de passo/servo conectado com DDCS Expert
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4.5 Entradas de Limite, Home e Sonda

DDCSE Input e Output sédo as portas 10 definidas pelo usuario . Em nosso exemplo , ja
configuramos IN12, IN11 e IN10 como a porta de entrada do “sinal de limite de eixo”, e ja definimos o
INO9 como “Sonda” porta de saida.

Observe que o tipo de interruptor de limite deve ser NPN Normal Aberto e a faixa de tenséao é 24
VCC.

Entradas

= - L
S ST O AN OO0 OIMYT®M S TN~ O 0NN OLWwmST MmN —
oo NN ANANECS D D D D oo OOFV—FOOOOOOOOO
o0 ZzZzzzzzzz2zz2z2z22 ogoo0Oz2zzzzzzzzz2z222
[ B = B = B = B = B = S ™ T = B = B == e = | [ B = B = B = B = I = S ™ T = B = B = e = |
00060006000 00O 0000006000 00O

Sensor de proximidade

Figura 4-16  Interruptor de proximidade/interruptor mecéanico e métodos normais de fiagédo da sonda

Alguns usuarios pediram os métodos de fiagdo para a sonda com alarme de over-strock, aqui
também definir uma amostra para ele.

/Circuito interno IF padrédo \
o Vermelho DC24

K/Iarrom ]NO

Laranja AC/DC
NC o Cinza ov
NC Verde
Azul :ISinaI de Alarme de

Sobrecarga

Interruptor limitado tipo NPN com sinal de alarme over-strock, tenséo
DC24V.

Figure 4-17 O sensor de sonda com sinal de alarme de over-strock
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No exemplo, vamos para a porta |0 para enviar o INO7 como o “Sinal de sonda” , IN06
como “Negativo" Sinal de limite rigido do eixo Z” :

INPUT

+ +
S SO NT-TO®MON OWLITM S S ANT- O N WOWLWmST MmN —
OONNNNNV—T—FV—V—FFOOF'—‘—OOOOOOOOO
oozZzzzzzzzzzz2zz22 ogo0O2z2zzzzzzzzz222
[ B e B B B = B = S T = B I e = e B e B e B = N e N S T T e e e B = e =)
00000000000 00000000000

-

NN DnSsSSONS < e

Figure 4-18  Os métodos de fiagdo do sensor Probe com sinal over-strock
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4.6 Botdes Externos

DDCSE Input e Output séo as portas IO definidas pelo usuario . Em nosso exemplo , ja
configuramos IN23 como a porta de entrada “Inicio Externo”, IN22 como a porta de entrada “Pausa
Externa” e IN21 como “Externo Parada final” porta de entrada.

Por favor, escolha os botdes externos que sdo 24VDC de entrada da fonte de alimentac&o. Entédo
nao precisa de um fonte de alimentacao externa para eles.

Entradas

+
ST O NT- OO0 00NN OW;m ST m
oo N NdNC- - === o oo
SNC B =S S E S B B E B R

0 00060000000

_—

. 4

Botdes Externos

Inicio Pausa Resetar

Figure 4-19° Os métodos de fiagdo dos botdes externos

4.7 Fiacdo MPG

1 Pin No.| Mark Definition Notes
+5V Fonte de alimentagéo+ | Terminal positivo de entrada da fonte de alimentagdo MPG
A+ Encoder Fase A + Terminal positivo de entrada diferencial de fase MPG A

5V
A+

B+ Encoder Fase B + Terminal positivo de entrada diferencial de fase MPG B

XIN Selecione o eixo X Conecte com GND, entéo o eixo X é selecionado

B+ Selecione o eixo Z Conecte com GND, entéo o eixo Z é selecionado
B— X100 | Razao X100 Conecte com GND, entéo a proporgdo X100 é selecionada
XIN 5 Selecione o 5° Eixo Conecte com GND, entdo o 5° eixo € selecionado

o|lN|o|a| A~ w|[N| =
N
Z

COM- Sinal de entrada COMUM O sinal de comutag&o € comum.

ZIN

4 9 GND | Ground Aterramento da fonte de alimentagdo MPG
X1 OO 10 | A- Encoder Fase A - Terminal negativo de entrada diferencial da fase MPG A
X1 O 11 B- Encoder Fase B - Terminal negativo de entrada diferencial da fase MPG B
5 EP 12 | YIN Selecione o eixo Y Conecte com GND, entdo o eixo Y é selecionado
COM' 13 |4 Selecione o 4° Eixo Conecte com GND, entdo o 4° eixo é selecionado
1 5 14 | X10 Razao X10 Conecte com GND, entéo a proporcédo X10 é selecionada
8 15 |EP Entrada ESTOP Conecte com GND, entao Estop esta ativo

*** Nunca conecte em curto o COM- e o GND *** Figura 4-20 Tabela de fiagdo MPG
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IMPORTANTE:
1) Todo o terminal COMUM do sinal de entrada é COM-, ndo GND; Nunca conecte em curto GND e COM

2) O MPG precisa de energia da porta de alimentagao |0 (COM+ / COM-), ou o MPG né&o pode funcionar;
3) Devido ao limite dos pinos, se X10 e X100 ndo forem selecionados, o sistema apenas seleciona X1
por padréo.

4) Com o MPG, e pressionando a tecla “Try Cut” , o sistema pode mudar para “Guia do Volante” .ing
” Por favor, gire o volante no sentido anti-horario, o Try Cut (volanteorientando) pode estar ativo.

DDCS-Expert Pinagem MPG fungoes MPG Pinagem MPG Cores do cabo
1 +5V Positivo da Fonte+ 5V Vermelho
2 A+ Fase A + A+ Verde
3 B+ Fase B + B+ Roxo
4 XIN Eixo X X Amarelo
5 ZIN Eixo Z Z Marrom
6 X100 Razdo X100 X100 laranja
7 5 5° Eixo 5 Rosa
8 COM- MPG comun COM- COM Laranja/Preto
9 GND Terra GND Preto
10 A- Fase B - B- Roxo/Preto
11 B- Fase A - A- Branco
12 YIN Eixo Y Y amarelo/Preto
13 4 4° Eixo A Marrom/Preto
14 X10 Razéo X10 X10 Cinza/Preto
15 EP ESTOP EP Azul

Figure 4-21  DDCS -Fiacéo especialiada com DDMPG

A fim de tornar conveniente para os usuarios, ja soldamos os cabos MPG ao plugue de
interface macho PIN15, os usuarios podem apenas inserir o plugue MPG na interface MPG DDCS-
Expert.

Depois de terminar a fiagdo, podemos verificar se a fiagdo do MPG esta correta ou ndo na
pagina |0. Observe a figura 4-22 e 4-23, X100 e o bloco X ficam vermelhos, isso significa que o
eixo X e

A proporgéao X100 é selecionada; -499 significa que as rodas foram giradas no sentido anti-
horario; 922 significa que as rodas foram giradas no sentido horario; -499 ou 922 néo ¢ a distancia
real, eles sdo uma medida da velocidade de giro. + ou - mostra a direcdo. Dessa forma, é muito
facil verificar a fiagdo do MPG.
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MPG Iausv |.|fudisk-:dal.l"tm.n:

| o 2020/01/28 00:00:08 | Guest

Stat |Port Mame

Enable

X-axis sarvo alarm signal

FinMo. | Polarity [

BCOMOMCOBC MM M MMM MM

OUTIO OUTI1 OUTLE

Change Polarit

Figure 4-22

Girando as rodas na diregdo CCW

MPG Iausv |.|fudisk-:dal.l"tm.n:

| o 2020/01/28 00:01:28 | Guest

Stat |Port Mame

Enable

X-axis sarvo alarm signal

®

FinNo. | Polarity [
|

BN M BC MMM MM MM

Change Polarit

Figure 4-23

Girando as rodas na diregdo CW

E na pagina principal , ndo importa se o controlador estd no modo MPG ou CONT ou Step,
basta mudar o MPG de Off para ON, o modo do controlador apenas muda para o modo MPG; e
também facilmente para ver em qual eixo o MPG esta, ha sera uma pequena marca no eixo

relacionado.
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MPG READY |fudisk-sdalftest.ne Monitor 2020/01/28 00:05:16 Guest

0 4000

0 24000

00:00:00

Im Program Param e} I System Log | System Info I

Figure 4-24 O canal MPG esta no eixo X
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Observagao: Se vocé deseja usar o MPG de terminal unico (ndo ha A-B-MPG), consulte a
Figura 4-25 para referéncia. Quanto ao MPG nao listado, use o modo de fiacdo MPG diferencial.

DDCS Wiring Pin Mark MPG Pin Mark and Color
A+ A+ Verde
A- ov Preto
B+ B+ Branco
B- ov Preto

Figure 4-25 DDCS Fiagéo especialiada com MPG de terminal Gnico

4.7 Fiacao da Porta Série

A porta da série é para extensdao Modbus, ajuda a estender com o cartdo IO ou a

comunicacao com o PLC. Se alguns usuarios precisarem, entre em contato com a fabrica e nés o

orientaremos.

PinNo. Mark Definition Notes

— 5
9 GND 2 RXD1 Receptor porta Serial 1

GND 3 TXD1 Emissor porta Serial 1

TXD2 4

RXD2 TXD1 5 GND1 Terra Porta Serial 1

RXD1 6
6 7 RXD2 Receptor porta Serial 2 | Porta Serial 232
\_‘I/ 8 TXD2 |Emissor porta Serial 2 | Porta Serial 232
9 GND2 Terra Porta Serial 2

Figure 4-26  Fiacdo das portas série
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5 Software e monitorMonitor

Estrutura de Software Parte 1

Monitor Pagina do
programa
1. Simulagao — 1. Alternar discos
2. Sonda — 2. Deletar
—‘ 8. Conjunto de coordenada ‘
T Sonda Fiutuant — 3. Renomear
. Sonda Flutuante
1. Selecione a coordenada ‘ —1 4. Copiar para disco U
3. Sonda Fixa 2. Zerar X — 6. Simular
4. Sonda Mdltipla i Zerar;
- . Zerar —— 1. Copiar
5. Ensinar XY . Cop
6. Z Ensinar 2 Easfso :O Z — 2. Colar
. Profundo
— 3. Editar
—{ 3. Ir ao Zero ferramenta ‘ 1. Mover para cima
2. Zerar 4°
1. Xir a zero 3 Zerar 5°
2.Yirazero
3.ZiraZero —‘ 9. MDI
4.4°ir a Zero
5.5°ira Zero 1. Executar(1)
6. TodosiremaZero | | —— .. ..
6. Executar(6)
—{ 4. Ir ao Home do sensor ‘
——110. Meio
1. Xir ao Home
2.Y ir ao Home 1. Selecionar X
3. Zir ao Home 2. Meio de X
4. 4°ir ao Home 3. Selecionar Y
5. 5°r ao Home 4. Meio de Y
. Todos irem Go Home|
6. 3Pts
—{ 5. Zerar
—‘ 11. Registro de trabalho
1. Zerar X
1. Limpar Registro
A 2 Parz discogUSB
3. Zerar Z -
4. Zerar 4°
5. Zerar 5° '— 12. Ordenar Processo
6. Zerar todos
1. Cima
—{ 6. Intervalo 2. Baixo
3. Novo
1. Inicar Linha 4. Deletar
2. Reiniciar energia 5. Vezes
3. Retomar Pausa 6. Carregar lista
1. Exportar Lista
Figure 5-1 Estrutura de Software Parte 1 2. Deletar Lista
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Registro do
sistema

Parametros 1/0

Informagoes
do Sistema

—‘ 1. Param List

; 1. Saida aberta
. Machine
Manual 2. Saida Fechada

. Process 3.
. Spindle 4. Mudar polaridade
10

Home

Probe

. Hard Limit

9. Software limit
10. MPG

11. backlash
12. Tools

13. System

SRR ENE

2. Search
3. Param Backup

4. Param Restore

1. Restaurar fabrica
2. Restaurar do U-disco ‘

1. Registro ‘

2. Configuracoes de senha ‘

4{ 1. Operador

2. Admin
3. Super

3. Atualizagao do sistema ‘

4. Configuragdes do sistema ‘

1. hora do sistema

2. Configurar endereco |P|
3. SSID Lista
4.Carregar Configuragdo WPA

5. Exportar configuragédo WPA

6. Informagdes do sistema para o disco U

—{ 5. Backup do sistema

Figure 5-2  Estrutura de Software Parte 2

5.1 A pagina principal do software
3 4 5 6 7

0:640 G17 G439 GB0 G50 G54

l Monitor Program System Log

000000

System Info

Figure 5-3 Pagina principal do monitor
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A Figura 5-3 mostra a pagina principal do DDCS Expert. Ela é dividida em coluna de
status, coluna de exibicao de coordenadas, coluna de parédmetro basico e coluna de
notificagcdo. No total, é dividido em 19 se¢cbes em detalhes. Aqui a descri¢cdo detalhada das 19
secoes:

1. Coordenada XYZAB

Esta coluna mostra a coordenada da maquina e o valor da coordenada atual do eixo
XYZAB. A faixa de exibi¢édo € -99999,999 ~ +99999,999 em mm;

2. Estado

Quando o controlador executar o arquivo de codigo G, ele mostrara a linha de operagéao
atual e o status da operacao.

3. Status do feed
Esta janela mostra o status do feed de CONT.
AUTO: exibido durante o processamento e execugao do arquivo de codigo G

CONT: indica Jog CONTINUO. Vocé pode mover manualmente com as teclas “-” ou “+”
deXYZeAeB.

STEP: Indica o modo STEP Jog. Vocé pode Jog manualmente em uma distancia definida
com as teclas “"ou “+"de XY Ze AeB.

MPG: Somente ao mudar para o modo MPG, vocé pode operar o MPG no controlador.
4. Status operacional

Esta coluna mostra o estado operacional. O status e as implicacdes podem ser exibidos
da seguinte forma:

Ocupado: a operagao esta em execucao

Reset: Reset piscando = controlador n&o ativo. Para ativar o controlador, clique em
Redefinir PRONTO: Estado pronto. O controlador esta pronto e todas as operagdes podem ser
executadas

5. Arquivo de processamento

Esta coluna mostra o nome do arquivo de processamento € o caminho do arquivo.

6. Interface de software

Esta coluna mostra a interface do software atual.

7. Data e hora de trabalho

Esta coluna mostra a data e o horario de trabalho. A data pode ser redefinida.
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8. Direitos do usuario

Este controlador suporta 4 tipos de direitos de operagéo: visitante, operador, administrador,
super admin. Esta coluna mostra os direitos atuais.

9, FRO

FRO controla a velocidade de velocidade. Clique em FRO até que FRO seja real¢ado. Use o
botdo giratorio (botdo) ou as teclas para cima/para baixo para ajustar a velocidade de alimentagao
em incrementos de 1%, a faixa é de 0% a 120%.

10, SRO

SRO controla a velocidade do Spindle. Clique em FRO até que SRO seja destacado, use o
botado giratorio (botédo) ou as teclas para cima/para baixo para ajustar a velocidade do Spindle em
incrementos de 1%, a faixa é de 0% a 150%.

11. SJR/Jog Step

Pressione a tecla, o status de alimentacdo muda entre CONT, STEP e MPG. Quando o modo
do controlador for CONT e MPG, ele mostrara o SJR.

SJR controla o jogging da maquina. Girando o botéao rotativo (botao) até que SJR seja realgado.
Girando o botao giratorio (botao) ou as teclas Up/Down para ajustar a velocidade em incrementos de
1%. O intervalo € de 0% - 120%. Pressione o botéo para entrar na configuragéo.

Quando estiver no modo Step, pressione o botao rotativo (botao) ou as teclas para alternar
entre as 4 distancias 0,001 /0,01 /0,1 / 1 ou definir qualquer distancia.

Quando estiver no modo MPG, vocé pode usar o MPG para movimentar a maquina em Alta/
Baixa Velocidade: Acelerar manualmente

12. Velocidade de alimentacao

F significa Velocidade de alimentacao. Girando o bot&o rotativo ou clicando nas teclas para cima
ou para baixo até que F seja realgado, clique no botdo ou Enter para modificar e editar o valor
desejado.

Aqui vocé pode ignorar o valor F, entdo o sistema usara o valor F do arquivo Gcode, e vocé
também pode definir um valor F padréo. Quando a cor do numero for azul, o sistema usara o valor
padréo, se a cor for branca, o sistema usara a velocidade F do arquivo G-cdode.

13. Velocidade do Spindle

Anolog S significa Velocidade do Spindle. Girando o bot&o rotativo ou clicando nas teclas para
cima ou para baixo até que Analog S seja realgado, clique no botao ou Enter para modificar e editar o
valor desejado.

Aqui vocé pode Ignorar o valor S, entdo o sistema usara o valor S do arquivo Gcode, e vocé
também pode definir um valor S padréo.

Quando a cor do numero é azul, o sistema usa o valor padréo, se a cor € branca, o sistema
usa a velocidade S do arquivo G-cdode.
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14, Ferramenta Cur:

Esta coluna exibe o numero da ferramenta atual.

15. Total No.

Numero total de usinagem

16. Cur No.

N¢ atual de usinagem

Quando o arquivo Gcode for alterado, o nUmero sera zerado.

Ao executar M47 ou M30, o contador adicionara 1, o tempo de trabalho sera zerado; Quando M
47 atinge os tempos de ciclo, o sistema faz uma pausa e o numero é zerado.

17. Tempos de Ciclo
Defina um numero limitado de tempos de ciclo.

Quando o sistema executa M47 do arquivo de codigo G do ciclo e o tempo de execug¢ao do M
47 atinge os tempos de ciclo que vocé definiu, o sistema apenas faz uma pausa e limpa o0 numero
de usinagem atual.

18. Horario de trabalho

O tempo de trabalho para o arquivo de cédigo G atual. Ao reiniciar o programa, ele comecara a
contar.

19.G49HO

A configuracdo de compensacao.
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5.1.1 FRO

FRO: Substituicdo da Taxa de velocidade. O B @

Na péagina principal, pelo botédo giratério (botdo) ou pelas teclas e, podemos
alternar entre as diferentes colunas. Movemos o cursor, selecionamos FRO e
entramos, o nimero percentual fica azul, entdo podemos usar o botéo ou as teclas
Para cima / Para baixo para editar os numeros. O nimero percentual aumenta ou
diminui em 1%, a faixa é de 0% a 120%.

Apo6s a configuracéo feita, ndo esqueca de pressionar Enter para ativar o FRO.

100%

Low  100%

0
0 24000

00:00:00

Figure 5-4  Quando o numero percentual € aml , podemos editar FRO

5.1.2 SRO

SRO: Substituicdo da Taxa do Spindle O @ @

Na péagina principal, pelo botéo giratériofbotao) ou pelas teclas e, podemos
alternar entre as diferentes colunas. Movemos o cursor, selecionamos SRO e
entramos, o nimero percentual fica azul, entdo podemos usar o botédo ou as teclas
Para cima/Para baixo para editar os nimeros. O nimero percentual aumenta ou
diminui em 1%, o intervalo é de 0% a 150%.

Ap6s a configuracéo feita, ndo esqueca de pressionar Enter para ativar o SRO.
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Low  0.001

0

0 24000

Figure 5-5 Quando o numero percentual é aml , podemos editar o SRO

5.1.3 SJR/Jog Step

Quando o modo do controlador € CONT ou MPG, é “SJR” ; Quando o modo do

controlador é STEP, é “Jog Step” .

Quando no modo CONT ou MPG, pelo botéo giratério (botédo) ou pelas teclas e,
podemos alternar entre as diferentes colunas. Movemos o cursor, selecionamos SJR
e entramos, o niumero percentual fica azul, entdo podemos usar o botdo ou as teclas
Para cima / Para baixo para editar os nimeros. O nimero percentual aumenta ou
diminui em 1%, o intervalo é de 0% a 120%.

Ap6s a configuracéo feita, ndo esqueca de pressionar Enter para ativar o SJR.

Low
0

0 24000

T1

7
0
0
00:00:00

Figure 5-6 Quando o numero percentual é Aml , podemos editar SIR
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. ® cont
Pressmnamos e mude o modo para STEP.
STEP MPG

Pressionamos Enter e um menu suspenso aparece. Agora temos 5 opgdes: 0,001 mm, 0,01
mm, 0,1 mm, 1 mm e “Distancia INC” . Distancia INC significa que os usuarios podem definir
a distancia em qualquer valor. Movemos o cursor para “Distancia INC” , pressione Enter e
insira 50,Enter, entdo uma distancia de passo de 50mm esta ativa.

137% SRO 137%

Low 0.001 og ste Low 0.001
0

0 24000

™

00:00:00

Figure 5-7  No modo Jog Step Figure 5-8  Definir Distancia

98%
137%
Low Low 50.000

- 0

0 24000

0 24000
T1

7

0
0
00:00:00 Cycle Times
Work Time 00:00:00
+DDDD$.DUH
Figure 5-9 Numero de entrada Figure 5-10  nova distancia ativa
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5.1.4 Feed Rate

Na coluna “Feed Rate” , podemos definir a taxa de velocidade padréo, podemos
definir a taxa de velocidade de trabalho atual é o comando F do cédigo G ou o valor da
taxa de alimentacdo que definimos.

) la] v

Através do botdo giratério (b ) ou das teclas e podemos alternar entre as diferentes
colunas para “Feed Rate” . Pressionamos o botdo Enter, uma pequena janela aparece na
parte inferior . O “Ignore F Yes ” , significa Ignore o comando F do cédigo G, entdo o
sistema ira processar pelo comando F que definimos aqui; O “Ignore F No” significa que o
sistema ignora a taxa de alimentagdo que definimos, o sistema de controle processara pelo
comando F do arquivo de cédigo G.

100% 1008,

100%

100%

100% 100%

100%

Low  100% Low  100%

3000 Feed Rate i]

24000

Feed Rate 0 3000

0 24000
T1

0 24000
Cur Tool

Total No.

Ignore F Yes 00:00:00
G49HO
Set default F
Figura 5-12  Ingore F do arquivo G-code Figura 5-13 O valor de FeedRate esta ativo

Figura 5-11  Mudar para a coluna FeedRate

100%
100%

100%
100%
Low 100% aJR Low 100%

0 Feed Rate 0 2000

0 24000 0 24000

T1

0
0
a

lgnore F NO

00:00:00
Set default F
Figura 5-14  Ingore FeedRate Value Figura 5-15 O comando F do arquivo de cddigo G esta ativo
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E podemos definir o valor de FeedRate pressionando enter em “Set Default F” .
Podemos escrever em nimeros e pressionar Enter novamente. Entédo o valor de Feedrate é

feito..
100% S FRO 100%
100% 100%
Low 100% - Low  100%
0 3000
0 3000
0 24000
0 24000
T1
Cvcle Times
lgnore F Yes
Set default F
Figura 5-16  Defina a taxa de alimentagédo padrdo Figura 5-17  Escreva no valor
100%
100%
Low  100%
0 4000
0 24000
™
Figure 5-18 O novo valor da taxa de alimentacao ja definido
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5.1.5 Spindle Analégico /Spinde Servo /Multivelocidade

Porque o controlador DDCS-Expert possui trés tipos de modo de Spindle:

1) Analégico: Quando o controlador controla a velocidade do Spindle pela saida
de tensdo anéaloga de 0-10V;

2) Plu/Dir: Ao definir o modo do Spindle como Servo Spindle;

3) Multivelocidade (velocidade do Spindle multiplo): Quando o controlador
controla a velocidade do Spindle por 3 portas de entrada, este é o controle de
velocidade do Spindle maltiplo.

V& para a pagina de parametros e encontre o parametro #79, pressione
Enter, ha 3 opcdes. Cada opgéo decide um modo de Spindle diferente:

| Param |:au:mm?us:4?:12| Super

( !
M
! : ; T h analog

Flu/dir
Multi-speed

Faram List Search Param Backup | Param Restore

Figura 5-19 3 diferentes modos de Spindle

100%
100%
Low  100%

100%
100%
100%

100%
100%
Low 100%
0 4000 4000
0 24000

0 4000

0 24000 24000

T1

00:00:00

Figura 5-20  Eixo no Modo Analdgico Figura 5-21  Eixo no Modo Pul/Dir ~ Figura 5-22  Eixo no modo multivelocidade
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Aqui s6 pegamos o exemplo de “Analog S” quando o modo do Spindle esta em Analdgico,

para dar o exemplo:

Como botao giratorio (botdo) ou as teclas e, podemos alternar entre as diferentes colunas para
“Analog S” . Pressionamos o botdo Enter, uma pequena janela aparece na parte inferior. O
Ignore S Yes ” |, significa Ignore o comando S do codigo G, entdo o sistema ir4 processar pelo
comando S que definimos aqui; O “Ignore S No” significa que o sistema ignora a velocidade do
Spindle analégico que definimos , o sistema de controle processara pelo comando Sdo arquivo de

cédigo G.

100%
100%

100%
100%
Low  100% Low 100%

ed Rate 0 3000 0 3000
Analog s 0 24000

Figura 5-25 O valor S analdgico esta ativo

100%

100%

Low 100%
0 3000

0 24000

lgnore S MO

00:00:00
Set default 5
Figura 5-26 Valor S analdgico de entrada Figura 5-27 O comando S do arquivo de cédigo G éactive
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E podemos definir o Valor Analogico da Velocidade do Spindle pressionando enter em “Set

Default S”. Podemos escrever em numeros e pressionar Enter novamente . Em seguida , a configuragao
Analog Spindle Speed é concluida.

Quando o modo do Spindle esta em outro modo de dois tipos, a operacao € a mesma.

100%, FRO 100%
100% SRO 100%

100% SIR Low 100%

0 3000 0 3000
0 24000
T

0 24000

0
y Time: 1] e 00:00:00

Set default 5 +040003.000

Figure 5-28 Defina a velocidade padréo do eixo Figure 5-29 Escreva no valor

100%

100%

Low {100%
0 32000

0 40000

Figure 5-30 A nova configuragdo da velocidade do Spindle esta concluida
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5.2 Simulacao

Existem muitos parametros relacionados a funcao de simulagao:

Pardmetro # Definicédo Observacao Alcance
#244 | Ativar percurso em tempo real Ao processar um arquivo, percurso ativo em tempo real ou ngo Sim/N&o
#245 | Modo de percurso Os modos de exibigdo do Percurso Estatua/Linha/3D
#261  JAngulo de rotagdo do eixo X no modo de percurso 3D | pode definir um angulo para simular com base no eixo X -180~180
#262 Angulo de rotacdo do eixo Y no modo de percurso 3D Pode definir um &ngulo para simular com base no eixo Y -180~180
#263 Angulo de rotacso do eixo Z no modo de percurso 3 Pode definir um angulo para simular com base no eixo Z -180~180

D

Para ativar a funcao Simulagao, devemos definir #244 para “Sim”;

E se a configuragdo de #245 for “Linha”, a resposta do sistema pode ser mais rapida que
Estatua e 3D. Na pagina do monitor e pressione F1, va para a primeira subpagina do monitor:

‘ o 06 o o
EscuEnter

O
High/Low
Speed
[ rove_Joomenaen] corome | oo | swmnn | JININID | g 2 !"4

s [ ro | » - =)
O O O O O 9 O (] (] .CONT c)

Figure 5-31 Na primeira subpagina do monitor e pressione F1 para ir para a pagina de simulagao

CONT  (READY |/udisk-sdal/5 axis testing.NC Menitor 20201004 15:36:23 | Super

00:00:00

n Simulation Go Work Zero Break Run

Figure 5-32 Pagina de Simulagéo
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Pressione a tecla Iniciar e o sistema iniciara para simular o arquivo de cddigo G:

4000 24000

AnalysisZ356...

Em Probe IGuWurkZﬂul G Home I Chesar I Break Bun P

Figure 5-33  Simule um arquivo de cédigo G

Importante:

1) Alguns usudrios desejam que o sistema simule o arquivo de cédigo G, mas o sistema néo envia
nenhum sinal. Entdo precisamos ir ao Arquivo de programa, selecionar o arquivo e simular.

2) Se for a primeira vez que o controlador simula o arquivo de cédigo G, a tela pode ndo combinar bem
com a tela de percurso. Mas depois de uma simulagao, o sistema pode combinar bem o arquivo com a tela.

Em Frobe IGuWuran:rul Go Home I Chear I Break Run P

Figura 5-34 O sistema esta em simulagao

dal/S axis testing. NC

Em Probe IGuWurkZﬂul G Home I Chesar I Break Bun P

Figura 5-35 O sistema esta em simulagéao
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Em Probe IGuWurkZﬂul G Home I Chesar I Break Bun P

Figura 5-36 O sistema esta em simulacao

da1/5 axis testing. NC 202001124 04:31:47

Em Probe IGuWuran:rul G Home I Chesar I Break Bun P

Figura 5-37 O sistema esta em simulacédo

rdb 15 axis testing NC

Em Probe IGuWurkZﬂul G Home I Chesar I Break Bun P

Figura 5-38  Simulagéo finaliada
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O DDCS Expert tem dois tipos de modo Probe : Floating Probe e Fix Probe. Em
primeiro lugar, devemos configurar as portas de entrada corretas para a ponta de prova
flutuante e fixar a ponta de prova na péagina 10, conecte as portas corretamente ,
conforme apresentado no Capitulo 4.5.

5.3.1

CONT  |READY |fudisk-scbl/5 axis testing. NC Menitar 202010004 15:52:07 | Super

10.000

0 24000
T

00:01:38

|Ll Flcating Probe I

Fixed Probe Mult Probe I XY Teach ZTeach I

Figure 5-39  Pagina da Sonda

Sonda Flutuante

parametros #

Definicdo

Observagao

#128

O conjunto de ferramentas Flutuante é valido?

Ativar ou desativar a sonda flutuante

#129

Espessura do conjunto de
ferramentas flutuante

Antes da sonda flutuante, precisamos medir a
espessura dos sensores e definir o #129.

#131

Contagem de ciclo de sondagem

Os tempos de sondagem. Quando o usuério ativa a Sonda, o sistema
pode sondar de 1 a 5 vezes conforme definido pelos usuarios. Por fim, o
sistema calcula um valor médio.

#132

Velocidade inicial de sondagem

A velocidade descendente inicial do eixo Z ap&s iniciar a configuracdo da
ferramenta.

#140

Distancia de retracdo apos o final
do apalpador

Este parametro é relativo.

#63

velocidade GO0

Aqui 0 GOO é a velocidade da sonda.

Passo 1: Primeiramente devemos configurar a porta 10 e fazer a fiagdo dos cabos corretamente;

Etapa 2: Definimos o #128 como Sim, e significamos a espessura do sensor da ferramenta e
configuramos o #129 e outros parametros acima;

Agora comegamos a sonda flutuante.

Em primeiro lugar, devemos mover a ferramenta acima do sensor manualmente.

Pressionamos a tecla F1 para ativar a sonda flutuante, o sistema abre uma janela para
perguntar se a ferramenta esta logo acima do sensor, pressionamos Enter para iniciar a
sondagem. Ele ira sondar os tempos que definimos e calcular um valor médio, entdo o cortador
retrai uma distancia. Entao a sonda flutuante terminou.
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A | Fi F2 F3 F4 F5 Fe | »

Figure 5-40  Sonda Flutuante

mm Wondershare
®  PDFelement

ESC u Enter

@K
7 8 9
o
@
Speed
4 5 6
e
1 2 3
O
Resume
= ) .

‘» ‘m

START RESET

5 auis testing.NC

ik | Floating Probe Fixed Probe Mult Probe XY Teach

000000

ZTeach

Figure 5-41  Estrela para Sonda Flutuante

5 auis testing.NC

ik | Floating Probe Fixed Probe Mult Probe XY Teach

000000

ZTeach

Figure 5-42 Sonda Flutuante Concluida
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5.3.2 Sonda Fixa

Existem muitos Parametros relacionados a Sonda Fixa:

Parametros# Definicdo Observacao Alcance
#130 | O conjunto de ferramentas fixas & valido? | Ativar ou desativar a sonda flutuante Sim/N&o
Os tempos de sondagem. Quando o usuério ativa a Sonda, 9
#131 Contagem de ciclo de sondagem ~|sistema pode sondar de 1a 5 vezes conforme definido pelos 1-5
usuarios. Por fim, o sistema calcula um valor médio.
#132 | Velocidade inicial de sondagem .Alv.elocidade. desce~ndente inicial do eixo Z apos 99 - 99999mm
iniciar a configuracdo da ferramenta.
#135 | Sonda fixa X posi¢do mach A posicdo inicial do eixo X na coordenada Mach -9999 ~ 9999mm
#136 | Posicdo fixa da sonda Y mach A posicdo inicial do eixo Y na coordenada Mach -9999 ~ 9999mm
#137 | Posicao fixa da sonda Z mach A posicdo inicial do eixo Z na coordenada Mach -9999 ~ 9999mm
#138 | Sonda fixa 4 posicdo mach A posicao inicial do 4° eixo na coordenada Mach -9999 ~ 9999mm
#139 | Sonda fixa 52 posicdo mach A posicdo inicial do 5° eixo na coordenada Mach -9999 ~ 9999mm
#140 Distancia de retragdo apos o final Este parametro é relativo. 0-999 mm
do apalpador
#63 | velocidade G0O Aqui 0 GOO é a velocidade da sonda. 99 - 99999

Passo 1: Primeiramente devemos configurar a porta 10, e fazer a fiagdo dos cabos
corretamente;

Passo 2: Definimos o #130 como Sim;

Etapa 3: Defina o parametro #135 /136 / 137 / 138 / 139 para encontrar uma posicédo
inicial da ferramenta de sondagem;

Etapa 4: E defina outros parametros de acordo com sua solicitagcdo acima; Agora
comegamos a sonda fixa.

Pressionamos a tecla F3 para ativar a sonda fixa, o sistema exibe uma janela para

solicitar que vocé digite o nimero da ferramenta correta, pressionamos Enter, o sistema
inicia a sonda fixa.

<
data

£ T I N I R T
1 2 5]
ralral rs e | > || EDIESED
7 PRI N P A 0

A | F1 F2

Figure 5-43  Sonda Fixa
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0 24000
T

10.000

|L] Frwl'rrlp.l"rubr.l | Fixed Probe l Mult Probe I XY Teach | ZTeach I

Figura 5-44  Digite o nimero da ferramenta e Enter

O X/Y!Z/4°/5° comeca a se mover para a posi¢ao inicial na coordenada Mach. depois
de chegar a essa posicao, ele comeca a sondar para baixo. Ele sondara os tempos
conforme definimos e calculara um valor médio, e o cortador retraira uma distancia. Entao

a sonda fixa terminou.
CONT  |READY |5 axis testing. NC Menitor 20201004 18:09:12 | Guest

0
0 24000
T

10,000

00:00:00

P

|L] Frwl'rrlp.l"rubr.l Fixed Probe Mult Probe I XY Teach ZTeach I

Figure 5-45 Sonda Fixa Concluida

A sequéncia da sonda de cada eixo é: Eixo Z -- Eixo X -- Eixo Y -- 42 eixo -- 52 eixo.
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Na pagina Monitor, pressione F3 para ir para a pagina “Go work Zero”.

30.450
29122
47.964
286.336
39.934

A | F1 F2

. K7 SPINDLE Tr?djt ST(E:ESMTPG

Figure 5-46  "Go work Zero" Pagina

ESC u Enter

1>

O

High/Low
4 5 6

T

1 2 3

o

Resume
- 0 .

‘» ‘m

RESET

Aqui, os usuarios podem escolher o eixo unico ir para zero ou podem escolher
Todos os eixos ir para zero. Em nosso exemplo aqui, pressionamos F6 para “All go Zero

T e o X

FRO

30.450 30.450
29122 29.122
47.964 47.964
286.336 286.336
39.934 -0.066

a[ comms | voorwo | zcoms | amcotn | shcetn | Aicozs

u
A | F1 F2 F5 F6 | »

. K7 SPINDLE T%It sncfgrjpe

Figure 5-47  Subpagina do Go Work Zero
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1>

O

High/Low
4 5 6

T

1 2 3

o

Resume
= 0 .
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RESET
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5.5

READY |5 axis testing.NC

MWach
0.000
0.000
5.000
0.000

39.934

|1| ¥ Ga Zero | ¥ Go Zero | 760 Zemo I4thG¢Inmn | Sth Ga Zer | &l Go 2arn |

Figure 5-48

Ir ao Sensor Home

Todos os eixos vao para o zero pecga
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Em primeiro lugar, ndo se esquega de ir a pagina IO para configurar as portas corretas

para os eixos X /Y / Z/4°/5°e conecta-los corretamente. Entdo podemos comegar a

Home.

Existem muitos parametros relacionados a fungdo Home, precisamos entendé-los e

tentar definir cada parametro corretamente para nosso préprio uso..

Param #

Definition

Remark

Range

#100

Modo de home

Existem dois modos no Modo de Home, Sendo que aqui 5O
apresentaremos 0-Modo de Comutacdo. Se o usuario precisar
do modo Absoluto, deve entrar em contato com um
engenheiro para configura-lo.

Switch/Absolute

#106

Contagem do ciclo de homing

Tempos de Deteccdo da Acao Inicial

1~5

#107

Velocidade de retorno do eixo X

Velocidade inicial do eixo X quando Home

99~99999 mm/min

#108

Velocidade de retorno do eixo Y

Velocidade inicial do eixo Y quando Home

99~99999 mm/min

#109

Velocidade de retorno do eixo Z

Velocidade inicial do eixo Z quando Home

99~99999 mm/min

#110

Velocidade de retorno do 4° eixo

Velocidade inicial do 4° eixo quando Home

99~99999 mm/min

#1M

Velocidade de homing do 5° eixo

Velocidade inicial do 5° eixo quando Home

99~99999 mm/min

#112

Direcdo de retorno do eixo X

A direcdo do movimento quando o inicio do eixo X

Negativo/Positivo

#113

Direcéo de retorno do eixo Y

A direcdo do movimento quando Home do eixo Y

Negativo/Positivo

#114

Direcdo de retorno do eixo Z

A direcdo do movimento quando Home do eixo Z

Negativo/Positivo

#115

Direcdo de retorno do 4° eixo

A direcdo do movimento quando Home do 4° eixo

Negativo/Positivo

#116

Direcdo de homing do 5° eixo

A direcdo do movimento quando Home do 5° eixo

Negativo/Positivo

#122

Posicdo Mach ap6s X ir ao Home

#123

Posicdo Mach ap6s Y ir ao Home

#124

Posicdo Mach apds Z ir ao Home

#125

Posicdo Mach ap0s 4° ir ao Home

#126

Posicdo Mach apos 5° ir ao Home

X /Y /Z/4°/5° eixo Posicdo na coordenada de Mach
depois de Home. Depois que todos os eixos
terminarem o Homing, eles se moverdo para a posicao
que definimos aqui.

Os valores estdo em coordenadas Mach.

-999~999mm

#127

Inicio apds a inicializacdo

Se abrir uma caixa de dialogo para perguntar se vai para
Home quando ligar o

Sim/Nao

#235

Deslocamento zero Mach do eixo X

#236

Deslocamento zero Mach do eixo Y

#237

Deslocamento zero Mach do eixo Z

#238

Deslocamento zero Mach do 4° eixo

#239

Deslocamento zero Mach do 5° eixo

controlador.

Podemos reduzir o erro cometido pela construcdo da
méaquina ou qualquer outro fator definindo o
deslocamento para cada eixo.

-999~999mm
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gg?gg : Low ESC u Enter
13.878 : 0
23.060 ! -
114.142 ! 1 n n u
Q
s o | > | KIS -
SPINDLE TryCut sTe?Mps s-gn-r RT

Figure 5-49  Na pagina do monitor, pressione F4 para “ir para
Home”

Aqui podemos escolher o Unico eixo para Home, ou todos os eixos irem ao Home. No

nosso exemplo aqui, escolhemos o “All Go Home” por F6..

5 F6 | P - -

Figure 5-50  All go Home by F6

READY |5 axis testing.NC Monitor | 202001125 21:07:02

000000

k| X GO Home ¥ G Hoame IGoHome | dthGoHome | SthGoHome | All Go Home
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Como mostrado na figura 5-52, quando o sistema terminar o Homing, aquele
pequeno simbolo aparecera no eixo relacionado.

Se os usuarios apenas iniciarem o eixo X, somente o eixo X tera esse
simbolo; Se os usuarios inicializarem todos os eixos, todos 0s eixos terdo esse
simbolo. Pelo simbolo, os usuarios sabem facilmente se a maquina estava em
Home ou nao.

Figure 5-52  Home Finished Symbol

Entdo agora podemos ver que nossa agao Homing terminou. Agora a posig¢ao atual de cada
eixo nao é ero , mas como na figura 5-53. Porque ja definimos os parametros conforme abaixo:

| Param |:mm1mzms:¢n| Super

0122  Mach position after X go home

Folware limit
MFG
Blacklash

Pararm List Search Pararm Backup | Param Restore

Figure 5-53  Posicao de Mach depois de Home

Ja definimos a posicdo Mach apés o Homing. Portanto, quando o sistema terminar o retorno,
ele continuara a se mover para a posi¢ao que definimos, esta € a mesma fungéo da distancia de
retorno apds o inicio do DDCS V3.1.

Temos um parametro que também precisa ser observado: #106 Contagem do ciclo de retorno,
sdo os tempos de inicio para cada eixo. Por exemplo, se definirmos 2 vees , cada eixo ira para o
interruptor limitado para ser detectado por duas vees .

Sempre que ligamos o controlador DDCS-Expert, o sistema exibira um diagrama conforme a
Figura 5-54, devido ao numero 127 “Home after booting”. Se ndo precisarmos, basta desativa-lo.

00

Massage
0 2
u o to homa?

m Program I Pararm I I I System Log I Systam Info I

Figura 5-54 O sistema pergunta se vai para Home ao

A sequéncia Home éZ“%aI;(O Z -- Eixo X -- Eixo Y -- 4° eixo -- 5° eixo.
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5.6 Clear/Zerar (Limpar referéncia)

Na pagina do monitor, pressione F5 para ir para a pagina "Limpar".

ESC u Enter

<
€1 cata

1 2 3
s [ Fo | >
. K7 SPINDLE TryCut ST:fSr:PG ST’RT RT

Figure 5-55  Ir para a pagina "Limpar"
Aqui, os usuarios podem escolher o eixo unico para LIMPEZA ou podem escolher
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LIMPEZA de todos os eixos. Em nosso exemplo aqui, pressionamos F6 para “Clear All"/

Limpar todos.

cont [peaor wintmieghe | Womnor | sumonas a1 Q- .-
PR [!

ESC u Enter

<] v ]>]
aak

Q=
£3 66
e
P O R .

Figure 5-56  Subpagina de CLEAR
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5 anis testing. NC 20200115 21:46:23

000000

Y Chaar X Claar ¥ Chesar £ Chaar dth Clear 5th Chaar All

Figure 5-57  Limpar todos os eixos

5.7 Break Run/ Intervalo

Na pagina Monitor e pressionamos F6 para entrar na pagina “ Break Run ”:

ESC u Enter

<
ca@ta

(&
NE G

Figure 5-58  Pagina “Intervalo”

Quanto a fungéo de resumo do ponto de interrupgéo, temos 3 tipos de resumo do ponto de
interrupcgao:

1) Linha de Partida: Parta de uma linha especifica; o numero da linha varia de 1 a 10.000.000
de linhas;

2) Power Resume: Recuperacéo do corte de energia. Quando a energia é cortada, o sistema
pode lembrar a linha quando a energia é cortada e criar um ponto de interrupgéo.

3) Pause Resume: Ao pausar o processamento, o sistema lembra a linha ao pausar e cria um

breakpoint.
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Na subpagina de “ Break Run ”, pressionamos F1, o sistema abrira uma janela para solicitar
ao usuario que insira o numero da linha de partida. Escrevemos em numeros e pressionamos
enter, o sistema comecgara a funcionar a partir desta linha especifica.

T READY adadurSutitanthanC | Mol ] 2000018 22000 | @Q -

A | F1

FRO

ESC u Enter

1>

a
1 2 3
K7 SF}EB‘LE TI’;"CUK STE:)MPG ST&RT RT

F2

Figure 5-59 Iniciar a partir de uma linha especifica

0.000
n0nn

k| Sunlice | Powsr R | Pauss Reume

Figure 5-60 Insira o numero da linha

Apés corte de energia ou pausa, o controlador pode criar um niumero de ponto de

interrupgéo:

&| Searmline | Pewsr Resurrs | Pauss Resame >

Figure 5-61  N° da linha do ponto de interrupgéo

Se for um ponto de interrupgéo de energia, pressione F2, o sistema pode
desligar a recuperacao; Se for Pause Resume, pressione F3, o sistema ira
pausar a retomada do ponto de interrupgao.
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5.8 Manual

Na pagina do monitor e pressionamos g para ir para a segunda péagina do
Monitor.

Escum
<V >
(@l )
e
A [F1| P2 F5| F6[ P
B ez e

Ir para a segunda pagina do Monitor

D
=1

8
35
4

FR QA0 FLOATEL ITIIA-T GLOTLATES. 1006

Em seguida, pressionamos a tecla F1 para ir para a pagina "Manual".

Escum
<fv|»>
(@l )
G2 E
A [F1| P2 F5 | F6| P
7 JEEAC A

Figure 5-63  Pressione a tecla F1 para pagina manual

QAR Y- BLOATEL ITIA-T GLOTLAEG. 1004

Il T Home
& Home & Chear &0 oD
thHome W 4th Clear W40 Go Zero

FUNC kD2
FUNC kD3
FUNC KM
FUNC kDS
FUNC kDG
FUNE ROF

Figure 5-64 Pagina de
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Na pagina Manual, podemos operar algumas fungdes simples como: Home, Clear e Zero;
Podemos verificar o status das portas de entrada, para verificar se esta conduzindo ou nédo. E
ha 14 chaves virtuais, pelas quais o usuario pode definir como quiser..

Pelo botéo giratério (botédo) ou pelas teclas e, podemos alternar entre os diferentes

O Al

blocos.

202001105 0004154

000
EITTE EEET
T T (D
Exm

FUNC KDE

FLINEC KOS
FUNC K10

FUNC K03

FUNC K34 FUNC K11
FUNLC K35 FUNC K12
FUNC K& FUNC K13
FUNC KO7 FUNC K14

Figure 5-65  Aqui podemos operar essas fungdes

Monitar | 2020/01/26 00:41:50

T EZET
B B (D
00 EDTEE

FUNC K01 ot
FUNE K02 FUNE K03 1waz
FUNC KO3 FUNC K10 :::i
FUNC Ko FUNC K11 -—
FUNC K05 FUNC K12 —

FUNC Kd& FUNC K13 T

FUNC KO7 FUNC K14 Nog

[ I I I I I P

Figure 5-66 o0 monitor ou as portas de entrada: INO1-09 estdo conduindo , IN17 a IN24 sem condugéo

Existem 14 teclas virtuais que podemos definir a fungao no arquivo Slib-m.nc. O arquivo “Slib-m
.nc” pode ser encontrado na pasta INSTALL do DDCS-Expert.

Monitor | 2020001726 00:41:54
GoHome | Clear All G TS
X Home Xl e
0.000
0.000 EEITTE | 2 6o Zaro |
0,000 EIIEETN EETE
42.000 EIETE [

FUNC K01
FUNC K2 FLINEC KOS
FUNC KO3 FUNC K10
FLINC K< FUNC K11
FUNC K05 FUNC K12
FUNC KO FUNC K13
FUNC K07 FUNC K14

Manual do usuario DDCS-
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Em seguida, pressionamos a tecla F2 para ir para a pagina “Coord Set”. Na pagina Coord Set
, podemos selecionar a coordenada e também editar o deslocamento entre G54 / G55 / G56 / G57

/ G58 / G59 e a coordenada mecénica.

-8. 910

FRL QALY -0 LD TEL ITIIA-T GLOTEATEG. 1006 ‘

A] Womal | Coudsa | WO ] Mide | Werkhecord | semtrom |

A Fi 5l F6 » - -
. CONT cj

K7 SPINDLE TryCut STE:)MPG ST’RT PA'IJ'SE RE!ET

Figure 5-68 Pressione a tecla F1 para a pagina “Coord Set”

Na primeira pagina, ha fun¢des como: Select Coord / Clear X / Clear Z / Z Step / Deeper:

‘ o & 0 o
-30.052 -30.052 100r%
51.210 51.210 ESC u Enter
49.938 48.438 0
75.470 75.470 2
320.900 320.900 . n n u
7 [] E]
1 2 3

A
s [0 Fo | >
SPINDLE TryCut ST:ESMTPG s'rkm' RT

Figure 5-69  Primeira pagina do conjunto de coordenadas

aperte o u Chave para ir para a segunda pagina do Coord Set:
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Na segunda pagina, existem as fun¢gdes Move Up / Clear 4th / Clear 5th.

‘ =
-30.052 -30.052 —
51.210 51.210 « wox BN ESC u Enter
49.938 48.438 :
75.470 75.470 oo
320.900 320.900 8 n n u
-
o] Moeuwp | cesratn | cwarsn | | [ ]
1 2 3

A Fi| F2| 3 F4 F5| F6 P>
K7 SF?EI/J'LE Tr;l.Cut s‘r:fgps s:RT RT

Figure 5-70  Segunda pagina do conjunto Coordenadas

5.9.1 Selecione a coordenada

O

Pelo botao giratério (botdo) ou pelas teclas e, podemos alternar entre os diferentes blocos.
Selecionamos o bloco e pressionamos Enter ou botdo, entdo podemos escrever em numeros.

Assim, podemos mover nosso cursor para qualquer Coordenada e pressionar “Selecionar
Coordenada”, entdo a coordenada atual é a que escolhemos.

Por exemplo, movemos o cursor para qualquer bloco em G57 e pressionamos a tecla “
Selecionar Coord”, entdo a Coordenada atual muda de G54 para G57:

udisk-sdal/Saxis testing NC 2020/01/268 02:10:55

-30.052 -52.162
51.210 28.442
49.938 29.492
75.470 55.470
320.900 278.900

G4GHO

A| Select Coord Clear X Clear Clear Z ZStep Deeper

Figure 5-71 A coordenada atual &€ G54
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READY |/udisk-sdalfSaxis testing NC Monitar 2020/01/26 01:54:27

Ab

Mach

-30.052 -30.052
51.210 51.210

49.938 48.438
75.470 75.470
320.900 320.900

00:00:12

|‘l Move up I Clear 4th | Clear 5th I P

Figure 5-72  Selecione a coordenada para G57
5.9.2 Limpar X /Y /Z/4°/5°Eixo

Quando movemos o cursor para qualquer bloco da coordenada, esta coordenada é
selecionada. Em seguida, pressionamos “Limpar X” , entdo o valor do eixo X é limpo e o
deslocamento do eixo X em G57 é criado..

CONT |READY |Sasis testingNC

Manitor 2020/01126 02:24:32 | Guest
\WETdy &b's
-30.052 0.000
50.056 50.056
57.652 -1.500
75.470 75.470

320.900 320.900

00:00:12

|‘l Select Coord I Clear X Clear Clear Z I ZStep Desper P

Figure 5-73  Limpar X na Coordenada 57

Aqui pegamos o eixo X, por exemplo.

Se os usuarios quiserem limpar outro eixo, basta pressionar a tecla de funcéo
correspondente.
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5.9.3 Definir passo Z

Podemos definir o passo Z pressionando atecla “Zstep” (F5). O nimero de
uma etapa pode ser alterado entre 0,01 mm, 0,1 mm, 1,00 mm, 5,00 mm. E bom
tanto para grandes distancias quanto para configuragdes de pequenas distancias.

READY |/udisk-sdal/5axis testing NC 2020/01128 01:37:25

Ab

\WETdy

-30.052 52.162
51.210 28.442
49.938 24.492

75.470 55.470
320.900 278.900

|Ll Select Coord I Clear X | Clear Clear Z I ZStep

Figure 5-74  Subpagina de CLEAR

5.9.4 Mais profundo e mover para cima

Através das teclas “Deeper” e “Move up” podemos definir o
deslocamento do eixo Z de forma muito conveniente e facil. Cada vez que

pressionar o deslocamento do eixo Z, o valor da configuragdo “Z step” sera
alterado.
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5.10 MDI

ESC u Enter
]
| <lv]>
3- 2 k)
] 7 8 9

(@
a[ wonue | coormset | mor | wicdie | workResora | sortproces o
alrnl el Bl el sl ol | E=E
B s e

Figure 5-75 Pressione a tecla F3 para a pagina MDI

Na pagina MDI, podemos editar o codigo G com o painel do controlador. Aqui podemos editar o
codigo G de 6 linhas pelo teclado virtual.

READY |Sauis testing.NC 2020/01/26 02:49:56

GO1AZED

000012

A&| Execute(l) Execute(2) Execute(3) Exzcute(d) Execute(S) Execute()

Figure 5-76  Pagina MDI

©la]

Com o botéo giratério (botao) ou as teclas e, podemos alternar entre as diferentes linhas. Movemos o cursor,
selecionamos uma linha e entramos, ent&o o teclado virtual esta ativo.

@

Existem 3 paginas de teclado virtual, pela tecla do painel podemos mudar os 3 virtuais G2
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Saxis testing NC
Virtual Ext Button

9

a8

GO1AZED

|

|3

|L] Execute(l) I Execute(2) Execute[3) Exzcute(d) I Execute(S) Execute() I

Figure 5-77 O teclado virtual é ativado por “Enter”

CONT  |READY |Saxis testing NC

8J lE!P"é.

5D |6H

GO1AZE0

GO X

PR A L
L] Executefl) | Execute(2) | Execute(3) Exzcute(d) I Execute(S) Execute() I

Figure 5-78  Editar uma linha de cédigo G

CONT  |READY |Saxis testingNC

TG

4 X

GO1AZE0

GO X100

|L] Executefl) I Execute(2) Execute(3) Exzcute(d) I Execute(S) Execute() I

Figure 5-79 Edite uma linha de cédigo G com outro teclado Vitial
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el
CIRAED
)

DDCSE Painel de Edicao do Controlador

Virtual Ext Button

Virtual Ext Button Virtual Ext Button

8J) 9K

o g

RESET 4R [6H

‘M

RESET
Figure 5-80 O teclado virtual de 3 paginas mudou alternadamente pressionando a tecla Redefinir

“

Quando os usuarios terminarem de editar o cédigo G, pressione “Execute(1)’--
Execute(6)” (F1--F6) para executar a linha de cédigo G correspondente..
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5.11 Middle/Meio

ESC u Enter

<>

Q=0
nmmm?mu
NG 5 F6 >

o o cont O O 0
. K7 SPINDLE TryCut STE?MPG STkRT RE!ET

Figure 5-81 Pressione a tecla F4 para a pagina do meio

READY |/udisk-sdal/5axis testing NC i 2020/01 /27 00:28:47

00:00:00

F Set X Middle X SetyY Middle ¥ 3Pts

Figure 5-82  Pagina do Middle/meio

O controlador DDCS-Expert pode suportar dois tipos de funcdes:

1) Encontre um ponto médio para uma linha: encontre o ponto médio a partir de dois
pontos para o eixo X ou Y. E defina o ponto médio como o Zero na coordenada atual da peca (
G54-G59);

2) Encontre um ponto médio para o arco: encontre 0 meio a partir de 3 pontos. E defina o
ponto médio como o Zero na coordenada atual da pega (G54-G59);
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5.11.1 Encontrar o ponto médio no eixo X

Na primeira pagina do meio, existem 5 botdes funcionais. A seguir,
daremos um exemplo de como definir o meio para apresentar como usa-los.

SN T ANCENEETITOEEE @ e e e o

ESC u Enter
7 8 9

(@]
4 5 3

o[ x| wasex | v ] weser [ ] ]
1 2 3

A Fl F2 5. F6l P
i )| 7 [N el L

Figure 5-83  Middle
Pagina
Agora definimos um ponto inicial como X = 50, um ponto final como X = 100. Precisamos
encontrar um meio a partir desses dois pontos.

Passo 1: Movemos o eixo X para X = 50:
Sauis testing. MO

000000

r Sat X Mliddle X Sat ¥ Ml ¥ 3Pt

Figure 5-84  X=50

Passo 2: Pressione “Set X” ( F1) Em seguida, o primeiro ponto é salvo.
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CONT  |READY |SaxistestingNC Monitor 2020/01128 22:52:41 Guest

Mach
50.000
0.000

0.000
0.000
0.000

00:00:00

|Ll et X I Middle X Sel Yy Middle ¥ I 3Pts I

Figure 5-85  Primeiro ponto salvo

Etapa 3: mova o eixo X para X = 100:

2020001126 21:52:53

100.000
0.000
0.000
0.000

0:000

|n| Sat % | Middle ¥ | Sat ¥ | Middle ¥ | | EPts |
Figura 5-86 X=100

Passo 4: Pressione a tecla “X Médio” (F2), o sistema registrara o segundo ponto,
calculara o ponto Médio e definira a posicdo deste ponto como o Zero.

CONT  |READY |Sasis testing NC

Menitor 2020001128 22:52:57

Guest

|Ll et X I Middle X Sel Yy Middle ¥ I 3Pts I

Figure 5-87 Encontrar o ponto médio no eixo X
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5.11.2 Encontrar o ponto médio no eixo Y

Agora definimos um ponto inicial como Y = 50, um ponto final como Y =1
00. Precisamos encontrar um meio a partir desses dois pontos.

Passo 1: Movemos o eixo Y para Y = 50:

|n| Set X | Middle X | Sat ¥ | Middle ¥ | | FFis |

Figura 5-88  X=50

Passo 2: Pressione “Set Y” ( F3)
Entdo o primeiro ponto é salvo

READY |Sawis testing.NC Monitar 2020/01128 22:53:118

Mach
100.000
50.000
0.000
0.000

00:00:00

|‘] et X I Middle X Sel Yy Middle ¥ I 3Pts I

Figure 5-89  Primeiro ponto salvo
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Passo 3: Mova o eixo Y para Y = 100:

READY |Saxistesting.NC 202001525 225331

MWach
100.000
100.000

0.000
0.000

0.000

H Set X | Middle X | Sat ¥ | Middle ¥ | | FFis |

Figura 5-90 Y=100

Passo 4: Pressione a tecla “Middle Y” (F4), o sistema ira gravar o segundo ponto, e calcular o
ponto Middle, e definir esta posicdo de ponto médio como o Zero.

CONT  |READY |Saxis testing.NC Monitar 2020001128 21:53:35 | Guest

Mach
100.000
100.000

0.000
0.000
0.000

|L] el X I Middle X Sel Yy Middle ¥ I 3Pts I

v Figure 5-91  Encontrar o ponto médio no eixo Y

50.000

50.000

Px1 = Posicao do primeiro ponto no Eixo X em Coordenada Mecénica;
Py1 = Posi¢ao do primeiro ponto no Eixo Y em Coordenada Mecénica;
Px2 = Posicao do segundo ponto no Eixo X em Coordenada Mecéanica;
Py2 = Posicédo do segundo ponto no Eixo Y em Coordenada Mecénica;
Pxm = Posicado do Ponto Médio no Eixo X em Coordenada Mecanica;

Pym = A Posicao do Ponto Médio no Eixo Y na Coordenada Mecénica.
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5.11.3 Encontre um ponto médio para o arco

SN T NEENEDEITTIEES. @) s e e

ESC u Enter

<]

O
High/Low
4 5 6
o[ e [ v | e [ weaer [ [ v |
1 2 3

A .
NE C s Fs [ >

F3 | F4

Figure 5-92 Pressione F6 Va para a pagina do arco do meio

Sauis testing. NC

000000

F Sat 1 Sat 2 Middle dpts

Figure 5-93 Pagina do Arco do Meio

Aqui também damos um exemplo para introduir a funcao.

Para encontrar um ponto médio para um arco, precisamos definir 3 pontos no arco. Digamos, o
primeiro ponto € X =50/Y = 100, o segundo ponto € X =100/Y = 50, o terceiro ponto € X=50/Y
=0.

Passo 1: Defina a posi¢cao do primeiro ponto: Movemos a maquina para X=50/Y = 100:

Controlador de movimento independente Pagina- Manual do usuario DDCS-
Digital Dream 74 Expert


http://cbs.wondershare.com/go.php?pid=5254&m=db

mm Wondershare
®  PDFelement

READY |Saxis testing.NC 2020001105 23:01:15

hach
50.000 50.000
100.000 100.000 |

0.000 0.000
0.000 0.000
0.000 0.000

|n| Set 1 | Sat 2 | Middie | | | apts |

Figure 5-94 X=50,Y=100

Passo 2: Pressione a tecla “Set 1” ( F1 ), entdo a posi¢do do primeiro ponto € salva.

MPG  [READY [232326a | o 2000112122 05:13:40 | Guest
Stat|Port Name Enable FinMo. | Polarity [
N

X-axis sarvo alarm signal NULL

Change Polarit

Figure 5-95 A posigédo do primeiro ponto é salva

Passo 3: Defina a segunda Posicdo do Ponto: Movemos a maquina para X = 100 /Y = 50:

READY |Saxis testing.NC

|n| Set 1 | Sat 2 | Middie | | | apts |

Figure 5-96 X=100,Y=50

Passo 4: Pressione a tecla “Set 2” (F2), entao a posi¢cdo do segundo ponto € salva.
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CONT  |READY |Saxis testing.NC Monitor 2020001127 00:23:55 | Guest

Mach Abs
100.000 100.000
50.000 50.000

0.000 0.000
0.000 0.000
0.000

00:00:00

|Ll Set1 ] Set2 Middle ] apts ]

Figura 5-97 A posigao do segundo ponto é salva

Etapa 5: Definir a posicdo do terceiro ponto: Movemos a maquina para X =50/Y =0:

READY |Sauxis testing.MC 2020001426 2320147

Wach
50.000
0.000
0.000
0.000
0.000

|n| Set 1 | Sat 2 | Middie | | | apts |

Figura 5-98 X=50,Y=0

Passo 6: Pressione a tecla “Middle” (F3), entdo a posi¢do do terceiro ponto é salva. E o
sistema calcula o ponto médio a partir da posicao de 3 pontos e define essa posicdo de ponto
meédio como o ero na coordenada da pega de trabalho (G54 - G59).

CONT  |READY |Saxis testing.NC Monitor 2020001128 23:01:54 | Guest

Mach Abs

50.000 0.000
0.0C9 -50.1)04
0.000 0.00v
0.020

0.000

|Ll Set1 ] Set2 Middle ] apts ]

Figure 5-99 Encontre o meio para o arco
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rst pts Second pus 1 I
50.000 100,000 50,000
100,000 50,000 0.000

Primeiros Pontos:

X: A Posigéo do Primeiro Ponto no eixo X na Coordenada Mecénica;
Y: A Posigao do Primeiro Ponto no eixo X na Coordenada Mecanica;
Segundo Pontos:

X: Posigao do segundo ponto no Eixo X na Coordenada Mecénica;

Y: Posi¢do do segundo ponto no Eixo Y na Coordenada Mecénica;
Terceiros Pontos:

X: A Posigao do Terceiro Ponto no Eixo X na Coordenada Mecénica;
Y: A Posicao do Terceiro Ponto no Eixo Y na Coordenada Mecanica;
Pontos centrais:

X: Os Pontos Centrais no Eixo X em Coordenada Mecénica;

Y: Os Pontos Centrais no Eixo X na Coordenada Mecanica.
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5.12 Registro de Trabalho

ESC u Enter

<
da@ta

 wia
nmmmmmu
A Fi F2 F3 F4 F5 F6 = »
O o o O O O o (] (] .CONT (] { ) c)
Figure 5-100 Pressione a tecla F5 para a pagina "Registro de trabalho"

Na péagina de registro de trabalho, podemos verificar o registro de trabalho ap6s o controlador
ser ligado.

READY |/udisk-sdalftest.nc 2020/01/27 D4:43:04

B NEWBALL.nc | 2020,/00 §

. 00:00:00

B MNEWBALL.nc 00:04:51

Figure 5-101 Pagina “Registro de Trabalho”
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No.: O nimero do arquivo de cédigo G processado;
Nome: O nome do arquivo em cédigo G;

Tempo Total: O tempo de processamento do
arquivo de codigo G de acordo; No.: Os tempos de
processamento do arquivo de cédigo G
correspondente; Data de inicio: hora de inicio do
processamento do arquivo de cédigo G;

Arquivo atual: o arquivo de cédigo G atual, se vocé
pressionar o arquivo de c6digo G, o sistema
processara o arquivo atual

Pressione F2, o sistema ird exportar o registro de
trabalho para o stick USB e nomeéa-lo como
PROCESS_MSG.txt”

MWach
10.000
10.000

|n| Clear Record | Te U Disk | o | I- | |

Figure 5-102  Salve o registro no U Disk

Pressione F1, o sistema limpa todos os registros.

MWaeh
10.000
10.000

5 [esage

|n| Clear Record | Ter U Disk | | | | |

Figure 5-103  Limpar o registro de trabalho
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5.13 Processo de classificacéo

A funcao “Ordenar processo” esta reservada agora.

ESC u Enter

da@ta
=0
nmmmmim:

5 F6 | »

A Fi F2 | F3| |F4| F 3

Z02N01/2T 05:07 49

Q0:00:00

A Up Down New Del Tirnes Load List

Figure 5-105 Pressione a tecla F6 para a pagina "Classificar processo"

Na pagina de processo de classificagdo, podemos organiar , classificar e definir
horarios e sequéncias de diferentes arquivos de cddigo G em nosso sistema de controle.

Pressione a tecla “Novo” (F3) para importar algum arquivo de codigo G do disco local.
Observe que os arquivos s6 podem ser importados do Disco Local. Se vocé tiver os
arquivos em um pendrive, copie-0s primeiro para o disco local.
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| Program | 2020/01/27 05:08:49 | Guest
i Modifytime [

Local Disk{o) - C
m balll.ne 1.58 M 2020/01/27 1305
Net DiskiG) [ IS 237M 202040 Z

A& Switch disks Del Rename Copy To U Disk Hew Edit

Figure 5-106 Importe os arquivos de codigo G do disco local

CONT  |READY |fudisk-sdalftest.nc Monitor 2020/01/27 05:09:14 Guest

REALFY 0yl flocal fballlne

|L] Up I Down New Del I Times Leoad List P

Figure 5-107 Os arquivos de cédigo G importados em
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6 Programa

Na pagina principal, pressione F2 para a pagina do programa.

Na pagina do programa, os usuarios podem navegar na meméria interna do controlador, e o
stick USB, ou o disco de rede quando o enternet é construido.

Na pagina do programa, os usuarios podem excluir um arquivo, renomear um arquivo, criar um
arquivo, copiar e colar um arquivo;

Na pagina do programa, os usuarios podem editar um arquivo com o teclado virtual;

Na pagina do programa, os usuarios podem copiar um arquivo do pendrive / disco de rede
para o local ou copiar um arquivo do local para o pendrive / disco de rede.

Na Pagina do Programa, os usuarios podem simular um arquivo de cédigo G, apenas para
visualizar o caminho da ferramenta, sem enviar nenhum pulso.

ot [etaor Jroralbaliine | Monkor | mmmzzmars | dues | ‘ PP
FRIC 100

ESC u Enter

02640 G117 649 GAO G0 G4 !
A k)
‘ 7 8 9

Qa
1 2 3
. SPINDLE TryCut ST:i)%:PG STtnT RT

Figure 6-1 Pressione F2 para programar a pagina

Na primeira pagina do programa, pressione F1 (alternar discos), o sistema alternara entre
o disco local e USB/disco de rede. Observe que, se a configuragdo Ethernet e o controlador
puderem se comunicar com o computador, o sistema s6 podera alternar entre o disco local e o
disco de rede;

Pressione F2 (Del), o sistema excluira o arquivo atual;

Pressione F3 (Renomear ), podemos renomear o arquivo pelo teclado do painel ou pelo
teclado USB externo.

Pressione F4 (Copy To U Disk), o sistema pode copiar o arquivo atual de Local para USB-
Stick; .

Pressione F5 (New), o sistema criara um novo arquivo “.nc”;

Pressione F6 (Editar), o sistema pode abrir o arquivo atual e, na pagina da direita, abrir um
teclado virtual para editar. O uso do teclado virtual, consulte o Capitulo 5.1.10.
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ESC u Enter

@EI

4

nmmmmmu - - -
A F1 F2 F5 Fe | » - -
oi By els e A

Figure 6-2  Primeira subpagina da pagina do programa

lLine 9 Current File: balll.nc
.n.l Save Exit | Find Line Del Line | | CAM | Tesching |

Figure 6-3  Editar um programa pelo teclado virtual

Aperte para a segunda subpagina da pagina do programa.

Na segunda pagina do programa, pressione F1 (Copiar), o sistema
copia o arquivo atual; Pressione F2 (Colar), o Sistema colara o
arquivo atual;

Pressione F3 ( Simular ), o sistema ira simular o arquivo atual,
apenas para o usuario visualizar o percurso, o sistema de controle
nao envia nenhum comando;

Pressione F4 ( Load NC ), o sistema carrega o arquivo atual;

Pressione F5 (Clear Local), o sistema excluira todos os arquivos ou
pastas do Local, a memdria Local ficara vazia.
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2020 18:37:88
] e & 0 o

ESC u Enter

£ kA

_ (Gl

4] Copy | peme | smate | tosdnc | desioca | [w]

A | F1 F2 F3 F4 F5 F6 &= »

Erel= e

Figure 6-4  Segunda subpagina da pagina do programa

l Montse Systernlog | System Info

Figure 6-5 Visualiz o percurso Simulando um arquivo
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7

Parametros

Na pagina principal, pressione F3 para a pagina de parametros. Todas as configuracoes de

parametros estdao nesta pagina.

7.1

o T Joamnne T e Tomoim s L JU SR
10.000 u
10.000 l L ESC Enter
5.000 I ‘
i looo
0.000 . i
G40 GIT G490 GROGH0 G5 : @
DS oo | ren | o [ swenice | seamwo | |
‘ 1 2 3
AlFi F2 (F3 F4| F5| F8 | >
5.5 e,

Figure 7-1 Pressione F3 para a pagina de parametros

2

Lista de Parametros e Detalhes

314 u Enter

<
data

9
Speed
4 5 6

DY I s ey I I

1 2 3
A Fl F2| F3  F4l F5  F6| P
O O 9 O 0 0 O ° ° O . 0 0
SF%;LE Tr;‘(;ut STE?MPG STkRT RE!ET

Na pagina de parametros, existem 13 tipos de parametros. Os usuarios podem visualizar os
parametros um por um com muita facilidade pelo botao rotativo teclas para cima

ou para baixo E:l e a tecla esquerda
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Maquina (Total 23 itens)
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PDFelement

N°. Definicao de parametro Valor padrao Alcance e Unidade |Usuario
Velocidade de partida do motor 50 1~999, mm/min Operador
#0 Se a velocidade fornecida for maior que essa velocidade, o motor comecara a acelerar a partir dessa
velocidade ou o motor funcionard em uma determinada velocidade.
1 Pulsos do eixo X por mm ‘ 500 ‘ 50~99999.000, pulsos/mm ‘ Operador
Quando o eixo é usado para acionar o Spindle, a unidade deste parametro / é o nimero de pulsos por revolugéo
. Pulsos do eixo Y por mm ‘ 500 ‘ 50~99999.000, pulsos/mm ‘ Operador
Quando o eixo é usado para acionar o Spindle a unidade deste parametro / é o nimero de pulsos por revolugao
#3 Pulsos do eixo Z por mm ‘ 500 ‘ 50~99999.000, pulsos/mm ‘
Quando o eixo é usado para acionar o Spindle, a unidade deste parametro / é o nimero de pulsos por revolugéo
e Pulsos do 4° eixo por unidade ‘ 500 ‘ 50~99999.000, pulsos/mm ‘ Operador
Quando o eixo é usado para acionar o Spindle, a unidade deste parametro / é o nimero de pulsos por revolugdo
47 unidade de 4° eixo ‘ pulse/grau ‘ pulso/grau ou pulse/circulo ‘ Operador
Quando este eixo é usado para acionar o motor do Spindle, defina o parametro para “pulso/grau
43 Pulsos do 5° eixo por unidade ‘ 500 ‘ 50~99999.000 ‘ Operador
Quando este eixo é usado para acionar o motor do Spindle, a unidade deste parametro é o nimero de pulsos por revolucéo
#9 unidade de 4° eixo ‘ pulse/grau ‘ pulse/deg or pulse/circle ‘ Operador
Quando este eixo é usado para acionar o motor do Spindle, defina o parametro para “pulso/grau
211 Atraso entre direcdo e pulso ‘ 7000 ‘ 0~9999.000, ns ‘ Operador
O valor padréo é 7000, adequado para a maioria dos motoristas.
4 Nivel elétrico da dire¢do do eixo X ‘ Baixo ‘ Alto / Baixo ‘ Operador
Este parametro é usado para definir a direcdo do eixo X.
13 Nivel elétrico da direcao do eixo Y ‘ Baixo ‘ Alto / Baixo ‘ Operador
Este parametro é usado para definir a direcdo do eixo .
#14 Nivel elétrico da direcdo do eixo Z ‘ Baixo ‘ Alto / Baixo ‘ Operador
Este parametro é usado para definir a direcdo do eixo Z.
#15 Nivel elétrico de direcdo do 4° eixo Baixo ‘ Alto / Baixo ‘ Operador
Este parametro é usado para definir a direcdo do 4° eixo.
#16 Nivel elétrico da direcdo do 5° eixo Baixo ‘ Alto / Baixo ‘ Operador
Este parametro é usado para definir a direcdo do 5° eixo.
w17 Eixo X Sinal de pulso Nivel elétrico ‘ Baixo ‘ Alto / Baixo ‘ Operador
Se o eixo X se desloca gradualmente durante a usinagem, inverta este parametro.
£18 Eixo Y Sinal de pulso Nivel elétrico ‘ Baixo ‘ Alto / Baixo ‘ Operador
Se o eixo Y deslocar gradualmente durante a usinagem, inverta este parametro.
#19 Eixo Z Sinal de pulso Nivel elétrico ‘ Baixo ‘ Alto / Baixo ‘Operador
Se 0 eixo Z se desloca gradualmente durante a usinagem, inverta este parametro.
£0 4° eixo Sinal de pulso Nivel elétrico ‘ Baixo ‘ Alto / Baixo ‘Operador
Se 0 4° eixo deslocar gradualmente durante a usinagem, inverta este parametro.
o 5° eixo Sinal de pulso Nivel elétrico ‘ ‘ Alto / Baixo ‘Operador
Se 0 5° eixo deslocar gradualmente durante a usinagem, inverta este parametro.
4443 | NOMe do 4° eixo | A | X/Y/2/A/8/C [ Admin
Depois de reiniciar o controlador, a nova configuragdo est ativa.
#qqq |NOME do 5° eixo ‘ B ‘ X/Y/Z/A/B/C ‘ Admin
Depois de reiniciar o controlador, a nova configuracdo esté ativa.
#449 Tipo de 4° eixo ‘ A ‘ Linear/Rotagdo ‘ Admin
O parametro define o 4° eixo como eixo linear ou eixo de rotagdo.
£450 nome do 5° eixo ‘ B ‘ Linear/Rotagdo ‘ Admin
O parametro define o 5° eixo como eixo linear ou eixo de rotagédo.
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2) Manual (Total 30 itens)

N°. Definicao de Parametros Valor padrio Alcance e Unidade Usuario
eixo X méax. velocidade no modo manual 20000 99~99999, mm / min Operador
#35 | O eixo X méax. velocidade no Modo Manual, mesmo com o efeito por SJR. Quando o eixo X esta configurado para
servo-Spindle, a unidade é revolucdo/min. Este Parametro deve ser maior que #40.
Eixo Y max. velocidade no modo manual ‘ 20000 ‘ 99~99999 mm / min ‘ Operador
#36 | O eixo Y méax. velocidade no Modo Manual, mesmo com o efeito por SJR. Quando o eixo Y é configurado para
servo-Spindle, a unidade é revolugdo/min. Este Parametro deve ser maior que #41.
Eixo Z max. velocidade no modo manual ‘ 8000 ‘ 99~99999, mm / min ‘ Operador
#37 | O eixo Z méax. velocidade no Modo Manual, mesmo com o efeito por SJR. Quando o eixo Z esta configurado para
servo-Spindle, a unidade é revolucdo/min. Este Parametro deve ser maior que #42.
4° eixo max. velocidade no modo manual ‘ 6000 ‘ 99~99999, grau / min ‘ Operador
#38 | O 4° eixo max. velocidade no Modo Manual, mesmo com o efeito por SJR. Quando o 4° eixo é configurado
para servo-Spindle, a unidade é revolucao/min. Este Parametro deve ser maior que #43.
5¢ eixo max. velocidade no modo manual ‘ 6000 ‘ 99~99999, graus / min ‘ Operador
#39 | O 50 eixo max. velocidade no Modo Manual, mesmo com o efeito por SJR. Quando o 4° eixo é configurado
para servo-Spindle, a unidade é revolugdo/min. Este Parametro deve ser maior que #44.
Controle manual do eixo X ALTA velocidade ‘ 10000 ‘ 1000~99999. mm / min ‘ Operador
#40
Quando o eixo esta configurado para servo-Spindle, a unidade deste parametro / é rpm
447 | Controle manual do eixo Y de alta velocidade | 10000 | 1000~99999, mm / min | Operador
Quando o eixo esta configurado para servo-Spindle, a unidade deste parametro / é rpm
. ‘Controle manual do eixo Z ALTA velocidade ‘ 5000 ‘ 1000~99999, mm / min ‘ Operador
Quando o eixo esta configurado para servo-Spindle, a unidade deste parametro / é rpm
Controle manual do 4° eixo de alta velocidade ‘ 3000 ‘ 1000~99999, grau / min ‘ Operador
#43
Quando o eixo esta configurado para servoSpindle, a unidade deste parametro é rpm.
) Controle manual do 5° eixo de alta velocidade ‘ 4000 ‘ 1000~99999, grau / min ‘ Operador
Quando o eixo esta configurado para servo-Spindle, a unidade deste parametro / é rpm
445 | Controle manual do eixo X BAIXA velocidade | 1000 | 1000~99999, mm / min | Operador
Quando o eixo esta configurado para servoSpindle, a unidade deste parametro é rpm.
Velocidade baixa de controle manual do eixo Y 1000 ‘ 1000 ~ 99999, mm / min ‘ Operador
#46
Quando o eixo esta configurado para servo-Spindle, a unidade deste parametro / é rpm
. Velocidade baixa de controle manual do eixo Z ‘ 1000 ‘ 1000 ~ 99999, mm / min ‘ Operador
Quando o eixo esta configurado para servoSpindle, a unidade deste parametro é rpm.
445 | CONtrOle manual do 4° eixo em BAIXA velocidade | 1000 | 1000 ~ 99999, grau / min | Operador
Quando o eixo esta configurado para servoSpindle, a unidade deste parametro é rpm.
Controle manual do 5° eixo em BAIXA velocidade ‘ 2000 ‘ 1000 ~ 99999, grau / min ‘ Operador
#49 Quando o eixo esta configurado para servo-Spindle, a unidade deste parametro / é RPM
450 | Aceleragdo de infcio do eixo X no modo manual ‘ 1000 ‘ 9 ~ 9999, mm /s2 ‘ Operador
Quando o eixo esta configurado para servo-Spindle, a unidade deste parametro é o nimero de voltas por s*2
#c1 Aceleracdo inicial do eixo Y no modo manual ‘ 1000 ‘ 9 ~ 9999, mm / s2 ‘ Operador
Quando o eixo esta configurado para servo-Spindle, a unidade deste parametro é o nimero de voltas por s*2
Aceleracéo inicial do eixo Z no modo manual ‘ 1000 ‘ 9 ~ 9999, mm / s2 ‘ Operador
#52
Quando o eixo esta configurado para servo-Spindle, a unidade deste parametro é o nimero de voltas por s*2
o3 Aceleracéo de partida do 4° eixo no modo manual‘ 600 ‘ 9 ~ 9999, mm / s2 ‘ Operador
Quando o eixo esta configurado para servo-Spindle, a unidade deste parametro é o nimero de voltas por s*2
Aceleracdo de partida do 5° eixo no modo manual‘ 600 ‘ 9 ~ 9999, mm / 52 ‘ Operador
#
>4 Quando o eixo esta configurado para servo-Spindle, a unidade deste parametro é o nimero de voltas por s2
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N°. Definicao dos Parametros Valor padrao Alcance e Unidade Usuario
#55 Aceleracio de parada do eixo X no modo manual 1000 9~9999, mm / s2 Operador
Quando o eixo esta configurado para servo-Spindle, a unidade deste parametro é o nimero de voltas por
#56 |Aceleraco de parada do eixo Y no modo manual ‘ 1000 ‘ 9~9999, mm /52 ‘ Operador
Quando o eixo esta configurado para servo-Spindle, a unidade deste parametro é o nimero de voltas por
- Aceleracdo de parada do eixo Z no modo manual ‘ 1000 ‘ 9~9999, mm / s2 ‘ Operador
Quando o eixo esta configurado para servo-Spindle, a unidade deste parametro é o nimero de voltas por
- Aceleragao de parada do 4° eixo no modo manua\‘ 600 ‘ 9~9999, mm / s2 ‘ Operador
Quando o eixo esta configurado para servo-Spindle, a unidade deste parametro é o nimero de voltas por
#59 Aceleracdo de parada do 5° eixo no modo manual‘ 600 ‘ 9~9999, mm / s2 ‘ Operador
Quando o eixo esta configurado para servo-Spindle, a unidade deste parametro é o nimero de voltas por
4o | €0 Xmax ACC GO0 | 1000 | 9~9999, mm /52 [ Operador
GO0 comanda aceleracdo maxima.
4o | EX0 Y méx ACC GOO | 1000 | 9~9999, mm /52 | Operador
GO0 comanda aceleracdo maxima.
4oy | EX0 Zméx ACC GOO | 1000 | 9~9999, mm /52 | Operador
GO0 comanda aceleracdo maxima.
sogg |40 €0 max. ACC GOO | 1000 | 9~9999, mm /52 | Operador
GO0 comanda aceleracdo maxima.
4230 |57 €0 méx. ACC GOO | 1000 [ 9~9999, mm /52 | Operador
GO0 comanda aceleracdo maxima.
3) Processo (Total 26 itens) sAcelera 2. ¢do de parada do eixo Y no modo manual
N°. Definicao de Parametros Valor padrao Alcance e Unidade Usuario
Selecéo de velocidade Padrdo G Code / Padréo ; Operador
#60 | Se #60 for definido como Padréo, o sisterna usara o valor de velocidade #61; Se #60 for definido como Cddigo G, o
sistema usara o comando F no arquivo de cédigo G. Pégina principal.
velocidade de operagéo padréo ‘ 3000 ‘ 10~99999, mm/min ‘ Operador
#61 | seo arquivo de codigo G ndo tiver nenhum comando F ou #60 estiver definido como Padrado, o sistema citard #61 como a
taxa de alimentagdo. Este parametro pode ser definido rapidamente por “Taxa de alimentacdo” na pagina principal.
4o | GOTACC | 500 | 9~9999, mm/s2 | Operador
GOT\ GO2 \ GO3 aceleracéo. Este parametro deve ser definido de acordo com a situagdo real da maquina.
4o3 | Velocidade GOO - | | 10000 | 99~99999, mm/min | Operador
Pelo parémetro, podemos definir a velocidade do comando GO.
vos Velocidade méx?ma - _ ‘ 12000 ‘ 99~99999, mm/min ‘ Operador
Velocidade méxima da maquina durante a usinagem.
#65 Velocidade de protecdo de elevacdo do eixo Z ‘ 99999 ‘ 99~99999, mm/min ‘ Operador
Velocidade méxima Z++. GOO também é valido.
466 Velocidade de protecédo contra queda do eixo Z ‘ 99999 ‘ 99~99999, mm/min ‘ Operador
Z-- velocidade maxima. GOO também ¢é valido.
. Velocidade de protecéo do eixo X ‘ 99999 ‘ 99~99999, mm/min ‘ Operador
Velocidade de protecdo do eixo X. GOO também é vélido.
#68 Velocidade de protecdo do eixo Y ‘ 99999 ‘ 99~99999, mm/min ‘ Operador
Velocidade de protecdo do eixo Y. GOO tambem é valido.
. Altura segura do eixo Z . ‘ 5_ ‘ O~1999 mm ‘ Operador
Ao iniciar ou restaurar a usinagem e ir para zero de trabalho, o eixo Z se movera para a altura de seguranca do eixo Z.
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N°. Definicdo dos parametros Valor Padrao Alcance e Unidade Usuario

#70 Dist. de retragéo do eixo Z quando pausado 3 0~99 mm/min Operador
Distancia de elevacdo Z, quando pausado.

> Caracteristicas de movimento do comando GO ‘ Independent ‘ Interpolacdo / Independente ‘ Operador
Interpolacdo: Movimento sinérgico de cada eixo; Independente: cada eixo se move independentemente na velocidade GO.

#73 Algoritmo de interpolacédo de arco ‘ 0 ‘ Alg rigido / Alg suave ‘ Operador
Dificil alg. : A preciséo da interpolacdo é de 0,5 pulsos. Algo suave : A precisdo é definida pelo parametro #74.

p Erro linear do algoritmo de-afeo suave ‘ 0 ‘ 0.001 ~ 0.1, mm ‘ Operador
A precisdo do Algoritmo Soft-arc.

475 Aceleracdo centrifuga circular ‘ 0 ‘ 0~9999, mm/s2 ‘ Operador
Dificil alg. : A preciséo da interpolagdo é de 0,5 pulsos. Algo suave : A precisdo é definida pelo parametro #74.
Interruptor de varredura de macro ‘ 0 ‘ fechado / aberto ‘ Operador

#76 |Fechado: ndo escaneie o arquivo antes de processa-lo; aberto: verifica os arquivos antes de processa-los; Se os usuéarios definirem co

Aberto, o sistema consumird muito tempo e memaria de célculo para digitalizacdo, por favor, tenha cuidado ao definir o parametro.

o Arquivo de programa de macro programa principal No.‘ 0 ‘ 0~9999 ‘ Operador

No programa Macro, haverd muitos nimeros de programa, entdo precisamos atribuir um ndmero de programa principal.
490 Selecdo de acdo antes de iniciar ‘ No Action ‘ Nenhuma acdo / Para Seguranca Z ‘ Operador
Aqui configuramos o movimento do eixo Z ao iniciar ou reiniciar o controlador; Altura de seguranca definida pelo parametro n° 69.

#91 Modo de movimento do eixo Z durante a pausa ‘ No Action ‘ Nenhuma agdo / Distancia Z ‘ Operador
Aqui definimos o movimento do eixo Z ao pausar o controlador; Distancia de elevacdo do eixo Z definida pelo parametro #70.

#220 Ir para Home antes de processar? ‘ No ‘ Nenhuma agado / Distancia Z ‘ Operador
Um processamento ndo pode ser iniciado sem Go Home
Velocidade de referéncia do arco com raio de Smm‘ 0 ‘ 0~3600000; mm/min ‘ Operador

#2211 0 Arc Radius de referéncia é de 5 mm; Outra velocidade do arco refere-se a esta velocidade; Se #221=0, a
velocidade do arco esta relacionada aos parametros #62 e #75.

4999 Velocidade de protecdo do 4° eixo ‘ 0 ‘ 99~99999; mm/min ‘ Operador
Velocidade de protecdo do 4° eixo. GOO também é valido.

#223 Velocidade de protecdo do 5° eixo ‘ 0 ‘ 99~99999, mm/min ‘ Operador
Velocidade de protecdo do 5° eixo. GOO também é valido.

4204 retragdo de perfuracdo G73/G83 ‘ 0 ‘ 0~20, mm ‘ Operador
G73 G83 Distancia de retracdo do furo de furagéo.

£230 Executar acdo apos terminar ‘ Nenhuma ac¢do ‘ Sem agao/Ref Pos/Work Zero ‘ Operador
Adicione M30 no final do arquivo. Ref Pos: Mach pos de No.122-126.
GO0 ACC | 2000 | 0~9999, mm/s2 | Operador

#282 Aqui temos aceleracdo no modo de interpolacdo GOO; Se definirmos como 0, GOO cita a aceleracao linear; Se
definirmos outro valor, exceto 0, cada aceleragéo de eixo € limitada por “ Axis max. ACC GOO" (#285 ~ #289).
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4) Spindle (Total 9 itens)

Ne. Definicoes de Parametros Valor Padrao Alcance e Unidade Usuario
P Tipo de interface do Spindle Analégico Analégico/Pul&Dir/Multivelocidade Operador
3 tipos de modo de interface do eixo, 0s usuarios podem escolher de acordo com o uso.
Eixode-mapeamente-do Spindle | 4thaxis | x/Y/Z/4°/5°Exo | Operador

#80 | Quando o tipo de interface Spindle é Pul&Dir, este parametro decide qual eixo é o eixo servo do spindle; No modo
Servo Spindle, todos os parametros relacionados a Unidade sdo ajustados para “Rotacdo”.

+41 Atraso de inicio do Spindle ‘ 2 ‘ 0~9; S ‘ Operador
Tempo de atraso ap0s a resposta do comando de partida do Spindle (M03/M04).

#52 Velocidade maxima do Spindle ‘ 24000 ‘ 0~99999; rom ‘ Operador
Quando o Spindleestd em Multi-Speed Spindle, este parametro e #88 decidem o segmento de saida do Spindle.
Ignore o comando S No N&o / Sim ‘ Operador

#83 | |nicie ou retome o controlador, a velocidade do Spindle adota o parametro #85; Este parametro também
pode ser definido rapidamente na pagina principal.

434 Parar o Spindle quando o programa ¢é pausado? ‘ Yes ‘ N&o / Sim ‘ Operador
Quando o controlador pausa, este parametro decide parar o Spindle ou n&o.
Velocidade padrdo do Spindle ‘ 24000 ‘ 0~99999; rpm ‘ Operador

#85 | Se ndo houver nenhum comando S no arquivo de codigo G, ou #82 for Sim, a velocidade do Spindlepode adotar
este valor. Este parametro pode ser definido rapidamente na pagina principal.
Contagem de se¢Bes de vérias velocidades ‘ 8 ‘ 2~8/S ‘ Operador

#88 | Quando a segdo for 2, defina a porta de saida 1da "Velocidade da secdo do Spindle”; Quando a segdo for 3 ou 4
, defina asaida 1e 2 da "Velocidade da secdo do Spindle”; Quando a secéo for maior que 4, definaasaidale2e3
da " Velocidade da secdo do Spindle”.

Atraso de parada do Spindle ‘ 0 ‘ 0~9, S ‘ Operador

Tempo de atraso apos a resposta do comando de parada do Spindle (MO5).

#89

5) IO (Total 17 itens)

N°. Definicao dos Paramteros Valor Padrao Alcance e Unidade Usuario

o Duracéo dos comandos M8/M9 2 Analégico/Pul&Dir/Multivelocidade Operador
Tempo de atraso apos a resposta do comando de resfriamento.

#94 Duracdo dos comandos M10/MT11 ‘ 2 ‘ 0~9, S ‘ Operador
Tempo de atraso apos a resposta do comando de lubrificacgo.

#95 Largura do tempo do filtro de entrada 10 ‘ 50 ‘ 0~1000000, ms ‘ Operador
Este parametro ajuda os usuérios a filtrar a interferéncia elétrica, para evitar o ruido.
Reset |10 Configuration bit 01-16 ‘ 65535 ‘ 0~65535 ‘ Operador

#96 | Usamos o sistema decimal para definir o valor; Por exemplo, se OUTO1~ OUT16 for atribuido a 1, entdo, quando
redefinido, a porta de saida atual é fechada.

Redefinir configuragdo IO bit 17-32 ‘ 65535 ‘ 0~65535 ‘ Operador
#97 | Usamos o sistema decimal para definir o valor; Por exemplo, se OUT17~ OUT21 for atribuido a 1, entdo, quando
redefinido, a porta de saida atual é fechada.

Bit de configuragdo de status de saida de alarme 0%16‘ 0 ‘ 0~65535 ‘ Operador

#98 | Usamos o sistema binario para definir o valor; Por exemplo: 7=0111 / OUTO OUT1 A saida OUT?2 é Aberta apds
Alarme, ou Fechada; Por #264, o bit correspondente é configurado como 1, entdo o status de habilitacdo da porta
de safda atual: 1: Habilitado; 0: Desativado.

Bit de configuracdo de status de saida de alarme 17—32‘ 0 ‘ 0~65535 ‘ Operador
#99 | Usamos o sistema binario para definir o valor; Por exemplo: 7=0111 / OUTO OUT1 A saida OUT2 é Aberta apds
Alarme, ou Fechada; Por #265, o bit correspondente é configurado como 1, entdo a configuracdo do status atual da
porta de saida atual é: 1: Ativado; 0: Desativado.
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N°. Definicao dos Parametros Valor Padrao Alcance e Unidade Usuario
#210 | Funcdo da tecla K1 1 0~2000 Operador
#211 | Funcdo da tecla K2 1 0~2000 Operador
#212 | Funcdo da tecla K3 1 0~2000 Operador
#213 | Funcdo da tecla K4 1 0~2000 Operador
#214 | Func&o da tecla K5 1 0~2000 Operador
#215 | Fungdo da tecla K6 1 0~2000 Operador
#216 | Funcdo da tecla K7 1 0~2000 Operador
Funcdo da tecla K8 1 0~2000 Operador
#217 | Nota para K1 - K8: O=executar arquivo de macro " key-1.nc” ; 1-32=Fecha ou Abre OUT1-OUT32; >1000=defina
como tecla de atalho de funcéo, entre em contato com a fabrica para obter informacdes detalhadas.
A salda de alarme habilita o bit de configuragdo 01-16 ‘ 0 ‘ 0~65535 ‘ Operador
#264 |Usamos o sistema binario para definir o valor; Por exemplo, se OUT1~ OUT16 for atribuido a 1, entdo, quando Alarme, o status de
habilitacdo atual 1: Habilitar; O: Desativar; Antes de definir o parametro #98, precisamos primeiro habilitar o bit correspondente.
A saida de alarme habilita o bit de configuragdo 17-32 ‘ 0 ‘ 0~65535 ‘ Operador
#265 |Usamos o sistema binario para definir o valor; Por exemplo, se OUT17~ OUT21 for atribuido a 1, entdo, quando Alarme, o status
de habilitacdo atual 1: Habilitar; 0: Desativar; Antes de definir o parametro #99, precisamos primeiro habilitar o bit correspondente

6) HOME (Total 28 itens)

N°. Definicao dos Parametros Valor Padréo Alcance e Unidade Usuario

#100 Modo do Home Switch/sensor Switch/Absoluto Admin
Interruptor: Fio com Interruptor limitado Mecanico/Proximidade; Absoluto: Modo servo absoluto do barramento.

P Voltas absolutas do servo no eixo X Home 0 -99999~99999; r ‘ Operador
A revolugdo quando o servo esté na posicdo nula, tipo flutuante com direcéo.

4102 Voltas absolutas do servo no eixo Y Home ‘ 0 ‘ -99999~99999; r ‘ Operador
A revolugdo quando o servo esté na posicdo nula, tipo flutuante com direcéo.

- Voltas absolutas do servo no eixo Z Home ‘ 0 ‘ -99999~99999; r ‘ Operador
A revolugdo quando o servo esté na posicdo nula, tipo flutuante com direcéo.

4104 Voltas absolutas do servo no 4° eixo Home ‘ 0 ‘ -99999~99999; r ‘ Operador
A revolugdo quando o servo esta na posicdo nula, tipo flutuante com direcéo.

P Voltas absolutas do servo no 5° eixo Home ‘ 0 ‘ -99999~99999; r ‘Operador
A revolugdo quando o servo esta na posicdo nula, tipo flutuante com direcéo.

4106 Contagem do ciclo de homing ‘ 3 ‘ =3 ‘Operador
Os tempos de deteccdo Home repetidos.

s 7 Velocidade de retorno do eixo X ‘ 500 ‘ 99~99999, mm/min ‘Operador
A velocidade inicial quando o eixo X vai para casa.

4108 Velocidade de retorno do eixo Y ‘ 500 ‘ 99~99999, mm/min ‘ Operador
A velocidade inicial quando o eixo Y vai para casa.

60 Velocidade de retorno do eixo Z ‘ 500 ‘ 99~99999, mm/min ‘Operador
A velocidade inicial quando o eixo Z vai para casa.

#110 Velocidade de retorno do 4° eixo ‘ 500 ‘ 99~99999, mm/min ‘ Operador
A velocidade inicial quando o 4° eixo vai para casa.

4y | Velocidade de homing do 5° eixo | 500 | 99~99999, mm/min | Operador
A velocidade inicial quando o 5° eixo vai para casa.
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N°. Defini¢oes de Parametros Valor Padrao Alcance e Unidade Usuario
4110 Direcdo de retorno do eixo X Negativo Negativo / positivo Operador
A direcdo de movimento inicial quando o eixo X inicial.
#113 Dire¢éo de retorno do eixo Y ‘ Negativo ‘ Negativo / positivo ‘ Operador
A direcdo de movimento inicial quando o eixo Y inicial.
#114 Dire¢do de retorno do eixo Z ‘ Positivo ‘ Negativo / positivo ‘ Operador
A direcdo de movimento inicial quando o eixo Z inicial.
#115 Direcdo de retorno do 4° eixo ‘ Negativo ‘ Negativo / positivo ‘ Operador
A direcdo de movimento inicial Quando Home 4° eixo.
#116 Dire¢do de homing do 5° eixo ‘ Negativo ‘ Negativo / positivo ‘ Operador
A direcdo de movimento inicial Quando Home 5° eixo.
Posicdo Mach apos X ir para casa ‘ 5 -999~999; mm Operador
#122 Quando o retorno do eixo X terminar, o sistema executara 0 comando GZ8, 0 eixo X se movera para a posicao definida neste
parametro;
4193 Posicdo Mach depois de Y ir para casa ‘ 5 ‘ -999~999;, mm ‘ Operador
Quando o retorno do eixo X terminar, o sistema executard o comando G28, o eixo Y se movera para a posicdo definida neste parametro;
s Posicdo Mach apds Z ir para casa ‘ =3 ‘ -999~999; mm ‘ Operador
4 Quando o retorno do eixo X terminar, o sistema executara o comando G28, o eixo Z se movera para a posicao definida neste parametro;
Quando retorno do eixo X terminar, o sistema executard o comando G28, o eixo Z se movera para a posi¢éo definida neste pardmetro;
#125 Posicdo de Mach apds 4° ir para casa ‘ 5 ‘ -999~999; mm ‘ Operador
Quando o retorno do eixo X terminar, o sistema executara o comando G28, o 42 eixo se movera para a posicao definida neste parametro;
o6 Posicdo de Mach apds o 5° ir para casa ‘ 40 ‘ -999~999; mm ‘ Operador
Quando o retorno do eixo X terminar, o sistema executara o comando G28, o 52 eixo se movera para a posicao definida neste parametro;
4127 Inicio apos a inicializacdo ‘ Sim ‘ Sim/nao ‘ Operador
Sim: Ao ligar o controlador, a caixa de dialogo pop-up do sistema pergunta se Home System ou nao;
e Deslocamento zero Mach do eixo X ‘ 0 ‘ -999~999; mm ‘ Operador
Podemos reduzir o erro cometido pela construcdo da maquina ou qualquer outro fator definindo o deslocamento para o eixo X.
4936 Deslocamento zero Mach do eixo Y ‘ 0 ‘ -999~999; mm ‘ Operador
Podemos reduzir o erro cometido pela construgéo da maquina ou qualquer outro fator definindo o deslocamento para o eixo Y.
P Deslocamento zero Mach do eixo Z ‘ 0 ‘ -999~999; mm ‘ Operador
Podemos reduzir o erro cometido pela constru¢éo da maquina ou qualquer outro fator definindo o deslocamento para o eixo Z
4938 Deslocamento zero Mach do 4° eixo ‘ 0 ‘ -999~999; mm ‘ Operador
Podemos reduzir o erro cometido pela construgdo da maquina ou qualquer outro fator definindo o deslocamento para o 42 eixo.
#239 Deslocamento zero Mach do 5° eixo ‘ 0 ‘ -999~999; mm ‘ Operador
Podemos reduzir o erro cometido pela construgdo da maquina ou qualquer outro fator definindo o deslocamento para o 52 eixo.
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7) Sonda (Total 11 itens)

N°. Definicao dos Parametros Valor Padrao Alcance e Unidade | Usuario
- O conjunto de ferramentas Flutuante é valido? Sim Sim / ndo Operador
Ativar ou desativar a sonda flutuante
#129 Espessura do conjunto de ferramentas flutuante ‘ Sim ‘ 0~ 99, mm ‘Operador
Antes da sonda flutuante, precisamos medir a espessura dos sensores e definir o #129.
#130 O conjunto de ferramentas fixas é valido? ‘ Sim ‘ Sim / néo ‘ Operador
Ativar ou desativar a sonda fixa.
Contagem de ciclo de sondagem ‘ 5 ‘ 1-5 ‘ Operador
#131 Os tempos de sondagem. Quando o usudrio ativa a Sonda, o sistema pode sondar de 1 a 5 vezes conforme definido pelos
usuarios. Por fim, o sistema calcula um valor médio.
4132 Velocidade inicial de sondagem ‘ 150 ‘ 50 - 99999; rpm ‘ Operador
A velocidade descendente inicial do eixo Z apds iniciar a configuracdo da ferramenta.
4135 | 50nda fixa X posicéo mach | 10 | 9999~ 9999 mm | Operador
A posicdo inicial do eixo X antes da sonda na coordenada Mach
#136 Posicao fixa da sonda Y mach ‘ 10 ‘ -9999 ~ 9999, mm ‘Operador
A posicdo inicial do eixo Y antes da sonda na coordenada Mach
#137 Posicdo fixa da sonda Z mach ‘ 10 ‘ -9999 ~ 9999; mm ‘ Operador
A posicdo inicial do eixo Z antes da sonda na coordenada Mach
#138 Sonda fixa 42 posicdo mach ‘ 10 ‘ -9999 ~ 9999, mm ‘ Operador
A posicdo inicial do 4° eixo antes da sonda na coordenada Mach
#139 Sonda fixa 52 posi¢do mach ‘ 10 ‘ -9999 ~ 9999; mm ‘Operador
A posicdo inicial do 5° eixo antes da sonda na coordenada Mach
#140 Distancia de retracdo apds o final do apalpador ‘ 10 ‘ 0-999; mm ‘ Operador
Este parametro é relativo.
8) limite rigido (Total 5 itens)
N°. Definicao de Parametros Valor Padrdo Alcance e Unidade Usuario
#150 |Modo de parada quando o gatilho de limite rigido do eixo X Emergéncia Desaceleragdo / Emergéncia| Operador
#151 |Modo de parada quando o gatilho de limite rigido do eixo Y Emergéncia Desaceleragdo / Emergéncia| Operador
#152 | Modo de parada quando o gatilho de limite rigido do eixo Z Emergéncia Desaceleragdo / Emergéncia| Operador
#153 |[Modo de parada quando o gatilho de limite rigido do 4° eixo Emergéncia Desaceleragdo / Emergéncia| Operador
#154 |Modo de parada quando o gatilho de limite rigido do 5° eixo Emergéncia Desaceleragéo / Emergéncia Operador
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9) limite de software(Total 15 itens)

No. Definicao de Parametros Valor Padrao Alcance e Unidade Usuario
Habilitar limites de software Desabilitado Desabilitado /habilitado Admin
#155 Interruptor de controle total para funcdo de limite suave de todos os eixos; Se os usuarios quiserem desabilitar os limites
flexiveis de eixo Unico, basta definir o valor do limite suave da direcéo negativa maior que o valor limite da direcéo positiva.
#156 |Modo de parada quando o limite do software do eixo X aciona Emergéncia Desaceleragdo / Emergéncia | Operador
#7157 |Modo de parada quando o limite do software do eixo Y aciona Emergéncia Desaceleragdo / Emergéncia | Operador
#158 |Modo de parada quando o limite do software do eixo Y aciona Emergéncia Desaceleracdo / Emergéncia Operador
#159 [Modo de parada quando o limite do software do 4° eixo aciona Emergéncia Desaceleracio / Emergéncia Operador
#160 |Modo de parada quando o limite do software do 5° eixo aciona| ~ Emergéncia Desaceleracdo / Emergéncia | Operador
#1671 | Limite de software do eixo X negativo -9999 -9999~9999; mm Operador
#162 | Limite de software do eixo Y negativo -9999 -9999~9999; mm Operador
#163 | Negative Z-axis software limit -9999 -9999~9999; mm Operador
#164 | Limite de software do eixo Z negativo -9999 -9999~9999; mm Operador
#165 | Limite de software do 5° eixo negativo -9999 -9999~9999; mm Operador
#166 | Limite suave do eixo X positivo 9999 -9999~9999; mm Operador
#167 | Limite suave do eixo Y positivo 9999 -9999~9999; mm Operador
#168 | Limite suave do eixo Z positivo 9999 -9999~9999; mm Operador
#169 | Limite suave do 4° eixo positivo 9999 -9999~9999; mm Operador
#170 | Limite suave do 5° eixo positivo 9999 -9999~9999; mm Operador
10) MPG (Totally 15 items)
No. Definicoes de Parametros Valor Padrédo Alcance e Unidade Usuario
Ativar modo de controle de precisdo MPG Desabilitado Desabilitado /habilitado Operador

#1771 | Se #171 = Ativar, o sistema armazenara os pulsos gerados pelas rodas e enviara cada um deles, portanto, as vezes, quando o usuario parou
de girar a roda, mas o eixo da maquina ainda se movera. Isso pode levar a uma falha; Se #171 = Desativado, quando o usuario para de girar
aroda, o eixo da maquina desacelera imediatamente e para.

417 | Precisio MPG | 0.004 | 0.001~0.01 | Operador
Quando a taxa do volante é X1, a distancia que um passo do volante pode mover;

4173 | Ativar sinal ESTOP no MPG | Desabilitado | Desabilitado /habilitado | Operador
Ative ou desative a funcdo de reinicializagdo do MPG.

#174 Nivel elétrico de ESTOP em MPG ‘ Baixo ‘ Baixo/alto ‘ Operador
Defina este parametro de acordo com o status atual do MPG.

#175 | Sentido do volante MPG Positivo Positivo/ Negativo Operador

#176 Volante X1 velocidade 50 50~99999 Operador
Quando o modo de velocidade MPG esta em X1, a velocidade de movimento do eixo;

4177 | Velocidade do volante X10 | 50 | 50~99999 |Operador
Quando o modo de velocidade MPG esta em X10, a velocidade de movimento do eixo;

#178 Volante X100 velocidade ‘ 50 ‘ 50~99999 ‘ Operador
Quando o modo de velocidade MPG esta em X100, a velocidade de movimento do eixo;

#7179 |Valor de incremento de ajuste de parada do vo\ante‘ 0.05 ‘ 0.001~0.5 ‘Operador
No modo de guiamento do volante, pare de girar o volante, o valor de incremento ajustavel de desaceleracdo.

4180 Valor de incremento de ajuste de mudanca de volante ‘ 0.01 ‘ 0.001~0.5 ‘Operador
No modo de guiamento do volante, o valor de incremento ajustavel de desaceleragéo ou aceleragdo ao girar o volante.

#181 | Manual do volante do eixo X Acc 50 9~9999; mm/s2 Operador

#182 | Manual do volante do eixo Y Acc 50 9~9999; mm/s2 Operador

#183 | Manual do volante do eixo Z Acc 50 9~9999; mm/s2 OneEdnn

#184 | Manual do volante do 4° eixo Acc 50 9~9999; mm/s2 Operador

#185 Manual do volante do 5° eixo Acc 50 9~9999; mm/s2 Operador

No modo MPG, a aceleracao inicial ou final de cada eixo.
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11) Backlash(folga) (Total 15 itens)
No. Definicao de Parametros Valor Padrao Alcance e Unidade Usuario
Habilitar folga na direcdo reversa do eixo X Desabilitado Desabilitado/habilitado Operador
#190 Quando a folga na diregao reversa do eixo X estiver habilitada, se o eixo X mudar a direcéo, o sistema compensara a
distancia da folga (#195) automaticamente.
Ativar folga do eixo Y ‘ Desabilitado ‘ Desabilitado/habilitado ‘ Operador
#191 Quando a folga na diregdo reversa do eixo Y estiver habilitada, se o eixo X mudar a direcéo, o sistema compensara a
distancia da folga (#196) automaticamente.
Ativar folga do eixo Z Desabilitado ‘ Desabilitado/habilitado ‘ Operador
#
52 Quando a folga na diregéo reversa do eixo Z estiver habilitada, se o eixo X mudar a dire¢éo, o sistema compensara a
distancia da folga (#197) automaticamente.
Ativar folga do 4° eixo ‘ Desabilitado ‘ Desabilitado/habilitado ‘ Operador
#193 Quando a folga na diregcéo reversa do 42 eixo estiver habilitada, se o eixo X mudar a diregdo, o sistema compensara a distancia
da folga (#198) automaticamente.
Ativar folga do 5° eixo ‘ Desabilitado ‘ Desabilitado/habilitado ‘ Operador
#194 Quando a folga na diregao reversa do 52 eixo estiver habilitada, se o eixo X mudar a diregéo, o sistema compensara a distancia
da folga (#199) automaticamente.
#195 | Distancia de folga do eixo X 0 0~9.999; mm Operador
#196 | Distancia de folga do eixo Y 0 0~9.999; mm Operador
#197 | Distancia de folga do eixo Z 0 0~9.999; mm Operador
#198 | Distancia de folga do 4° eixo 0 0~9.999, mm Operador
#199 | Distancia de folga do 5° eixo 0 0~9.999;, mm Operador
200 Velocidade de reacéo da folga 0 0~99999; mm/min Operador
Se a velocidade atual for menor que o parametro #0, entdo a velocidade de folga € o parametro #0
£400 Deslocamento do comprimento da ferramenta HO1‘ 0 ‘ -999.999~999.999; mm ‘Operador
Quando o nimero de compensacdo do comprimento-da ferramenta for 1 (H1), o valor de compensacdo; G43\G44 HO1.
A0 Deslocamento do comprimento da ferramenta HO2 ‘ 0 ‘ -999.999~999.999; mm ‘Operador
Quando o nimero de compensac¢do do comprimento da ferramenta for 2 (H2), o valor de compensacdo; G43\G44 HO2.
#4002 Deslocamento do comprimento da ferramenta HO3‘ 0 ‘ -999.999~999.999; mm ‘Operador
Quando o nimero de compensacao do comprimento da ferramenta for 3 (H3), o valor de compensacao; G43\G44 HO3.
#403 Deslocamento do comprimento da ferramenta H04‘ 0 ‘ -999.999~999.999; mm ‘ Operador
Quando o nimero de compensacdo do comprimento da ferramenta for 4 (H4), o valor de compensagdo; G43\G44 H04.
#404 Deslocamento do comprimento da ferramenta HOS‘ 0 ‘ -999.999~999.999; mm ‘ Operador
Quando o nimero de compensacédo do comprimento da ferramenta for 5 (H5), o valor de compensacado; G43\G44 H05.
#405 Deslocamento do comprimento da ferramenta HO6‘ 0 ‘ -999.999~999.999; mm ‘ Operador
Quando o nimero de compensagao do comprimento da ferramenta for 6 (H6), o valor de compensacdo; G43\G44 HO6.
#406 Deslocamento do comprimento da ferramenta HO7‘ 0 ‘ -999.999~999.999; mm ‘ Operador
Quando o nimero de compensagédo do comprimento da ferramenta for 7 (H7), o valor de compensacdo; G43\G44 HO7.
P Deslocamento do comprimento da ferramenta HOS‘ 0 ‘ -999.999~999.999, mm ‘Operador
Quando o numero de compensacdo do comprimento da ferramenta for 8 (H8), o valor de compensacdo; G43\G44 HO8.
#408 Deslocamento do comprimento da ferramenta HO9‘ 0 ‘ -999.999~999.999; mm ‘Operador
Quando o nimero de compensacdo do comprimento da ferramenta for 9 (H9), o valor de compensacdo; G43\G44 HO9.
400 Deslocamento do comprimento da ferramenta H10‘ 0 ‘ -999.999~999.999; mm ‘Operador
Quando o nimero de compensacéo do comprimento da ferramenta for 10 (H10), o valor de compensagdo; G43\G44 H10,
£410 Deslocamento do comprimento da ferramenta H11 ‘ 0 ‘ -999.999~999.999;, mm ‘Operador
Quando o numero de compensagédo do comprimento da ferramenta for 11 (H11), o valor de compensacao; G43\G44 H11.
e Deslocamento do comprimento da ferramenta H12‘ 0 ‘ -999.999~999.999; mm ‘ Operador
Quando o nimero de compensagdo do comprimento da ferramenta for 12 (H12), o valor de compensagao; G43\G44 HO12.
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N°. Parameter definition Default value Range and Unit User
#412 Deslocamento do comprimento da ferramenta H13 0 -999.999~999.999; mm Operador
Quando o nimero de compensacdo do comprimento da ferramenta for 13 (H13), o valor de compensacao; G43\G44 HO13
2413 ‘Deslocamento do comprimento da ferramenta H14‘ 0 ‘ -999.999~999.999; mm ‘ Operador
Quando o nimero de compensacdo do comprimento da ferramenta for 14 (H14), o valor de compensagao; G43\G44 H014
#414 Deslocamento do comprimento da ferramenta H15 ‘ 0 ‘ -999.999~999.999;, mm ‘ Operador
Quando o nimero de compensagdo do comprimento da ferramenta for 15 (H15), o valor de compensagao; G43\G44 HO15.
#475 Deslocamento do comprimento da ferramenta H16 ‘ 0 ‘ -999.999~999.999; mm ‘ Operador
Quando o nimero de compensagdo do comprimento da ferramenta for 16 (H16), o valor de compensacao; G43\G44 HO16
#490 "Deslocamento do raio da ferramenta DO ‘ 0 ‘ -999.999~999.999; mm ‘ Operador
Quando o nimero de compensacéo do raio da ferramenta for 1 (D7), o valor de compensagéo; G41\G42 DO1.
#4017 Deslocamento do raio da ferramenta D02 ‘ 0 ‘ -999.999~999.999; mm ‘ Operador
Quando o nimero de compensacéo do raio da ferramenta for 2 (D2), o valor de compensacédo; G41N\G42 DO2.
442 Deslocamento do raio da ferramenta D03 ‘ 0 ‘ -999.999~999.999; mm ‘Operador
Quando o nimero de compensacéo do raio da ferramenta for 3 (D3), o valor de compensacédo; G41\G42 DO3.
#493 Deslocamento do raio da ferramenta D04 ‘ 0 ‘ -999.999~999.999; mm ‘Operador
Quando o nimero de compensacéo do raio da ferramenta for 4 (D4), o valor de compensagao; G4N\G42 D04.
#424 Deslocamento do raio da ferramenta D05 ‘ 0 ‘ -999.999~999.999; mm ‘Operador
Quando o nimero de compensacgéo do raio da ferramenta for 5 (D5), o valor de compensacédo; G41\G42 DO5.
#4205 Deslocamento do raio da ferramenta D06 ‘ 0 ‘ -999.999~999.999; mm ‘Operador
Quando o nimero de compensagdo do raio da ferramenta for 6.(D6), o valor de compensacdo; G4NG42 DOe.
£426 Deslocamento do raio da ferramenta D07 ‘ 0 ‘ -999.999~999.999; mm ‘Operador
Quando o nimero de compensagdo do raio da ferramenta for 7 (D7), o valor de compensacdo; G4N\G42 DO7.
4457 Deslocamento do raio da ferramenta D08 ‘ 0 ‘ -999.999~999.999; mm ‘Operador
Quando o nimero de compensacdo do raio da ferramenta for 8 (D8), o valor de compensacdo; G4N\G42 DO8.
#4298 Deslocamento do raio da ferramenta D09 ‘ 0 ‘ -999.999~999.999; mm ‘Operador
Quando o nimero de compensacdo do raio da ferramenta for 9 (D9), o valor de compensacao; G4NG42 D09.
#429 Deslocamento do raio da ferramenta D10 ‘ 0 ‘ -999.999~999.999; mm ‘Operador
Quando o nimero de compensacdo do raio da ferramenta for 10 (D10), o valor de compensacdo; G4N\G42 D10.
#430 Deslocamento do raio da ferramenta D11 ‘ 0 ‘ -999.999~999.999; mm ‘Operador
Quando o nimero de compensacéo do raio da ferramenta for 11 (D11), o valor de compensacdo; G41\G42 DO11.
- Deslocamento do raio da ferramenta D11 ‘ 0 ‘ -999.999~999.999; mm ‘ Operador
Quando o nimero de compensacéo do raio da ferramenta for 12 (D12), o valor de compensacdo; G41\G42 D012.
#432 Deslocamento do raio da ferramenta D11 ‘ 0 ‘ -999.999~999.999; mm ‘ Operador
Quando o nimero de compensacéo do raio da ferramenta for 13 (D13), o valor de compensacdo; G41\G42 D013.
#433 Deslocamento do raio da ferramenta D11 ‘ 0 ‘ -999.999~999.999; mm ‘ Operador
Quando o nimero de compensacéo do raio da ferramenta for 14 (D14), o valor de compensacao; G4N\G42 D014
#434 Deslocamento do raio da ferramenta D11 ‘ 0 ‘ -999.999~999.999; mm ‘ Operador
Quando o nimero de compensacéo do raio da ferramenta for 15 (D15), o valor de compensacdo; G41\G42 DO15.
#435 Deslocamento do raio da ferramenta D11 ‘ 0 ‘ -999.999~999.999; mm ‘ Operador
Quando o nimero de compensacéo do raio da ferramenta for 16 (D16), o valor de compensacdo; G41\G42 D016.
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No. Definicao de Parametros VanE Alcance e Unidade Usuario
Padrao
£800 N° da ferramenta atual 1 0~20 Operador
Quando o numero da ferramenta for maior que 20, entdo é o nimero da ferramenta virtual.
£801 Numero total de ferramentas no magazine 12 ‘ 0~20 ‘ Operador
A capacidade real do magazine deve ser inferior a 20.
#802 Tipo de magazine de ferramentas ‘ NULL ‘ NULL/MUltiplo/Linha fixa/Disco servo ‘ Operador
Selecdo do tipo de magazine de ferramentas: Suporte multiplo, Seguir linha, Linha fixa, Servo disc etc.
#803 A funcdo Ferramenta virtual esta ativada? ‘ Né&o ‘ N&o / Sim ‘ Operador
Ativar ferramenta virtual. Quando a ferramenta ndo. for superior a 20, o sistema executa como se fosse a ferramenta virtual.
#805 Ajuste automatico da ferramenta ap6s a troca da ferramema?‘ Nao ‘ Nao / Sim ‘ Operador
Apalpador automatico apds troca de ferramenta ou ndo.
#806 A posicdo mais alta ao alterar a ferramenta ‘ 0 ‘ -9999.999~9999.999, mm ‘ Operador
Posicdo Mach do eixo Z
#807 A posicdo mais baixa ao alterar a ferramenta ‘ 0 ‘ -9999.999~9999.999; mm ‘ Operador
Posicdo Mach do eixo Z
P A ferramenta do eixo X muda a posi¢édo frontal do Mach ‘ 0 ‘ -9999.999~9999.999; mm ‘ Operador
Posicdo da maquina no eixo X da posicdo de desaceleracdo antes de entrar no magazine de ferramentas.
4809 A ferramenta do eixo Y muda a posicdo frontal do Mach ‘ 0 ‘ -9999.999~9999.999;, mm ‘ Operador
Posicdo da maquina no eixo Y da posicdo de desaceleragdo antes de entrar no magazine de ferramentas.
- A ferramenta do eixo Z muda a posicdo frontal do Mach‘ 0 ‘ -9999.999~9999.999; mm ‘ Operador
Posicdo da maquina no eixo Z da posi¢do de desaceleracdo antes de entrar no magazine de ferramentas.
#8711 Velocidade de movimento do Spindle ao trocar a ferramema‘ 100 ‘ 9~99999, mm/min ‘ Operador
Velocidade do motor do Spindle ao trocar a ferramenta
4810 Velocidade de elevacdo do eixo Z ao trocar a ferramenta ‘ 100 ‘ 9~99999; mm/min ‘ Operador
"Velocidade de elevagdo do eixo Z ao trocar a ferramenta.
4813 Mova a velocidade do carregador horizontalmente ‘ 100 ‘ 9~99999; mm/min ‘ Operador
A velocidade ao mover o carregador horizontalmente.
e Atraso de safda do bloqueio do Spindle ‘ 100 ‘ 9~99999; mm/min ‘ Operador
O tempo de atraso ao trocar a ferramenta.
#815 Ir para a posicdo antes da troca de ferramenta? ‘ N&do ‘ N&o / Sim ‘ Operador
Se sim, Z vai para a posi¢do mais alta ao trocar a ferramenta e XYA retorna a posigao anterior antes da troca da ferramenta.
P X mach pos ao trocar manualmente a ferramenta ‘ 0 ‘ -9999.999~9999.999; mm ‘ Operador
Posicdo do eixo X na coordenada Mach ao trocar a ferramenta manualmente.
#817 Y mach pos ao trocar manualmente a ferramenta ‘ 0 ‘ -9999.999~9999.999; mm ‘ Operador
Posicdo do eixo Y na coordenada Mach ao trocar a ferramenta manualmente.
4818 Z mach pos ao trocar manualmente a ferramenta ‘ 0 ‘ -9999.999~9999.999;, mm ‘ Operador
Posicdo do eixo Z na coordenada Mach ao trocar a ferramenta manualmente.
#819 Velocidade de movimento descendente do eixo Z ‘ 100 ‘ 9~99999; mm/min ‘ Operador
"Velocidade ao mover para a posi¢cdo do Parametro #807.
£820 Empurrando start X mach pos ‘ 0 ‘ -9999.999~9999.999; mm ‘ Operador
A posicdo inicial do eixo X na coordenada Mach ao empurrar
#801 Empurrando start Y mach pos ‘ 0 ‘ -9999.999~9999.999; mm ‘ Operador
A posicdo inicial do eixo Y na coordenada Mach ao empurrar
4407 Atraso de envio ‘ 1 ‘ 0~600000; us ‘ Operador
O tempo de atraso antes de empurrar
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No. Definicdo de Parametros Valor Padrao Alcance e Unidade | Usuario
4823 Empurrando a extremidade X mach pos 0 -9999.999~9999.999, mm | Operador
A posicéo do eixo X quando o Empurrdo terminou.
#824 Empurrando a extremidade Y mach pos ‘ 0 ‘ -9999.999~9999.999, mm ‘ Operador
A posicéo do eixo Y quando o Empurréo terminou.
#805 Pressionamento concluido X mach pos ‘ 0 ‘ -9999.999~9999.999; mm ‘ Operador
A posicdo do eixo X na Coordenada Mach ao pressionar cada eixo terminaré a distancia;
veoe Pressionamento concluido X mach pos ‘ 0 ‘ -9999.999~9999.999; mm ‘ Operador
A posicéo do eixo Y na Coordenada Mach ao pressionar cada eixo terminaréa a distancia;
e Velocidade de empurrdo ‘ 0 ‘ 9~9999; mm/min ‘ Operador
Cada velocidade de movimento do eixo ao empurrar.
#830 | TO1 X mach pos 0 -9999.999~9999.999; mm | Operador
#831 | T02 X mach pos 0 -9999.999~9999.999; mm Operador
#832 | TO3 X mach pos 0 -9999.999~9999.999; mm | Operador
#833 | T04 X mach pos 0 -9999.999~9999.999, mm | Operador
#834 | TO5 X mach pos 0 -9999.999~9999.999, MM | operador
#835 | TO6 X mach pos 0 -9999.999~9999.999, mm | Qperador
#836 | TO7 X mach pos 0 -9999.999~9999.999; mm | Operador
#837 | TO8 X mach pos 0 -9999.999~9999.999, mm | Operador
#838 | TO9 X mach pos 0 -9999.999~9999.999, mm Operador
#839 | T10 X mach pos 0 -9999.999~9999.999; mm Operador
#840 | T11 X mach pos 0 -9999.999~9999.999; mm Operador
#841 | T12 X mach pos 0 -9999.999~9999.999, mm | Operador
#842 | T13 X mach pos 0 -9999.999~9999.999; mm Operador
#843 | T14 X mach pos 0 -9999.999~9999.999; mm Operador
#844 | T15 X mach pos 0 -9999.999~9999.999;, mm Operador
#845 | T16 X mach pos 0 -9999.999~9999.999, mm | Operador
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No. Definicao de Parametros Valor Alcance e Unidade Usuario
Padrao
#240 | Idioma Inglés Eng/#3z Operador
#2471 | Ativar feedback do buzzer Sim Sim/n&o Operador
#244 Ativar percurso em tempo real Nado Sim/ndo Operador
Se habilitado o percurso reatime, a operacdo do sistema pode ser desacelerada pelo processamento em tempo real|
#245 Modo de percurso ‘ Statue ‘ Estatua/Linha/3D ‘ Operador
O modo 3D consome memdria minima em comparacdo com o modo 3D ou estatuas.
4247 periodo de interpolacéo ‘ 0.005 ‘ 0.001~0.010; s ‘ Operador
Quanto menor o periodo de interpolagéo, maior a precisao da usinagem, mas custara mais tempo de usinagem.
#248 | Tempo de exibicdo do logotipo 0.100 0.1~10; s Operador
#261 | Angulo de rotacdo do eixo X no modo de percurso 3D 0.000 -180~180; deg Operador
#262 |Angulo de rotacdo do eixo Y no modo de percurso 3D | 0.000 -180~180; deg Operador
#263 Angulo de rotagdo do eixo Z no modo de percurso 3D 0.000 -180~180; deg Operador
#266 | Serial 1 baud rate B2400 | B2400/B4800/B9600/B819200/B115200 Admin
#267 | Taxa de transmissdo serial 1 B2400 | B2400/B4800/B9600/B19200/B115200 Admin
#278 | Tipo de teclado USB Fechado Fechado/teclado/Scanner Admin
#279 | Localizacdo do arquivo de cddigo de barras Local Local/Udisk/NetDisk Admin
4283 Processamento de leitura de cédigo de barras Né&o N&o/Sim/Teste Admin
Entre em contato com a fabrica para habilitar e projetar a funcdo de leitura de cédigo de barras.
#284 Modo de inicializagdo de rede Fechado Fechar/IP automatico/IP manual Admin

Na versdo atual, oferecemos suporte apenas para Definir o endereco IP manualmente.
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7.2 Pesquise os Parametros pelo Namero

Em nossa lista de parametros , existem centenas de parametros , € muito dificil
para os usuarios se ndo houver funcées de pesquisa . Pela funcdo de pesquisa, os
usuarios podem pesquisar os parametros correspondentes muito rapidamente.

"""""‘"-"'“" L EEXX

75 Esc u
<fv >
£ kA
(&

HM?M__I
A  F1 F2 F5 F6 = »
i )| 7 PR N D

Figura 7-3 Pressione F3 para a pagina de pesquisa

""I-
[ Foows |
| einde |
[
| W |
[ Peobe |
[ Hindlmit |
|
BTN

| Param 2020/10/13 17:23:35 | Guest

No.  [Note |value
- Machine

n arch Param Backup | Param Restore

Figura 7-4 Pressione a caixa de dialogo "Pesquisar" pop-up
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flocalfballl.ne 20201013 17:23:42 | Guest

|Note
achim

Param 2020/10113 17:23:48 [ Guest

Faram List Search Param Backup | Param Restore

Figura 7-6 Agora, os parametros correspondentes pesquisados
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7.3 Backup de Configuracado de Parametros

Como os usuarios gastam tempo e energia para configurar todos os parametros e desejam
salvar todos os dados, aqui no DDCS-Expert, fornecemos a fungdo One-Key Backup, conveniente
e facil.

| Param 2020/01/30 00:34:48

Guest

Machine

Manual

Maching

Process

Spindle

(=}

Home

Probe

Hard Limit

Param List Search Param Backup | Param Restore

Figure 7-7  Pressione F3 para faer backup dos parametros

Observe aqui que o sistema fara backup das informagées dos parametros em um arquivo de
configuragao no pendrive, portanto, devemos inserir um pendrive no controlador antes da agao.

| Param 2020/01/30 00:35:11 | Guest

Massage
S =tting file backed upto the U disk!

Faram List Param Backup | Param Restore

Figure 7-8  Parametros copiados com sucesso
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Figure 7-9  Parametros de volta no arquivo de configuragao

7.4 Restauracdo de Parametros

Os usuarios podem restaurar os parametros do pendrive. Aqui, como ja tinhamos o arquivo

de configuragcédo, podemos apenas copiar o arquivo de configuracdo na dire¢do raiz do pendrive
como na Figura 7-9 e inseri-lo no controlador.

Pressionamos F4 e giramos o botédo para “Restaurar de U”, entdo uma caixa de dialogo aparece
para pedir a senha do administrador ou usuario superior. Insira a senha correta e dé Enter, o sistema

comegca a restaurar os parametros, quando terminar o sistema pode abrir uma caixa de didlogo para
mostrar que esta feito.

Param 2020/01/30 00:35:27 Guest

Rastore from U

Param List Search Param Backup WEIETR TR0

Figure 7-10  Parametros Restaurar do Pendrive
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Param | 20200013 16:58:48 | Super
|'l.|'alun H

Mastapn
Regtore successful fram U disk]

Pararm List Pararm Backup QEETETar] s e

Figure 7-11 Parameters Restore Successful from USB-Stick
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8. Informacédo do sistema

Na pagina principal, pressione F6 para a pagina de informacgdes do sistema. Na
Pagina, os usuarios podem:

1) Cadastro: Os usuarios podem definir um horario de funcionamento do sistema;
2) Defina a senha para Operador, para Admin e para Super Admin;

3) Pode atualizar o software do sistema a partir do pendrive;

4) Defina a data e hora do sistema;

5) Defina o endereco IP.

ot [runor Powtine | owor | v marer | coen |
o 06 0o o
FRO 100%

ESC u Enter

02640 G1T 649 GAO 90 G5 _ @ m
> 7 8 8

(G Jl=f 5 )
fLow ¢
Speed
4 5 6

1 2 3
< Ll Ll oo MARARR AL

A| Registration | Password Set |System Update| SystemSet |System BackUp

Figure 8-2  Pagina de informagdes do sistema
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8.1 Cadastro

Para os clientes que desejam controlar o tempo de trabalho do controlador, fornecemos
um software de configuragédo de tempo de trabalho “DDCS-Expert Key Generator”, visite
nosso site:

www.ddcnc.com

ou nosso Forum no Facebook:

https://www.facebook.com/groups/1724999967517167/?ref=group_header para encontrar o
software e baixa-lo.

Agora seu programa zip pode reconhecer o arquivo como um arquivo compactado e vocé
pode descompacta-lo conforme a Figura 8-3.

L Bl V1.2
¢ se Ecm o omae P Q

Favorites Name -- Date Modified Size Kind
o Downloads . DDCS-Expert Key Generator V1_2.exe Jan 15, 2019

fke: ct 7, 20

Wl Pictures ~ Re:d Me. txt Dec &, 2019 at 3:48 PM 1 KB Plain Text
] Desktop
ﬁ} chenhuan
B Documents
Recents
#% Applications

o)
o
il

t 12:00 PM 2.2 MB Micros

PM Zero bytes Unix

iCloud
¢= iCloud Drive

Lacations

Figure 8-3  Pasta de software DDCS-Expert Key Generator

Clique duas vees em “DDCS-Expert key Generator V1_2.exe”, havera uma janela conforme a
Figura 8-3 aparecera.

1) Numero da série: Cada controlador tera um numero de série exclusivo, podemos inserir 0
numero no numero da série no gerador; Ele permite apenas 6 caracteres, entao escreva apenas em
“Digita”.

2) Ajuste de Tempo: “-1” significa sem tempo limitado; se vocé colocar qualquer outro numero (
o intervalo de numeros é 1-9999), o sistema calculara o tempo de ativagao, quando o tempo atingir
o limite, o controlador n&o funcionara.

3) Senha do Super Admin, aqui apenas os usuarios inserem a Senha do Super Admin correta,
a configuracdo pode estar ativa. Observe que a Senha do Super Admin padrao é 888888.

4) Ao terminar de inserir os numeros e pressionar o botao “Gerar”, o software pode atualiar
uma nova “fkey” na mesma pasta. Os usuarios apenas copiam o arquivo “fkey” para o diretério raiz
do pendrive e o inserem no controlador.
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CONT |READY |/local/2mmnew.tap System Info | 2020/01/30 00:35:48 Guest

Digital Dream-Shenzhen Digital Dream Nurmerical Techno

- DDCS-EXPERT 5T-standard [0]
Digital Dream-0350-349dc246d3f51078-0000
2020-09-28-00

-401-0

Life time

Controller Informdtion

Series Wo.: |Digita [0350 |

I Time Setting

Working Time: |—1 Hours

Hoer :If there 1= nwo limited time, Flaase imput —1;Range:1-9999, Integer.

Factory Information

Super hdmin Password: | (F digits)

Generate |

= =

Figure 8-4  Software gerador de chaves DDCS-Expert

Favorites Name " Date Modified Size Kind
o Downloads B fkey Oct 7, 2020 at 6:47 PM Zero bytes  Unix executable
81 Pictures
[ Desktop

m chenhuan

Figura 8-5 O arquivo “fkey” esta no diretério raiz do pendrive
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5) Em seguida, pressione F1 para “Registro” e o sistema perguntara se o pendrive possui
o arquivo “Fkey”? Pressionamos a tecla Enter e registramos o sistema automaticamente.

System Info | 2020110013 21:10:08

Does the U disk have the [Foey] file?

[Ex]

A| Regmstration | Password Set |Systemn Update| System Set | System BackUp

Figure 8-6 O sistema pergunta se ha um arquivo “fkey” no diretério raiz do pendrive

System Info | 2020110013 21:13:38

AMessage
Unlock
lock successfullyl

A| Regmstration | Password Set |Systemn Update| System Set | System BackUp

Figure 8-7  Sistema Registre o horario de trabalho com sucesso

Se o tempo restante de trabalho for inferior a 48 horas, ao reiniciar o controlador, o
controlador enviara uma dica;

Quando o tempo de trabalho for atualiado com sucesso, o sistema excluira o fkey
automaticamente; Se a atualia ¢&o nao for bem-sucedida, verifique o numero da série. e a
senha do super admin esta certo ou nao.

Muito importante: A hora de trabalho e o calculo da data sdo alimentados por uma bateria
de litio. Por causa do controle de entrega de ar, os produtos com bateria sempre no limite.
Tiraremos a bateria se a entrega for por via aérea. Portanto, entre em contato com a fabrica
para obter informacdes sobre como comprar a bateria certa e instala-la no controlador.
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8.2 Configuracédo de senha
A senha padréo para Operador: 666666
A senha padréo para Admin: 777777
A senha padréo para Super Admin: 888888

Aqui na pagina de senha, podemos redefinir as senhas.

Systern Info | 2020/01/30 00:36:02

n System Set | System BackUp

Figure 8-8  Pagina de redefinicao de senha

Pressione Enter, ele solicitara que vocé insira a senha de direitos mais altos. Insira a senha
padrao e digite a nova senha duas vees , a nova senha esta ativa agora.

Systern Info | 2020/01/30 00:36:22

n GRS L RETl Systern Update | System Set | System BackUp

Figure 8-9 Insira a nova senha uma vez

Controlador de movimento independente Pagina- Manual do usuario DDCS-
Digital Dream 109 Expert


http://cbs.wondershare.com/go.php?pid=5254&m=db

mm Wondershare
®  PDFelement

Systern Info | 2020/01/30 00:36:56

n GRS L RTl Systern Update | Systemn Set | System BackUp

Figure 8-10  Insira a nova senha novamente

Muito importante:

Por favor, tenha muito cuidado para redefinir a senha do Super Admin. Se os usuarios
redefinirem o Super Admin e perderem a nova senha, apenas envie de volta para a fabrica,
somente na fabrica podemos redefinir o Super Admin novamente.
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8.3 Atualizacdo do sistema (atualizacdo do software do sistema)

De acordo com o feedback do cliente, iremos nos esforgar para atualizar o software para
DDCS -Expert para melhorar o desempenho , corrigir os bugs ou adicionar novos recursos
sempre. Para que o cliente baixe o firmware mais recente, visite nosso site:

www.ddcnc.com
ou nosso Férum no Facebook:

https://www.facebook.com/groups/1724999967517167 /?ref=group_header ou participe do
nosso férum

http://bbs.ddcnc.com/forum.php
L& vocé pode encontrar a versdo mais recente do software DDCS-Expert .

Na Pagina Principal do “System Info” , podemos verificar aqui a versdo do Software.

Disconnect

A| Regmstration | Password Set |Systemn Update | System Set | System BackUp

Figure 8-11 Versdo do software

Baixe o arquivo de atualia ¢do do firmware para o seu computador e prepare uma chave
USB totalmente vaia . O melhor é reformatar rapidamente a chave USB para MS-DOS FAT32 (
clique com o botdo direito do mouse no icone da chave USB e escolha Formatar . Siga as
instrugdes)

Depois de baixar o arquivo de firmware verifique o nome do arquivo, se baixar de www.
ddcnc.com, pode ser assim: install(2020-09-28-00).rar (exemplo)

If download from the facebook team

(https://www.facebook.com/groups/1724999967517167/?ref=group_header) , pode ser
assim ou similar: install(2020-09-28-00)-rar (exemplo)

Isso é feito para permitir o download. Arquivos chamados “. RAR” as vezes sé&o bloqueados.
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Agora seu programa zip pode reconhecer o arquivo como um arquivo compactado e vocé
pode descompacta-lo para a chave USB. Observe que o arquivo atualizado deve estar no
diretério raiz do pendrive e o nome do arquivo deve ser "instalar"

[ BN )
<> ] = Luli=0g:
Favaorites Name
o Downloads » [ install
{81 Pictures
[ Desktop
ﬁ chenhuan
|3 Documents
Recents
:A: Applications
iCloud

& iCloud Drive

Locations

| () Remote Disc

n

U

Figure 8-12

Importante:

bl USB-STICK
v %~ : Q, search

Date Modified
Today at 11:09 AM

on your USB Stick

Position of Software file

Size

Kind

Folder

This file must be only folder

Como ja excluimos o arquivo de configuragdo do software de instalagdo, ao atualizar
, toda a configuracéo nédo sera substituida. Entdo vocé pode manter seu arquivo de
configuracéo pessoal.

Mas se vocé precisar do arquivo de configuracédo padréo, entre em contato com a
fabrica para solicita-lo.

Por favor, note que o arquivo atualizado deve estar no diretério raiz do stick USB e o

ome do arquivo deve ser “install” .

Agora sua chave USB esta pronta para acéo.

O DDCS-Expert Controller tem duas maneiras de atualizar o software:

R: Atualize o software ao ligar.

1) Desligue seu controlador DDCSE por 10 segundos. Insira a chave USB na porta

SB do seu controlador DDCSE.

2) Inicie seu controlador DDCSE. O controlador lera a pasta INSTALL na chave USB e
atualizarad automaticamente. A tela ficara bloqueada por cerca de 30 segundos, entédo o
controlador iniciard com o novo software.

Na tela principal, no canto inferior direito, vocé pode ver a versédo do firmware que o
controlador estad usando. Depois de atualizar com sucesso, ndo se esqueca de remover a
pasta Intsall da chave USB. Se

Se vocé ndo remover a pasta INSTALL, o controlador sera atualizado novamente na
préxima vez que voceé iniciar o controlador.
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B: Atualize o software na pagina de atualizagao do sistema.

1) Va para a pagina principal do “System Log” conforme a figura 8-1; E pressione a tecla F
3 de “Atualizagéo do sistema” ;

2) O controlador perguntara “O disco U possui a pasta [instalar]?” , pressione a tecla Enter

3) O controlador lera a pasta INSTALL na chave USB e atualizara automaticamente. A tela
ficara bloqueada por cerca de 30 segundos e, em seguida, o controlador sera reiniciado
com o novo software.

[ ] [} 0 install
&l 2 = RE=NE-ETE R - Q, Search
Favarites . Mame ~ Date Modified Size Kind
o Downloads B ALL T.nc Aug 21, 2018 at 9:50 WM 16 bytes Document
> B CAM Yesterday at 8:31 PM -- Folder
MRk Pictures M chs Sep 27, 2020 at 5:30 PM 72 KB Unix executable
[Z] Desktop B cmdstr Sep 17, 2020 at 7:38 PM 45 bytes  Unix executable
m chenhuan B eng Sep 27, 2020 at 10:07 AM 64 KB Unix executable
M error.ne Nov 23, 2017 at 7:20 AM 4 bytes Document
B Documents B ext_button.nc May 12, 2020 at 9:10 AM 16 bytes  Document
Recents B fndA.nc Jan 8, 2020 at 4:52 PM 19 bytes  Document
ﬁ Applications M fndB.ne Jan 8, 2020 at 4:51 PM 19 bytes Document
B fnd¥.nc Jan 8, 2020 at 4:52 PM 11 bytes  Document
iCloud M fndY.nc Jan 8, 2020 at 452 PM 15 bytes Document
& iCloud Drive M fndZ.nc Jan 8, 2020 at @S2 PM 19 bytes Document
B oz~ Jan 8, 2020-at 4:5TFM 59 bytes  Dacument
Locations M gotozero.nc Sep 2702020 at10:15 AM 45 bytes  Document
g USB-STICK - B key-1.nc Augd9/2018 a1 2:42 AM 53 bytes Document
@ Rermote Dise | [ogo.bmp May 27, 2020 at 1:37 PM 1.8 MB Windo...P image
' B M3.nc Dec'29, 2017 at 6:18 AM 7 bytes  Document
Tags B Ma.ne Lec'?9, 2017 at 6:18 AM 7 bytes  Document
@ e B M5.nc Dec 29, 2017 at 6:18 AM 2 bytes  Document
M MB.nc Dec 29, 2017 at 6:19 AM 4 bytes  Document
o #re ' B Mo.ne Dec 29, 2017 at 6:18 AM 4 bytes Dacument
e B Mi0.ne Dec 29, 2017 at 6:19 AM 5 bytes  Document
e g8 B Mitlne Dec 29, 2017 at 6:19 AM 5 bytes  Document
B M19.ne Dec 29, 2017 at 6:30 AM 5 bytes Document
® B2 M msg Sep 24, 2020 at 6:00 PM 17KB  Unix executable
® & H msgl Sep 24, 2020 at 6:02 PM 17 KB Unix executable
Q AILTags... M rmulprobe.nc May 16, 2019 at 8:21 PM 311 bytes Document
M network.conf Jun 19, 2020 at 11:23 AM 14 bytes Document
W parse.out Sep 28, 2020 at 5:38 PM 1.7MB  Dacument
M pause.nc Sep 27, 2020 at 10:33 AM 10 bytes Document
M pidMonitor.out Dec 4, 2018 at 4:03 PM 601 KB Document
M probe.nc Dec 23, 2017 at 6:17 AM & bytes  Document
M processingl Jul 21, 2018 at 6:17 AM 4 bytes  Unix executable
M rcs Aug 28, 2020 at 11:28 AM 558 bytes  Unix executable
read me.txt Mar 19, 2020 at 10:41 AM 80 bytes Plain Text
M slib-g.nc Jul 20, 2020 at 117 PM 15 KE  Document
M siib-m.nc Sep 27, 2020 at 10:39 AM 22 KB Document
M siibuser.nc Feb 4, 2018 at 5:20 AM 15 byles Document
M smb.conf Mar 27, 2020 at 1:20 PM 311 bytes Document
M sysstart.nc Apr 10, 20719 at 10:48 AM B bytes Document
| BB Aug 14, 2018 at 5:34 PM 16 bytes  Document

Figure 8-13  Os arquivos incluidos na pasta INSTALL
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8.4 Configuracdes de sistema

Na pagina System Set, podemos definir a hora do sistema, construir a rede por Ethernet e
construir a rede sem fio.

System Info | 2020/M10M4 13:58:05

time: Life time
System time

Disconnect Sat |P Addr

S50 List Ll

Load WPA Config
Export WPA Config
system inf to U disk

A| Regmstration | Password Set [Systermn Update System BackUp

Figure 8-14  Pagina de configuragcéo do sistema

8.4.1 Configuracdo de hora do sistema

O formato de configuracdo de hora do sistema
é AAAA. MILIMETROS. dd. HH. milimetros. ss:
AAAA: 4 digitos para mostrar o ano, como 2020,
2021 ect;

MM: 2 digitos para mostrar o més, como 01,
significa janeiro, 12 significa dezembro; dd: 2
digitos para mostrar a data, como 02, significa
2° dia do més; 30 significa o 30° do més

HH: 2 digitos para mostrar a hora; mm: 2
digitos para mostrar as unidades; ss: 2 digitos
para mostrar os segundos.
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8.4.1 Configuragdes de hora do sistema

Systern Info | 2020/01/30 00:37:26

A| Regmstration | Password Set |Systermn Update [BESFE N RTTE System BackUp

Figure 8-15  Setting the system time

Systern Info | 2020/01/30 00:37:54

A| Regmstration | Password Set |Systemn Update [BESFEENRTTE System BackUp

Figure 8-16  Input the settings

Muito importante:

A hora de trabalho e o calculo da data sao alimentados por uma bateria de litio. Por causa
do controle de entrega de ar, os produtos com bateria sempre no limite. Retiraremos a bateria
se a entrega for por via aérea. Portanto, entre em contato com a fabrica para obter informacoes
sobre como comprar a bateria certa e instala-la no controlador..
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8.4.2 Defina o endereco IP manualmente pelo cabo Ethernet

INO5
INO4
INO3
INO2
INO1

ClelsISIOl
eo0ocoo0

lau.iayly

PE
GND

1aMod walsAs
ZETSY/INH

Avzoa\y

ouUTO4 @
OuUTOo3 @
ouTo2 @
ouTo1 @
COM-

clelsias

COM-
COM+ @

1amod 0/1

re20y [SI%)

Figure 8-17  Construir a rede por Ethernet

Em primeiro lugar, precisamos de um cabo Ethernet para conectar com o DDCS-
Expert e o computador. Se a rede estiver funcionando corretamente, o LED Net ficara

vermelho.

A F1 F2| F3 F4
ki flre sl ke fl s ks 7

Figure 8-18 O LED de rede mostra o status
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1) Configuracdo do Computador (Host)

Etapa 1: Use um cabo Ethernet para conectar o controlador DDCSE e o computador;
Etapa 2: V4 para Configuracgdes -> Rede e Internet -> Conexdes de rede no computador.

-E’ Metwork Connections
I -E' « Metwork and Internet » Metwork Connections v | D £ Search e
Organize «

‘H Ethernetl
- _ Metwork

@ Intel(R) 82574L Gigabit Network C...

Figure 8-19 Encontre as conexdes de rede no computador

Passo 3: Clique com o botao direito do mouse e clique em “Propriedades” e aparecera as
janelas e clique duas vees em “Internet Protocol Version 4 (TCP/IPv4)” conforme a Figura 8-21:

L E* Metwork Connections

[¥g]

1 -E':J' <« Metwork and Internet » Metwork Connections w 0 pa
Organize « Disable this network device Diagnose this connection Rename this connection

'hl Ethernetl
k:'_ MNetwork

W Intel(R) 82574 G @ Disable

Status

Diagnose

Eridge Connections

Create Shortcut
Delete

Rename

e|ee (@

Properties

Figure 8-20 Propriedades
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[E] Ethernetl Properties
Metwarking

Connect using:

? Irtel{R) 82574L Gigabit Metwork Connection

This connection uses the following tems:

?Diem for Microsoft Metworks

f'?Flle and Printer Sharing for Microsoft Networks
18005 Packet Scheduler

Intemet Protocal Yersion 4 (TCPA1Pw4)
. Microsoft Network Adapter Multiplexor Protocol
& Microsoft LLDP Protocol Driver
4 Intemet Protocol Version 6 (TCP/IPvE)

[l
<

>

Install.... Uninstall Properties

Description

Transmission Control Protocol/Intemet Protocol. The default
wide area network protocol that provides communication
across diverse interconnected networks.

oK Cancel

Etapa 4: Defina o endereco IP e a mascara de sub-rede conforme a Figura 8-22:

Internet Protocol Version 4 (TCP/IPv4) Properties *

General

You can get IP settings assigned automatically if your network supports

this capability. Otherwise, you need to ask your network administrator
for the appropriate IP settings.

() Obtain an IP address automatically
(®) Use the following IP address:

1P address: | 192.168. 0 .(100)|
Subnet mask: | ps5.255.255. 0 |
Default gateway: | |

Obtain DMNS server address automatically

(@) Use the following DNS server addresses:

Preferred DMS server: |

Alternate DNS server: |

[ validate settings upon exit

Figure 8-22 Definir o endereco IP
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Etapa 5: Desative o firewall e a protegdo de rede:

Va para Configuracdes -> Atualizacdo e seguranga -> Seguranga do Windows -> Firewall e
protegdo de rede e desative o firewall:

Windows Security

) Firewall & network protection

Who and what can access your networks.

{ny
& € Windows Defender Firewall is using settings that may make your
device unsafe.
A
Restore settings
| «p
=
= fle Domain network
2 Firewall is off.
ot Turn on

2@ Private network (active)

Firewall is off.

Turn on

Figure 8-23 Desligue o Firewall do computador

Etapa 6: crie uma pasta "Compartilhar":

Va para Configuracdes -> Rede e Internet -> Centro de rede e compartilhamento -> altere
as configuragdes avangadas de compartilhamento, “Ativar descoberta de rede” e *
ativar compartilhamento de arquivo e pinter” , como mostra a Figura 8-24 e 8-25;

Em seguida, no seu computador, vocé pode criar um nome de folder como "compartilhar"
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88 Network and Sharing Center

« v A i: » Control Panel » MNetwork and Internet > Network and Sharing Center v O 2 Search Control Panel

View your basic network information and set up connections
Control Panel Home

View your active networks

Change adapter settings
Change advanced sharing Network Access type: Internet
settings Public network Connections: [ EthemetD

Media streaming options

Change your networking settings

U Setup a new connection or network
Set up a broadband, dial-up, or VPN connection; or set up a router or access point.

Troubleshoot problems

Diagnose and repair network problems, or get troubleshooting infermation.

Figure 8-24

- o 4 9 Mabwerk snd Sharng Conter + Athanced thanng teiting: v O Search Conitral Pired

Change sharing options for different network profiles
Wandiorwes crnaten i separabe refwork prodile for sach netwesk you ute. Yol Can choote tpeciic options for
#4eh prefile.

Preaate

Guest or Publss [curtent prafilie)
Hetwork disccvery

When network discovery is on, this compater an Se other nétwork computen and devices and is
wimble o ather Aetwgrk ¢ampulén.

@) Tun en netwdrk disceveny
{2 Tuwns ol nstvreek dificnnry

File end prinder shiing
Wiksen file mnd prinder thaving i on, files and printess that you have shared frem this computer <an
be accessed by prople om the netaari

@ Tuen an Tie and preter thanng
) Tuen off file and printer shasing

Al Mebaeris

ﬂ '-l.wnm_qn | Camcel

Figure 8-25
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| = | Downloads — O X
4

Home Share View @

<« v ‘ » ThisPC » Downloads v D 2 Search Downloads
Name Date modifi\éd Type Size
7 Quick access
[ Desktop
* Downloads
Documents
[&] Pictures

~ Today (1)
Share 7/2/2020 7:52 PM File folder

% % N %

@ OneDrive
E mispC

@' MNetwork

Figure 8-26

Etapa 7: defina a pasta como pasta “compartilhada”:

1) Clique com o botéao direito na pasta e clique em “Propriedades”, a janela pop-up “Propriedades”
como mostra a figura 8-28;

2) clique no botao “Compartilhar” e a janela “Acesso a rede” aparece como mostra a figura 8-29;
3) escolha “Todos” e adicione-o a lista;

4) Altere o nivel de permissao de “Todos” para “Leitura/Gravagdo” e confirme.

‘ | = | Downloads = O X
Home Share View o
<« v * » ThisPC » Downloads v O £ Search Downloads
MName Date modifi\e,d Type Size
7 Quick access
I Desktop » 7 Today (1)
* Downloads » Share T4209000 757 DAA File folder
Open
Documents » . .
Open in new window
[ iciures * Pin to Quick access
@ OneDrive Ea Scan with Windows Defender...
[ This PC Give access to >
o 5 Snagit >
l‘ Network Restore previous versions
Include in library >
Pin to Start
Send to >
Cut
Copy
Create shortcut
Delete
Rename
£ | >
1 item 1 itemn selected =3 =
Figura  8-27
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Share Properties ht

General Shafing  Securty Previous Versions Customize

MNetwork File and Folder Sharing

Share
Mot Shared

MNetwork: Path:
Mot Shared

Advanced Sharing

Set custom permissions, create multiple shares. and set other
advanced sharing options.

| Gﬁdvanced Sharing...

Password Protection

People must have a user account and password for this
computer to access shared folders.

To change this setting, use the Network and Sharing Certer.

oK || Cancel || eply
Figure 8-28
| >
31 Metwork access
Choose people to share with
\
Type a name and then click Add, or click the arrow to find someone.
| v Add
Jessy Chen
Level
Create a new user.., —
2 Jessy Chen Owner
I'm having trouble sharing
 Qshare | | Cancel |
Figura 8-29
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3 Metwork access

Choose people to share with

Type a name and then click Add, or click the arrow to find someaone,

'>/ | [ Add

Permission Level

| Everyone

MName
2 Jessy Chen Owner

I'm having trouble sharing

|_?Share || Cancel

Figure 8-30 Chose “Everyone” and add it to the list

3 Metwork access

Choose people to share with

Type a name and then click Add, or click the arrow to find someone.

| J/ ~ Add
4

Mame ' >/ Permission Level
‘E-IEveryune Read «
2 Tessy Chen Owner

I'm having trouble sharing

| GShare | | Cancel

Figure 8-30 Altere o nivel de permissao de "Todos"
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3B Metwork access

Choose people to share with

Type a name and then click Add, or click the arrow to find someone,

| v| add
Permissicn Leve

Read/Write

Mame

2 Everyone
2 Jessy Chen

I'm having trouble sharing

F@shre | [ Concdl |

Figure 8-31 N&o esqueca de clicar em “Compartilhar”
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2) Configuracdo DDCSE do Controlador

Passo 1: Altere o “Network Boot Mode” para “manu-IP” ,isso significa que os usuarios podem
definir as configuragdes de IP manualmente neste modo.

1) A Figura 8-32 mostra a pagina principal. Esta é a pagina principal, pressione F3 para acessar a
pagina de parametros;

2) Encontre o paragrafo #284 “Network Boot Mode” , pressione “Enter” ;

3) A janela de senha aparece, por favor, insira a senha do administrador para escolher “manu-IP”
udisk-sdal/balll.nc Monitor 20001112 07 :40:23

Low
0

0 14000

T

0
0
o
00:00:00

| Faram I [} System Log System Info

Figure 8-32 Ir para a pagina de parametros

CONT udisk-sdal/balll.nc Param 2000/11/12 07:39:50 Super

Machine

Manual

Process
Spindle
10

Home

Probe
Hard Limit
Software limit
MFPG
Backlash
Tools

Svstem

Active Immediately  Us Admin

Pararn List Search Param Backup | Param Restore

Figure 8-33 Encontre o parametro #284
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20001112 08:00:52

Param Backup | Param Restore

Figure 8-34 Janela de senha pop-up

| Param 2000/11/12 08:00:58 | Guest

Search Param Backup | Param Restore

Figure 8-35 Digite a senha do administrador para continuar

| Param 2000/11/12 07:54:50 | Guest

Param List Pararn Backup | Param Restore
Figure 8-36 Alterado o modo para “manu-IP”
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Passo 2: Defina o endereco IP

1) Volte para a pagina principal e pressione F6 para informagdes do sistema, como mostra a figura 8-37;
2) Pressione F4 e escolha “Set Ip Addr” como mostra a Figura 8-38;

3) Pressione Enter e mova para baixo até “Cable IP Addr” , mostra como mostra a Figura 8-39;

4) Pressione a tecla Enter e insira o endereco IP do controlador “192.168.0.99” ;

5) Pressione F4 novamente e va para “Host IP address” como mostra a Figura 24;

6) Pressione Enter e insira o endereco IP do computador (Host) “192.168.0.100” como mostra aFigura
8-41;

7) Agora, lembre-se, agora reinicie o controlador, nunca se esquega desta etapa, va para a pagina
Informacdes do sistema” novamente, ela apenas mostra a Figura 26, isso significa que a configuragéo
do IP foi bem-sucedida.

Systemn Info | 200001112 07:40:45

1-standard [C]

A| Regmstration | Password Set |Systern Update | System Set | System BackUp

Figure 8-37 Pagina “Informagdes do sistema”

Systern Info | 200001112 07:40:58

Set IP Addr

S50 List Ll

Load WPA Config
Export WPA Config

systam infto U disk

A| Regstration | Password Set [Systermn Update System BackUp

Figure 8-38 Definir enderego IP
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READY |/udisk-sdal/balll.nc Systern Infe | 2000/M11M2 07:41:13

Cable IP Addr

Host IP Addr

A| Regstration | Password Set |Systermn Update BTSSRI System BackUp

Figure 8-39 Endereco IP do cabo

Systemn Info | 20001112 07:33:38

A| Regstration | Password Set |Systemn Update| System Set | System BackUp

Figure 8-40 Insira o endereco IP do controlador “192.168.0.99”

System Info | 2000/11/12 08:00:16

Wireless IP Addr

Cabile IP Addr

Haost IP Addr

A| Regstration | Password Set |Systermn Update BTSSRI System BackUp

Figure 8-41 Va para o enderego IP do host
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Systemn Info | 200001112 07:42:08

A| Regstration | Password Set |System Update | System Set | System BackUp

Figure 8-42 Insira o endereco IP do computador host

Systemn Info | 200001114 06:25:52

4| Registration | Password Set |System Update| System Set | System BackUp
Figure 8-43 Apos a reinicialia ¢do, podemos ver que a configuragéo do IP foi bem-sucedida
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3) Verifique os arquivos do Host (computador))

1) Copie os arquivos necessarios para a pasta “share” no computador conforme
Figura 8-44;

2) Na pagina do programa, pressione o botdo “Swtich disks” (F1), mude para “Net
Disk” , e podemos ver os arquivos como Figura 8-45;

| = | Share - O H
Home Share View 9
o v <« Downloads » Share » v | O Search Share
MName Date modified Type Size
s Quick access
G CODE File folder
[ Desktop = -
| Zmmnew.tap TAP File 1,490 KB
¥ Downloads ] 2ZmmnewG41N.tap TAP File 1 KB
= Documents | 2mmnewh47 tap TAP File 1 KB
=/ Pictures | balll.ne M File 1,615 KB
1 | Mainc MNC File 5KB
Share | D13.nc M File 4 KB
VMshare | NEWBALL.nc MNC File 2427 KB
_| test.nc NC File 4KB
@ OneDrive
Figure 8-44 Os arquivos na pasta Compartilhar "Share

Program 2000/11/11 04.01:53 Guest

i Madify ti
Local Disk(0) 4

U Disk{N)

wmm [2mmnewniaitap 879 B 2020/01/14 12:00
Net Disk(G) y 1l 1979/12/31 00:00

A| Switch disks Dl Rename Copy To Local Simulate |

Figure 8-45 Net Disk mostra os arquivos do computador

Observagéo: U-disk e Net Disk ndo podem ser ativados ao mesmo tempo.
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8.5 Backup do sistema

No Backup do Sistema, existem 3 opgdes:
1) BackUp: Copiara a pasta INSTALL deste sistema controlador, para o pendrive;
2) Limpar Cache: O sistema limpa o cache, isso fara com que o sistema funcione mais rapido;

3) Clear Local: Apagara todos os arquivos da meméria local.

System Info | 2020/M10M4 16:04:20

Clear Cache

Clear Local

A| Regstration | Password Set |Systemn Update | System Set  BSREE-EET _
Figura 8-46 A pagina de backup do sistema

L] a LSH-STICK
s E mla=1g or T
PR ) [ Size King

) Cownloads
L SystemBak_20201012160408

1 Pictures » B SystemBak 2020104160423
¥ Desktop

{2} chenhuan
M Documents
Recants
¥ Applications
o
2 iChoud Dive
LMMI.D..‘
L Remote Dise

Figura 8-47 Apos o System BackUp, o arquivo de instalagéo é salvo no diretério raiz do USB-Stick
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~ - A Descricéo do
Comando | Opcoes Descricao Exemplo de uso exemplo
0. GO0 YYZA Move os eixos para o ponto XYZA, na velocidade GO X10 Y10 71 Move rapidamente os eixos para o
' especificada em #80 ponto X10 Y10 Z1
Move _qs eixos em linha pa~ra 0 ponto X_\_(ZA, na velom.dade G1 X10 Y10 71 F100 Move os eixos para o ponto
G1, G0l XYZA espfaaﬂcada em’F. Se F néo for especificado, a velocidade do X10 Y10 Z1 a uma velocidade de 100
parametro # 76 é usada.
Movendo-se ao longo do arco, no sentido horéario, o centro G0 X0,00 Y-50,00
especificado, na velocidade especificadaem F. |, J, Ksdoas |-
&5 G coordenadas do centro do arco (x, y, z), em relagéo ao ponto Desenha metade do circulo, D =
! XYZIIK final (para G91.1) ou em coordenadas absolutas G90.1), K pode | G2 X100.00 Y-50.00 )
dot ser omitido. X, Y é o ponto final do arco. Z - para mergulhar em | 150.00 JO F100 o si?’ntqd?) ﬁg?é?_roau;' na
. ) - . i o, au
(ede espiral (entrada final). O ponto inicial do arco é dado pelo velocidade de 100
movimento preliminar dos eixos nele.
Movendo-se ao longo do arco, no sentido anti-horario, o centro
especificado, na velocidade especificada em F. |, J, K séo as
63 G03 coordenadas do centro do arco (X, y, z), em relagéo ao ponto GOXlOOOO ¥-50,00 lD(;eosenha metade do circulo, D =
' XYZIIK final (para G91.1) ou em coordenadas absolutas G90.1), K pode X . .
" . ) G3 X0.00 Y-50.00 180 a 0 graus, no sentido anti-
(modo1) ser omitido. Z - para mergulhar em espiral (entrada final). O 1-50.00 JO F100 horario, a uma velocidade de
ponto inicial do arco é dado pelo movimento preliminar dos eixos 100
nele.
Mov_endo—se ao. longo de urﬁ_arco, no sentid}o hor_ério, especificou GO X0,00 Y-50,00
o raio, na velocidade especificada em F. R é o raio do arco. - . Desenha metade do circulo, D =
G2, G02 XY é final a | f 100,
XYZR ,Yéo p_onto inal do a.rc.o. para mfergu har em esp‘|ral G2 X100.00 Y-50.00 de 0 a 180 graus,
(entrada final). O ponto inicial do arco & dado pelo movimento R50 F100 no sentido horario, a uma
(modo2) preliminar dos eixos nele. velocidade de 100
O movimento ao longo do arco, no sentido anti-
horério, especificou o raio, com a velocidade especificada | G0X100,00 Y-50,00 Desenha metade do circulo, D =
G3, G03 4 i & inal do arco. | s
XYZR ;m N rall?]do ~ N YI g podntof_fmfll c(j)o arco. 180 a 0 graus, sentido anti-horario, a
¢ - para mergu' ar em espira (gntra a |n§1).- ponto G3 X0.00Y-50,00 R50 uma velocidade de G3 X0,00
(modo2) inicial do arco é dado pelo movimento preliminar dos F100
eixos nele.
b Interrompe o processamento pelo nimero de milissegundos Interromne o processamento bor 10
G4, Go4 especificado apds P. Neste caso, a maquina néo para o G4 P10000 segundoz P P
Spindle e ndo pega a ferramenta
G17 Selegéo do plano de trabalho XY G17 Selecione o plano de trabalho XY
G18 Selegéo do plano de trabalho ZX G18 Selecéo do plano de trabalho ZX
G19 Selegéo do plano de trabalho YZ G19 Selecéo do plano de trabalho YZ
G20 Selegao do sistema em polegadas G20 Selecéo do sistema em polegadas
G21 G21

Escolha do sistema métrico

Selecéo do sistema métrico
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Descricéo do

Comando | Opgdes Descricéo Exemplo de uso exemplo
L X eixo X se movera primeiro
Volte ao ponto de referéncia. Funciona apenas com G91. Os o .
eixos especificados movem-se primeiro para o ponto especificado e 10 mm para a_d|re|ta, dep0|s
. ‘o - i 0s eixos XYZ irdo para
depois para a maquina 0. Se 0 for especificado, imediatamente para N Pt .
G28 XYZA pois para a maguina 0. Se 0 for espect " para | Go1 G28 x10 Y0 20 o eixo 0 da maquina. O eixo
o zero da maquina. Os eixos nédo especificados nao se ~
movem A néo se move.
G40 NAO Cancele a compensagao do raio da ferramenta. A fungéo ainda G40 Cancele a compensacéo do raio da
nao funciona. ferramenta.
Compense o raio da ferramenta a esquerda da trajetéria. Compensa o raio 1 da
G41 D D - é 0 nmero da ferramenta da tabela. G40 ferramenta, a esquerda da
trajetoria.
Compense positivamente o comprimento da ferramenta. H - o nimero| Compensa o comprimento da
G42 D do instrumento de acordo com a tabela. A fungédo ainda nao Ga2D1 N
funci ferramenta 1 positivamente.
unciona.
Compense positivamente o comprimento da ferramenta. H - o nimero i
G43 H . G43 H1 Compensa o comprimento da
do instrumento de acordo com a tabela. i
ferramenta 1 positivamente.
Compensar o comprimento do instrumento é negativo. H - o
Gaa " ntimero do instrumento de acordo com a tabela. G44 H1 Compensa o comprimento da
ferramenta 1 negativamente.
G49 H Cancele a compensagcéao do comprimento da ferramenta. G49 Cancelar compensacado do comprimento da
ferramenta
Compensa o comprimento da
G53 H mau funcionamento, funcionando anal6gico G153 G44 H1 3 p_
ferramenta 1 negativamente.
G54 - G59 XYZA Selecionando o sistema de coordenadas G54 SR (B
coordenadas
O ciclo de perfuracéo escalonada com a saida total da broca, com a E ¢ 1 X10 V5. de 0
az o furo no ponto ,de0a
velocidade F. X, Y - as coordenadas do centro; Z - é a distancia de p
i ) ~ 7mm, na velocidade de 300mm/
R até o fundo do furo; R - profundidade de perfuracéo (geralmente,
min. O tamanho da etapa é de 1,4
G73 XYZRQIK 0); Q - é o tamanho do passo; | - distancia de falha para retornar G83 X10 Y5 Z-7 RO fanto. 5 et P ~
mm, portanto, 5 etapas sdo
ao GO; K - é 0 nimero de repeticdes. A broca € retraida e avanga Q1,410 K1 F300 pt das. An pd
executadas. Ap6s cada passo, a
na velocidade de GO, que pode ser limitada pelos parametros #78 ) B} P s
e #79 broca é retraida 1mm.
Furacdo em 1 passe, com velocidade F. X, Y - coordenadas do 5 : 0 D VB Ao @
G81l XYZRK centro; Z é a distancia de R até o fundo do furo; R - G81 X10 Y5 Z-7 ROK1 az 01Uro no ponto beBWE
) ~ o - F300 7mm, na velocidade de 300mm/
profundidade de perfuragdo; K é o nimero de repeti¢des. )
min.
Furacé@o em 1 passe com atraso no final (para melhor processamentq Faz o furo no ponto X10 Y5, de 0 a
do fundo), com velocidade F. X, Y - coordenadas do centro; Z 682 X10 Y5 2.7 RO KL 7mm, na velocidade de 300mm/
- é adistancia de R até o fundo do furo; R - profundidade de - ) L
G82 XYZRKP ) P P2000 F300 min. Na parte inferior da perfuragéo,
perfuracédo; K - € o nimero de repeticdes, P - é 0 atraso em a pausa é de 2 segundos.
milissegundos.
Faz o furo no ponto X10 Y5, de 0 a
O ciclo de perfuracdo escalonada com a saida total da broca, com a 7mm, na velocidade de 300mm/
velocidade F. X, Y - as coordenadas do centro; Z - é a distancia de . .
; min. O tamanho da etapa é de 1,4
R até o fundo do furo; R - profundidade de perfuracéo (geralmente, .
i o G83 X10 Y5 Z-7 RO mm, portanto, 5 etapas séo
G83 XYZRQIK 0); Q - é o tamanho do passo; | - distancia de falha para retornar

ao GO; K - é o numero de repeti¢bes. A broca é retraida e avanca
na velocidade de GO, que pode ser limitada pelos parametros #78
e #79.

Q1,410 K1 F300

executadas. Falha = 0, desta forma

a broca retorna em avanco
rapido ao ponto final do passo

anterior.G80
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~ o Exemplo Descricdo do
Comando | Opcédes Descrigao P S
Mo03
M8 queremaos rosquear uma rosca
G74 XYZRM O rosqueamento de roscas a direita deve ser feito com rotagéo ) 1/4-20 com 0,500 y de
. (velocidade e taxa de avanco) .
do SpindleM3. 5400 profundidade em 0, 0.
£20 Aqui esta o codigo
para fazer isso com G
(Tocando)
210 84 G Code.
G84 XYZRM O rosqueamento de roscas a direita deve ser feito com rotagéo G00 X0.0 YO.0
do SpindleM3. GO1 M29
G84 Z-0.5 R0.2
Para GO/G1: Especificagio de coordenadas absolutas; Para G90 G1 X10 YO 0.0) 00
N : incipais s " — 20
G90 &0 G2/G3: As (ioordenladas principais séo absolutas e os centros G90 G2 X20 15 (20.0)
dos arcos sdo relativos.
Para GO/G1: Especificaciio de coordenadas relativas; G90 G1 X10 YO ©.0) 0.0
G91 Na : incipais sa i * - Y
a0 Para G2/G3: As cooﬁrdenad_als principais sdo relativas e os G91 G2 X10 15 (20.00
centros dos arcos s&o relativos.
G2 X-10 I-5
Para GO/G1: Especificacio de coordenadas absolutas; Para G90 G1 X10 YO ©.0 0.0)
G90.1 Na . L i i
4o G2/G3: As (ioordenadas principais séo absolutas e os centros G90.1 G2 X20 115 (20.0)
dos arcos séo absolutos.
G2 X10 115
Para GO/G1: Especificacio de coordenadas relativas; G90 G1 X10 YO 0.0) 0.0
G91.1 Néo . incipais sa i E - (20.0)
Para G2/G3: As coo~rdenadas principais sao relativas e os G90.1 G2 X20 115
centros dos arcos s&o absolutos.
G2 X10 115
G92 XYZA Definindo novas coordenadas atuais G90G92X0Y0Z0A0 Zerar todos os eixos
G98
Apbs os ciclos de furagéo, a ferramenta retorna a posigéo G1 Z1 F1000 Apbs a furacdo, a
Go8 Nao Z, antes do inicio do ciclo. Eleva o eixo Z a uma altura segura. | = ferramenta estara na
G81 X0 Y0 Z-7 RO icdiolaz
K1 F300 posicao 1a
G99
e Nio Apbs os ciclos de furacéo, a ferramenta retorna ao ponto G171 F1000 Apés afuracio, a

R (ao longo do eixo Z). Eleva o eixo Z a uma altura segura.

G81 X0 Y0 Z-7 RO
K1 F300

ferramenta estara na
posicao0az
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Descricao do

Comando 5 ica
Opcoes Descricdo Exemplo de uso exemplo Para
g ) bot 0 programa, antes de
MO, MOO _— Parar o prc{grama, antes de pressionar o otao . pressionar o botéo
J "START", é completamente 0 mesmo que pressionar MO "START". Eleva 0 eixo
© botdo "PAUSE". Z e define o Spindle, se
estiver definido nas configuragées.
Para a maquina , a menos que
MO1 Nao Parada opcional: operador selecionado para habilitar Mo1 haja mais interagao do usuario.
M3, M03 S Inicie a rotag&o do Spindle com velocidade S M3 52000 Inicia o Spindlea uma
velocidade de 2000 rpm
M4, M04 S Inicie a rotagéo do Spindle com velocidade S na dire¢éo | pm4 S2000 Inicia o Spindlea uma velocidade
CCwW de 2000 rpm em CCW
i, (M0 Para o Spindle , .
Para o Spindle
Reproduz o contetido do T.nc. arquivo Especifica o
M6, M06 T nimero da ferramenta para compensacgdes. T especifica o N
nimero da ferramenta (pode ser omitido). M6 T5 Substitui a ferramenta por T5
M8, M08 Nao Li i to do Spindl
Ligue o resfriamento do Spindle M8 05 © QES T IEN'0 €O Spindie
M9, M09 N&o ] ] ] } _ )
Desliga o resfriamento do Spindle M9 Desliga o resfriamento do Spindle
M10 N&o ; i
Ligue a bomba de refrigerante M10 Ligue a bomba de refrigerante
MIT N&o ) .
Desligue a bomba de refrigerante M11 Desligue a bomba de refrigerante
M x Ele para o programa, antes
30 N&o i N o h
Fim do programa, cancela todos os comandos e M110 pressionando o botdo "INICIAR
rotagdes. N&do use imediatamente ap6s M6. botéo. Peep 3 vezes com
Peepal embutido
m47 Néo Repita o programa desde a primeira linha. M47 Reiniciar a execucéo do programa
M50 / M51 Saida 01 Abre/Fecha Controle a Saida 01
M52 / M53 Saida 02 Abre/Fecha Controle a Saida 01
M54 / M55 Saida 03 Abre/Fecha Controle a Saida 01
M56 / M57 Saida 04 Abre/Fecha Controle a Saida 01
M58 / M59 Saida 05 Abre/Fecha Controle a Saida 01
M60 / M61 Saida 06 Abre/Fecha Controle a Saida 01
M62 / M63 Saida 07 Abre/Fecha Controle a Saida 01
M64 / M65 Saida 08 Abre/Fecha Controle a Saida 01
M66 / M67 Saida 09 Abre/Fecha Controle a Saida 01
M68 / M69 Saida 10 Abre/Fecha Controle a Saida 01
M70/M71 Saida 11 Abre/Fecha Controle a Saida 01
M72 / M73 Saida 12 Abre/Fecha Controle a Saida 01
M744 | M75 Saida 13 Abre/Fecha Controle a Saida 01
M76 / M77 Saida 14 Abre/Fecha Controle a Saida 01
M78 / M79 Saida 15 Abre/Fecha Controle a Saida 01
M80 / M81 Saida 16 Abre/Fecha Controle a Saida 01
M82 / M83 Saida 17 Abre/Fecha Controle a Saida 01
M84 / M85 Saida 18 Abre/Fecha Controle a Saida 01
M86 / M87 Saida 19 Abre/Fecha Controle a Saida 01
M88 / M89 Saida 20 Abre/Fecha Controle a Saida 01
M90 / M91 Saida 21 Abre/Fecha Controle a Saida 01
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Comando Opcoes Descricédo Eé‘ST} (I)o Deefecrrr:%?g do

Chame um subprograma com referéncia ao programa

- Xxxx € o nimero da linha, nn é o
Mo8 separado criado e carregado no controlador. M98 Pxxxx Ln

numero de repeti¢es

001234

(programa da peca)

Este codigo M é usado para finalizar
M98 P111 (Salta para 9 P

programar 000111 para executaf) © subprograma. Se M99 for usado
no programa principal, fara com

M99 Terminar Subprograma ou Retorno ou Loop que o programa volte ao inicio e
(O M99 no final do subprograma repita varias vezes sem parar.

voltara aqui)

(parte final)

M30 (Fim do programa
principal)

Define a velocidade da alimentagéo de trabalho, para muitos
comandos. Vocé pode escrever, como no final da linha F100 com o | 109

F Sem Aplicagao h - - Move o eixo X para, no ponto 10.5, a
comando, e uma linha separada. Se F néo for especificado em i
. N ) uma velocidade de 100.
nenhum lugar, a velocidade do parametro # 76 é usada. G1X10.5
b i Especifica o tempo de pausa, em milissegundos, para os P2000 S
Sem Aplicagéo comandos G4 e G82. Vocé pode escrever, como no final da linha | 77 prog P 9
com o comando, e uma linha separada. G4
s L Especifica a velocidade do Spindle para o comando M3. $21000 Inici Spindl locidad
Sem Aplicagéo Vocé pode escrever, como no final da linha com o comando, nicia o spindle a uma velocidade
" 21000 rpm
e uma linha separada. M3
Move o eixo X em avango
0O simbol dividi 105 NG fraciondrias d rapido, para o ponto 10.5.
U icaca simbolo para dividir as partes inteiras e fracionarias dos
y Semigpicacan p i A GO0 X10.5 Opg&o GO X10.5 - néo funcionara.
numeros. Virgula - ndo funciona.
SIN [n] O seno do parametro n, em graus. #1=SIN[30.0]
Cos [n] O cosseno do parametro n, em graus. #1=COS[60.0]
TAN [n] A tangente do parametro n, em graus. #1=TAN[45.0]
SQRT [n] A raiz quadrada do parametro n. #1=SQRT[2.0]
retorna o angulo entre o raio até o ponto (n1,n2) e o eixo x
NUMA [n1,n2] positivo, confinado a (-180, 180]. #1=ATAN[30,10]
abdomen [n] retorna o valor absoluto desse parametro n. #1=ABS[-30,1]
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